Deutsches
Bergbau-Museum

1

‘Forschungsprojekt zur Reaktivierung der Tuchfabrik Mdller
~als AUBensteIle des Rheinischen Industriemuseums_ :

Elisabeth Stegelmann

Yom Papier zum Tuch
. .
Geschichte der ehemaligen Fingerhutmiihle
und heutigen
Tuchfabrik Miiller in Kuchenheim
1801-1900

Juni 1991




DATM\RAUMUEB\STEGELMA\abschtbe.txt

Yom Papier zum Tuch

Elisabeth Stegelmann .

Inhaltsverzeichnis Seite

Einleitung

KAPITEL I: Papiermiihle Fingerhut

1. Vorgeschichte der Papiermiihle

2. Griinde fiir die Errichtung der Papiermiihle 1801

a) Franzdsische Schutzzollgesetzgebung
b) Herkunft der Lumpen
¢) Verkehrsverhitnisse
3. Ausstattung als moderne Manufaktur und Produktion
von Feinpapieren
a) Moderne Vorbilder
b) Ausstattung
¢) Keine Zunftzwinge
d) Moderne Schopfsiebe und Feinpapiere
e) Erhaltene Papiere von Fingerhut
f) Technologietransfer
g) Arbeitsorganisation
12-Stunden-Tag
Heizbare Biitten
Trocknen der Papiere
Beleuchtung
Nachtarbeit?
Kinderarbeit
Entlohnung

Rationalisierung und Monotonie

11
11
12
13

15
15
16
17
19
20
21
22
22
23
23
24
24
24
25
25




Seite

Rekonstruktion des Produktionsganges anhand

des Inventars von 1843 26
a) Quellenlage 26
b) Lumpensortiersaal 27
¢) Faulen der Lumpen ' 28
d) Chemiebleiche bei Fingerhut 30
e) Lumpenwolf ' 31
f) Die "Holldnder" 32
g) Wasseraufbereitung ' 33
h) Abwisser 35
i)  Biitten und Pressen 36
j)  Leimkiiche 37
k) Trocknen auf zwei Speichern ' 38
)  Filze aus Kuchenheimer Produktion . 39
m) Gléttmaschine 40
Produktionsentwicklung der Papiermiihle 41
Der Niedergang der Papiermiihle Fingerhut ‘ 43
a) Generationswechsel | 43
b) Rationalisierungskrise 44
¢) Wasserknappheit 46
d) Mit den Forellen stirbt die Papier-

fabrikation 49
e) Textilgewerbe verdringt Papiermiihle 50
Verkauf der Papiermiihle 51



Seite

KAPITEL I1: Schiffmanns Wollspinnerei und Walkerei

(1843-1857) 54
1. Textiltradition in Kuchenheim 54
2, Die neue Wollspinnerei in Kuchenheim ! 57
a) Johann Schiffmann, groBter Euskirchener
Tuchfabrikant 57
b) Quellenlage . 58
¢), Mehr Kraft fiir die Fabrik 60
d) Kontinnierliches Vorgarn statt nur "Locken" 63
e) Mule Jennys 65
f) Kinderarbeit bei Schiffmann und technische _
Entwicklung 67
g) Jugendliche Arbeiter in Schiffmanns -.
Wollspinnerei 68
h) Schiffmanns Spinner , 69
i) Standorte der Maschinen . 70
3. Schiffmann - ¢in Pionierunternehmen? 71
a) Droussetten zur Reilwollverarbeitung 71
b) Frithe Lumpenfabriken im Rheinland 73
4. Schiffmanns Walkerei ‘ 75

5. Betriebliche und solziale Lage der Schiffmannschen
Arbeiter und Unterstiitzungskasse 78

6.  Wollspinnerei Schiffmann und das dorfliche

Umfeld 81
a) Krisenhafte 1840er Jahre in Kuchenheim ' 81
b) Militdrtuchauftrige durch Schiffmann 82
¢) Miihlen contra Wiesenkultur 85

7. Tod des Johann Schiffmann und Verkauf der
' Spinnerei 87




Seite

KAPITEL I11I: Fischenich & Ubber richten eine
Tuchfabrik ein (1857-1883) - 88

1. Modernisierung der Fabrik durch Aufstellen einer
Dampfmaschine 88
a) Einleitung und Quellenlage 88

2. Erweiterung der Fabrik durch die Einrichtung

einer Firberei 93
a) Kesselfirberei mit Dampf 93
b) Umbruch in der Farberzeugung 93
c) Blaufirbung der preuflischen Militirtuche ' 94
d) Billige Firbeverfahren als Ersatz fiir

die Indigo-Kiipe ‘ 96
e) Wolispiilerei und -wischerei 99 -

3. Errichtung von Kontor, Tuchlager und Fabrikanten-

wohnhaus 101
4. Entwicklung von der Spinnerei zur Tuchfabrik 102

a) Lohnspinnerei . 102

b) Appretur ' 103

¢) Fischenich noch ohne Weberei 105
5. Kolonialwolle 107
6. Militirtuche | 109

a) Priifung der politischen Zuverldssigkeit

- Fischenichs : 109

b) Aufschwung der Heerestuchproduktion ab 1866 i1

7. "Krisis" und Zwangsversteigerung 1884 ' 113.




Seite
KAPITEL IV: ' Die Ara Gebr. Arnolds (1884-91) und
| Ubernahme der Fabrik durch L. Miiller 116

1. Ausstattung der Fabrik, Rohstoffe und Arbeitszeit | 116

2. Betriebskrankenkasse und soziale Lage der

Atbeiterschaft | 118

3.  Konkurs 1891 - 121
4.  Ludwig Miiller erwirbt die Fabrik 1894 122
a) L. Miiller kauft, aber mit Risiko - 122

- b) Grundlegende Modernisierung der Tuchfabrik 124

KAPITEL V: Die Vorliiufer der Tuchfabrik Miiller

als Exponat 126
" Quellenverzeichnis - 129
Literaturverzeichnis = : 130




Einleitung - _

Das Schwergewicht dieser Untersuchung zur Geschichte der Textilfabrik
Miiller in Kuchenheim liegt bei den vormaligen Besitzern des Gebiudes
und den die Fabrik, ihre Arbeiter und das Dorf betreffenden
~ Verhiltnissen im vorigen Jahrhundert. Der Bau wurde 1801 zuniichst als

Papiermiihle errichtet und erst 1843 als Wollspinnerei genutzt. Ab den
1860cr Jahren entstand hier dann allméhlich ¢ine Volltuchfabrik, die
zweimal in Konkurs ging und 1894 schlieBlich von der Familic Miiller
iibernommen wurde.
Die Quellenlage fiir den groflten Teil der Untersuchung ist eher diirftig,
da erst ab 1894 ein Firmenarchiv zur Verfligung steht. Es mufiten daher
vor allem Unterlagen in éffentlichen Archiven herangezogen werden. Die
wichtigsten Quellen waren zwei Fabrikinventare, von denen das eine die
Geritschaften der Papiermiihle auflistet, das andere einen Uberblick iiber -
die Wollspinnerei und Walkerei im Jahre 1857 gibt. Dariiberhinaus
fanden sich einige Briefe ehemaliger Firmeninhaber, die teilweise
Auskunft {iber persénliche Motive und Ansichten geben, Im iibrigen
muBten die Informationen vor allem den Gewerbeakten der
Biirgermeisterei und des Landratsamtes entnommen werden. Die
Papiermiihlenzeit ist dabei besser belegt als die iibrigen frithen Phasen der
F agrik. Aufschlullreich ist hier vor allem eine relativ detaillicrte
Beschreibung des Umfangs und der Art der Kuchenheimer
Papierherstellung durch die Gebriider Fingerhut von 1812.
Da gerade fiir die zweite Hilfte des vorigen Jahrhunderts die Geschichte
der Textilherstellung in Kuchenheim schlecht belegt ist, war es notig, die
Verhiltnisse im nahegelegenen Euskirchen mit heranzuziechen, wo
zahlreiche vergleichbare Wolltuchfabriken existierten, die ebenfalls
Streichgarnprodukte herstellten. Zur Geschichte der Euskirchener
Tuchindustrie liegen bisher zwei Arbeiten vor, Die eine stammt von
Renelt aus dem Jahre 1921 und umfaflt den Zeitraum von 1800 bis 1914,
entspricht aber insgesamt nicht mehr heutigen wissenschaftlichen
Anspriichen. Dagegen erwies sich der Aufsatz von Heinz Kiipper aus dem
Jahre 1955 iiber "Euskirchener Tuchmacher und ihre Arbeiter" als schr
hilfreich, -
Auller in diesen zwei Monographien wurde ansonsten das Euskirchener
Textilgebiet bisher kaum behandelt. Zu den Regionen der rheinischen
Textilindustrie rechnet man oft nur Aachen, Krefeld, Ménchen-
Gladbach/Rheydt und das Wuppertal. Diese waren sicherlich von
groBerer Ausdehnung und Bedeutung als die Region Euskirchen, Oft
werden in zusammenhéngenen Darstellungen der rheinischen
Wirtschaftsgeschichte jedoch Verallgemeinerungen iiber "die rheinische
Wollindustrie" vorgenommen, die fiir Euskirchen und Kuchenheim nicht
zutreffen. In einer alteren Untersuchung ist beispielsweise von der '
"vorausgeeilten rheinischen Industrie, die mit vorziiglichen
Arbeitsmfschinen und seit den Jahren 1819-24 meist mit Dampf arbeitete"
die Rede". Diese Charakterisierung "der rheinischen Industrie" beziiglich
der Tuchherstellung ist aber vor allem auf Aachen gemiinzt. In Euskirchen

1 Georg Quandt, Die Nicderlausitzer Schafwoltindustrie in irer Entwicklung zum GroBbetrich und zur
modernen Technik, Leipzig 1896, S. M




wurden erst in den 50er Jahren des vorigen Jahrhunderts die ersten
Dampfmaschinen aufgesteilt, als die Industrialisierung Deutschlands
allgemein zunahm. , ‘

Auch eine jiingere Untersuchung von Blumberg (1965) iiber dic deutsche
Textilindustrie zur Zeit der Industrialisierung bezieht sich beim Rheinland
vor allem auf das Bergische Land und Aachen. Einer Stadt mit ehemals
starker Dominanz der Ziinfte, wie sie Aachen aufzuweisen hatte, steht in
Euskirchen und Umgebung aber eine dorflich und auch gegen Ende des
vorigen Jahrhunderts immer noch landwirtschaftlich geprigte Region

- gegeniiber. Miistinde, wie sie in den 1870er Jahren nach Ausbruch der

- Griinderzeitkrise in Aachen von Alfons Thun angeprangert wurden - sie
dhneln durchaus der Beschreibung Manchesters durch Friedrich Engels im
Jahre 1848 -, traten in der Euskirchener Region nicht auf,

Worin kénnte also das Interesse an einer kleinen Fabrik auf dem Lande
bestehen, noch dazu in "freier und gesunder Lage", wie es der 2
Biirgermeister Kuchenheims Ende des vorigen Jahrhunderts formulierte?
Sicherlich ist sie kein geeignetes Symbol fiir die “finsteren Jahre" des
Kapitalismus des vorigen Jahrhunderts, auch wenn es Kinderarbeit gab.
Die Industrialisierung nahm in Kuchenheim einen gemiBigten Verlauf,
Die Arbeiterbewegung - insbesondere die Sozialdemokratie - fand hier,
anders als etwa im Bergischen Land, wenig Zuspruch, Es gab weder
herausragende technische Innovationen noch beriihmte
Unternehmerpersdnlichkeiten. Durch ihre mangelnde Expansion und die
Beibehaltung der Dampfkraft bis 1961 ist dic Kuchenheimer Tuchfabrik
Miiller auch nicht als typisch etwa fiir die Hochindustrialisierung
anzusehen. Andererseits sollte der heutige Zustand der Fabrik nicht dazu
verleiten, anzunehmen, dafl es sich immer um einen antiquierten Betrieb
gehandelt habe. o

Die "unscheinbare" Fabrik Miiller in ihrer relativ gleichméBigen
Entwicklung stellt ein Gegenbeispiel dar zu den gingigen Erfolgsmustern
groBer Unternehmen. Ihre Geschichte kann vor altem dazu dienen, das
‘herrschende Bild von Industrialisierung im Rheinland zurechtzuriicken
und zu erginzen, ‘

Dariiberhinaus ist das in Euskirchen und Kuchenheim von den
Tuchfabriken hergestellte Produkt heute von besonderem Interesse.
Kellenbenz (1980) geht in der von Petri/Droege herausgegebenen
Wirtschaftsgeschichte des Rheinlandes mit einem einzigen, aber .
zutreffenden, Satz auf die Buskirchener Textilindustrie ein. Es heif3t dort:
"Die Tuchfabrikation in Euskirchen nahm gincn Aufschwung, als es ab
1852 dem Staat Militédrtuch zu liefern gab"’. Nach der vorliegenden
Untersuchung fiigt sich auch die Tuchfabrik Miiller in Kuchenheim in
diese Entwicklung ein. Alle Vorgénger ab den 1850er Jahren sowie auch
Miiller selbst produzierten Behorden- und Militirstoffe, daneben auch
sog. "Buckskins", gemusterte zivile Tuche, fiir die Euskirchen ebenfalls
bekannt war, Durch die Lieferungstuche bestand eine enge Verzahnung
der Euskirchener und Kuchenheimer Textilproduktion mit der "grofen

2 StA Bu Ku I 595, 21.12.1881
3 Franz Petri/ Georg Droege (Hrsg.), Rhcinische Geschichle in drei Bénden, Bd. 3: Wirtschaft und Kultur im
19, und 20 Jahrhundert, Diisseldorf 1979, S. 43




Politik", von der man durch diese Spezialisierung abhéingig war. Kriege
und die preuBlische Begeisterung fiir Uniformen spielten fiir die
Euskirchener Tuchindustrie eine wichtige Rolle. Gleichzeitig konnte die
Produktion von Lieferungstuch aber auch zu einem ‘Spannungsverhiltnis
zwischen Unternehmern und Staat fithren, das gerade im liberalen
Rheinland zeitweilig, insbesondere zur Zeit der Heeresreformin den
1860er Jahren, ausgeprigt war und sich am Beispiel der Kuchenheimer
Fabrik gut verfolgen 146t.



KAPITEL I: PAPIERMUHLE FINGERHUT

1. Vorgeschichte der Papiermiihle ’

‘An der Stelle der heutigen Tuchfabrik Miiller stand urspriinglich eine
Getreidemiihle, die zur Oberen Burg in Kuchenheim gehérte. 1782 wurde
sie "aus dem Grund neu aufgebaut"”’, war zwei Jahre spiiter aber bereits
durch "Eisgang am Wasserbett" wieder so beschddigl, daB sie repariert
werden muBte. Der damalige Besitzer Freiherr von Keverberg liel zu
diesem Zweck aus dem nahegelegenen Hardtwald, der Teil seines
Grundbesitzes war, mehrere Eichbidume schlagen. Mit ihrem Erlos
ﬁnanzifrte er die Renovierung der Miihle, um sie vor einem Einsturz zu
retten.

Der Baron von Kevernich hatte mit Kurfiirstlich K&]nischer Zustimmung
die Obere Burg 1768 durch einen Tausch erworben”, 1781 dann eine
Hypothek darauf aufgenommen, um auch das Gut Aldengoor im
Herzogtum Kleve, das er fortan bewohnte, in seinen ,Pesitz zu bringen. Da
er hierfiir "nicht alle nétige Gelder in Hinden" hatte’, lieh er sich 3000
Reichstaler von der Kurfiirstlichen Hofkammer, konnte sie aber nach
abgelaufenen zwolif Jahren nicht zuriickzahlen. Somit war er Ende 1792
gezwungen, das Kuchenheimer Anwesen zu verkaufen, zumal er "in dem
Oberkeller Fingerhuth einen Ankéufer zu dem Guth Cochenheim
gefunden hatte, der "eine schieunige Beendigung des Geschiftes"
verlangteS. Fiir den Besitzwechsel war eine lehnherrliche Bewilligung
notig, da es sich formal noch um ein Mannlehen des Erzstifts Koln
handelte. Baron v. Keverberg bat daher "allerunterthénigst ... daB dieser
Verkagf unter Erlegung von 570 Thalern ohne anstand statt haben
moge"’. - .

Bald darauf édnderte sich die politische Situation durch den Einmarsch der
franzdsischen Revolutionstruppen in das Rheinland. Der Baron.v.
Keverberg wurde “als Preuflischer Landstand von den Franzosen als
Geisel mitgenommel-ﬂ" und "das erzstiftische Archiv sowohl als das seinige
(waren) gefliichtet" . Dies erschwerte den Verwaltungsvorgang, lic3
jedoch die Zustiindigkeiten zuniichst unverdndert. Noch blieb dem
Erzbischof von Kéln das Obereigentum an der Kuchenheimer Burg. Da
die wichtigsten Urkunden, die zur Abwicklung des Rechtsgeschiifts
notwendig waren, sich in den "nicht gefliichteten Papieren” noch fanden,
wurde die Erlaubnis zur Ubertragung der Oberen Burg an den neuen
Eigentiimer im Friihjahr 1793 erteilt, Giinstig wirkte, dal der Baron zwei
Sohne hatte, "die sich beide im Leben und bey guter Gesundheit"

4 HSTAD Kur K&in 1V 966

2a.a0.

3 "von dem Herzogl. Jillischen Voigien Trimborn zu Nideggen, und dieser hat (sie¢) im Jahre 1755 von dem
Freyherrn v. Borgau kiiufig sich erworben”; dies war der erste Verkauf in biirgerliche Hand; HSTAD Kur Kéln
965, S. 22

7 HSTAD Kur Kéln 965, S. 12

8a.a0,S12R

9a.a0.

10 a.a.0., 8. 16 'w. 29f. Uber andere Fiile von Geiselnahmen durch die Franzosen in Aachen berichtet Herbert

Kisch, Die Hausindusiriellen Texl‘ilgcwcrbe am Niederrhein vor der industricllen Revolution, Gottingen 1981,
S. 327




befandenll. Dies bedeutete, daB in absehbarer Zeit das Mannlehen nicht
an das Erzstift Kéln zuriickgefillen wire. Genau so wichtig fiir den
Konsens zum Besitzerwechsel war jedoch, dafl der Ankédufer nicht etwa
eine grofliere Anzahl von Séhnen besaB als der Verkéufer, denn damit
"wiirde durch den Kauf die elﬁfernte Hoffnung zum Riickfalle (des
Lehens) noch mehr entfernt”~“, Paul Fingerhut hatte jedoch ebenfalls nur
zwel médnnliche Erben.

Durch die Zustimmung zum Verkauf bestand fiir die kurfiirstliche
Verwaltung die Gewilheit, die verlichenen 3000 Thaler zuriickzuerhalten
und dariiberhinaus in den Genuf} einer nicht unerheblichen
Ubertragungsgebiihr zu kommen. Zum Zwecke des Verkaufs wurde der
ganze Grundbesitz noch einmal abgeschitzt. Die Burg, die sich "in
schlechtem Stand" befand, sollte 1000 Taler wert sein, die Miihle samt
Garten und Wiesen 400 Taler. Die Lindereien und Buschwald, die
insgesamtlyz Kélner Morgen umfafiten, wurden auf 8712 Taler
geschiitzt . Da der Wert gegeniiber 1768 um fast das doppelte gestiegen
war, erhéhte sich auch das zu zahlende "Laudemium" im gleichen
Verhiltnis von 570 auf 1011 Taler. Der Wert des gesamten Komplexes
Obere Burg stieg von 5878 auf 10118 Reichstaler.

Das Gut mit Miihle und Burg wurde 1793 von Paul Fingerhut
iibernommen, Dieser hatte das Kellneramt (Finanzverwaltung) der
kleinen Herrschaft Olbriick im oberen Brohltal innegehabt. Doch "mit
dem Ubergreifen der franzésischen Revolution auf die Rheinlande (1793
bis 1794) hatten Gerichtsbarkeit und Herrschaft ‘1 r Olbriicker ein Ende,
An ihre Stelle trat eine franzosische Verwaltung"~". Die Fingerhuts
erwarben die Obere Burg samt zugehorigen Lindereien vermutlich zur
landwirtschaftlichen Nutzung und bezogen siisauc;h als Wohnort. Paul
Fingerhut starb jedoch bereits im Jahre 1797,

2. Griinde fiir die Errichtung der Papiermiihle 1801

a) Franzisische Schutzzollgesetzgebung

Die Sohne Clemens August und Joseph Fingerhut entschlossen sich bald
darauf, einen neuen Weg einzuschlagen und sich als Papierfabrikanten zu
betiitigen. Sie warteten jedoch zunéchst das Ende der durch die
franzosischen Revolutionstruppen im Rheinland verursachten
Kriegswirren ab. Erst nach dem Frieden von Luneville 1801, mit dem die
linksrheinischen Gebiete Frankreich zugesprochen wurden, stellten sie
ihren Plan, in Kuchenheim eine Papiermiihle zu errichten, (Egm Prifekten
des neuen Rhein- und Mosel Departements in Koblenz vor™".

Die jungen Fingerhuts waren keine gelernten Papiermacher, sondern eher

H a.a0,S. 18
12a.2.0,85.30
13 a.a.0,, S. 360l
14 Hans Gerhards, Burg Olbriick, in: Heimatjahrbuch fiir den Kreis Ahrweiler, 1961, S. 87-93, hier S. 92; vgt. |
auch Gerhard Kébler, Historisches Lexikon der deutschen Linder, Miinchen 1988, "Olbriick, Oltbriick™.

15 Nordrheinweslf. Personenstandsarchiv Rheinland, Briihl, Kirchenbuch Kuchenheim BA 1391
16 LHA Ko 256 7030: "Les soussignés saisissants le moment heurcux de la paix renaissante et de la Lranquillité
généraié, ont formé te projet d’établir une Papeteric dans la Commune de Cuchenheim®, so heifil ¢s in dem

Schreiben in franzosischer Sprache.
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"ausgezeichnete Kaufleute", wie dies auch von ande1 n
Papiermiihlenbesitzern aus der Zeit berichtet wird"’. Papiermiihlen
hatten um 1800 eine gute Konjunktur, da sich fiir thren Absatz der
"explosionsartig" zunehmende Schriftverkehr giinstig auswirkte ©.
Besonders grofien Papierbedarf hatte der neu geschaffene franzdsische
Verwaltungsapparat. Damit war Fingerhut vor allem vom Verbrauch
staatlicher Instanzen abhingig. Es wurden aber von ihm keine direkten
Staatsauftréige ausgefiihrt, wie etwa von mérkischen Papiermiihlen, von
denen féne ihre Papiere mit dem Wasserzeichen "N" fiir Napoleon
versah®”, In direkte Abhéngigkeit von 6ffentlichen Auftrigen geriet spéter
erst-die Textilindustrie, die sich in der Fingerhutmiihle etablierte.

Die Gebriider Fingerhut begriifiten die mit der franzosischen Zeit
eingetretene wirtschaftspolitische Entwicklung, insbesondere die
protektionistischen Handels- und (iﬁwerbegesetze, die den Import
ausldndischen Papiers untersagten“", '

Die franzdsische Schutzollgesetzgebung, durch die sich der franzésische
Staat fiir auslédndische Waren verschlol?, und die den Rhein zur Zollgrenze
machte, hatte fiir die Kuchenheimer Papierfabrikanten die positiven
Folgen, daf} damit der gesamte franzosische Wirtschaftsraum als
Absatzgebiet zur Verfiigung stand, gleichzeitig aber die Konkurrenz der
benachbarten Papiermiihlen jenseits deﬁRheins, vor allem der bergisch-
mirkischen Miihlen, ausgeschaltet war<", Diesen wurde der fiir sie
wichtige Westhandel abgeschnitten, sodall die meisten von ihnen Anfang
des vorigen Jahrhunderts stillstanden. Die Gebriider Fingerhut aber
konnten ihre Produkte sowohl "im Innern des f%nzﬁsischen Kaiserreichs"
als auch "auf der anderen Rheinseite" absetzen<<,

b) Herkunft der Lumpen

Auch der Bezug des wichtigsten Rohstoffes fiir die damalige
Papierherstellung, der Leinen- und Baumwollumpen, war unter den neuen
politischen Bedingungen gesichert, da ein franzésisches
Lumpenausfuhrverbot bestand. Damit verfiigte die linksrheinische Region
tiber den fiir Hadern wichtigen Handelsort Kéln, wihrend die

17 vgl. Faniilie van der Muclen in Brohl; dazu Carl Bertram Hommen, Die 1792 gegriindete Papicrmiihle P.J.
van der Muclen in Brohl. Zur Geschichic det Papierindustric am Mittelrhein, in: Jahrbuch fiir westdeuische
Landesgeschichte, 8, 1982, S. 259-278, hicr §.274; es ist moglich, daf die Familie Fingerhul sich auch in der
Eisenindusirie engagicrte, denn wm 1850 erscheint der Name auch in Eiserfey (Eifcl). Dort war ein Fingerhut
Reidemeister der Ahrhiitie; vgl. dazu Peter New, Eisenindustrie in der Fifel, Aufslieg, Bliite, Nicdergang, Koln
1988, S. 233f. Der Bruder von Clemens August Fingerhut, Joseph Fingerhut, Mitbegriinder der Kuchenheimer
Papiermiihle, war 1843 in Biserley wohnhaft (vgl. Kaufvertrag mil Schiffmann vom 7. Jan. 1843, HSTAD, Nolar
Maus, Nr. 6637).

18 vgi. Emsl Dossmann, Papicr aus der alten Grafschaft Mark, Iseriohn 1987, S. 146

19 Dies war die Papiermiilie in Delstern bei Hagen; vgl. Dossmann, S. 137.

20 "les Lois de Douane qui defendent PImportation du Papier etranger”: LHA Ko 256, 7030

21 Es pab im bergisch-miirkischen Bereich iiber 40 Papiermiihlen; vgl. Ferdinand Schmilz, Die Papiermiihlen
und Papiermacher des bergischen Strunderials, 192i, Reprint Bergisch Gladbach 1979, S, 131, zu den
bedeutenden miirkischen Papiermiihten vgl. Ernst Dossmann, Papier aus der alten Grafschalt Mark, a.a.0.;
Giinter Bayer], "In Bausch und Bogen®-Arbeilsplaiz und Technik in der Papicrmiihle des 18. Jahrhunderts, in:
Technische Kulturdenkmaie, Heft 13, 1981, S. 2-10;

22 LHA Ko 256 6106 (Papicrmiihlcn), 4. Janvar 1812; Ausfiihrlichc Auskunft iiber die Papiermiihlc Fingerhut
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Papiermiihlen auf der rechten Rheinseite leer ausgingen. Dies war
insbeso%lerc fiir die Bergisch-Gladbacher Papierproduktion "ein schwerer
Schlag"~~, ‘

Zugute kam Fingerhut auch die mit der franzosischen Zeit erfolgte
Abschaffung der feudal-territorialen Lumpenprivilegien der einzelnen
deutschen Landesfiirsten. Durch die franzésische Nationalstaatlichkeit
konnte jeder Papierfabrikant {iber den Rohstoffmarkt frei verfiigen. So
bezog man in Kuchenheim Lumpen "aus mehreren benachbarten
Departements”; da Fingerhut jedoch lange Zeit die einzige Papiermiihle
im Umkreis war, konnten vor allem auch in der Nachbarschaft,j'an
"Arrondissement Bonn", geniigend Rohstoffe erworben werden”. Bereits
bei der Griindung der Papiermiihle 1801 lobten die Briider Fingerhur25
daher "I'abondance des haillons", die reichlich vorhanden%l Lumpen -,
1812 geben sie an, davon 80 000 kg im Jahr zu benétigen V. ' ’
¢) Verkehrsverhiiltnisse

Fiir Kuchenheim als Standort einer Papiermiihle sprach nach :
Einschﬁtiyng der Gebr. Fingerhut auch die "Lage in der Néhe grofler -
Straflen"<’. Die fiir den Handel wichtigste Strafle war dabei die sog.
Aachen-Frankfurter Heerstralle, die seit dem frithen Mittelalter von
Diiren kommend norddstlich von Euskirchen und Kuchenheim durch die
Dérfer Wiischheim und Grofbiillesheim verlief und weiter nach
Rheinbach fiihrte. Auf der Tranchot-Karte von ca. 1808 ist sie noch
deutlich als "Chemin de Duren a Francfort" zu erkennen (Abb. F 1). An
diesen vielbenutzten Handelsweg, auf dem auch die deutschen Kénige
reisten, wenn sie vom Ort der Konigswahl Frankfurt zum Krénungsort
Aachen gelangen wollten, erhielt Euskirchen Ende des 18. Jahrhunderts
einen q ekten Anschluf3, der auch durch Roitzheim und Kuchenheim
verlief<®, Weitere bedeutende Stralenverbindungen waren die Kéln-
Euskirchener Strafle (auf der linken Erftseite) und die von Kuchenheim
nach Bonn fiihrende Strafe.

Anfang des vorigen Jahrhunderts waren die StraBen allerdings noch
weitgehend unbefestigt und in einem so schlechten Zustand, dafl die
fanzosische Verwaltung ab 1807 zahlreiche Kuchenheimer Biirger zu
Wegebauarbeiten verpflichtete. Es muBten insgesamt 61 StraBenstiicke
ausgebessert werden. Fiir die Beaufsichtigung der BaumaBnahmen und

23 vgl. F. Schmitz, Papjermiihlen Strunderstal, a.a.0. S, 129; s. auch Klara van Eyll, Die Papicrmacherzentren im
Rheinland, in: Papier moderner Werkstoff mit Tradition, Schriften des Rheinischen Museumsamtes Nr. 35
(Ausstellungskalalog), Koin 1986, S, 3544, hier. §. 35 u. 38

24 LHA Ko 256 6106 §

25 LHA Ko 256 7030 (Verschiedene Fabriken und gewerbliche Anlagen in den Kantonen Bonn und Rheinbach
1802-1813) :

26 LHA Ko 256 6106

27 LHA Ko 256 7030 .

28 1769 wurde gefordert: "Nur miiBte die Chaussee durch Buskirchen gefiihrt werden, anstatt, daB jetzt die
LandstraBc bei Buskrichen vorbei durch Wichem gehet, weilen die Stadt Euskirchen als der Miitelpunkt
zwischen Sinzig und Deuren zur Anlage ciner Postslation und Ruheplatz am bequemsien gelegen ist™; zil, nach
Johannes Noltebrock, Die Aachen-Frankfurier HeerstraBe in iheem Verlaufl von Aachen bis Sinzig, Bonn 1927
(Sonderabdruck aus den Bonner Jahrbiichera Helt 131), S. 260f, Anm. 5. Weiter heiit cs dori: "Das Projekt der
Verlegung gelangte zur Ausfiihrung”.
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die kiinftige Instandhaltung der Wege wurden StraBBenwirter eingesetzt,
deren Posten aber niemand gern iibernehmen wollte. Jeder zu
reparierende Weg wurde in so viele Baulose eingeteilt, wie Zugtiere in der
Strafle vorhanden waren. Der personlich zu leistende Anteil an den
Reparaturarbeiten richtete sich zuniéichst nach der Gréfe des ‘
Grundbesitzes, ab 1810 wurde er dann pauschal auf fiinf Meter festgesetzt,
1811 auf zwei Meter reduziert. Uber den F ortschrltiém Straflenbau waren
monatliche Berichte an die Behorden einzureichen®”. Wieweit diese
strengen staatlichen Maflnahmen wirklich zu Erfolgen fiilhrten, kann nicht
abgeschitzt werden,

Vor allem unter der preuﬁlschen Verwaltung erfolgte dann ab 1822 der
Ausbau der bestehenden Wege zu Chausseen, d.h. eine Pflasterung und
Verbesserung der Linienfithrung, insbesondere der Strecke nach Bonn
(heutige Bundesstrafle). Die alte Frankfurt-Aachener Heerstrafle dagegen
verfiel und ist heute durch Flurzusammenlegungen und Uberbauungen
nur noch schwer zu erkennen. Zwischen Essig und Rheinbach verlduft die
heutige Strafe allerdings noch auf dem alten Weg.

Ab 1839 wurde auf den Straen teilweise Chausseegeld erhoben, Am
ersten Tag der neuen Regelung verlangte die Hebestelle in Kuchenheim
auch von den Papierfuhren Fingerhuts eine Gebiihr, Als dieser sich
dagegen fachwerte entschuldigten sich die Behorden fiir ihren

"MiBgriff"”". Weitere StraBengelder scheinen der Papiermiihle somit
erspart gebheben Zu sein.

Die Eisenbahn kam erst sehr spit, im Jahre 1880, nach Kuchenheim. Dies
muf} sich ab den 1840er Jahren nachteilig fiir den Standort Kuchenheim
ausgewirkt haben, da die Papiermiihlen Diirens z.B, bereits ab 1842 iiber
einen Eisenbahnanschluf3 verfiigten.

29 LHA Ko 256 7209,
30 Ku 442, 17. Juli 1839
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3. Ausstattung als moderne Manufaktur und Produktion von
Feinpapieren '

a) Moderne Vorbilder
Die Genehmigung fiir die Fingerhutsche Papiermiihie scheint ohne
weiteres erteilt worden zu sein. Die Getreidemiihle, wahrscheinlich ein
Fachwerg?au, wurde abgerissen und ein "viermal so grofler’ Neubau
errichtet” . Dieser {ibertraf andere gewerbliche Gebiude in der
Umgebung durch seine klare Gliederung und Schénheit. Man orientierte
sich offensichtlich am Vorbild groler moderner Manufakturen und baute
die neue Papiermiihle ganz aus Stein und mit L-férmigem Grundrif3.

- Vielleicht hatte man dabei auch die bereits von Diderot dargestellte
berithmte franzésische Papiermiihle bei Montargis im Sinn, die in einer
schloBartigen Anlage iiber 12 Holldnder und 20 Biitten verfiigte.
Allerdings erhielt der Bau in Kuchenheim nur einen Fliigel statt zwei und
war damit sozusagen nur das halbe und maBstéiblg? stark verkleinerte
Abbild dieser beriihmten Manufaktur(Abb. F. 2)”4. Wihrend aber die

Eigentiimer der Papiermithle von Montargis im Gebéude selbst wohnen
muBten, verfiigten die Kuchenheimer Papierfabrikanten iiber einen
reprisentativen Wohnsitz in unmittelbarer Nihe, die Obere Burg, die
umgeben war von Gérten und dem Burgweier.

Dal} bei gewerblichen Neubauten nicht immer so priichtige Gebiude
entstanden wie auf dem Geldnde der Oberen Burg, zeigt cine Bemerkung
iiber die 1792 gegriindete Papiermiihle in Brohi. 1823 heil3t es iiber diese
Miihle, sie sei "ein Chaos vieler Bauten der zu verschied%len Zeiten
vorgenommenen Vergroflerungen und Verbesserungen™™. Gegeniiber
einem solchen "Chaos" wirkt der Bau der Fingerhutschen
Papiermanufaktur klar, iibersichtlich und rational, beeinflut durch den
Geist der franzdsischen Aufklérung, Das grofiziigig zugeschnittene
Gebidude war von Anfang an auf mégliche Expansion hin angelegt.

31 LHA Ko 256 6429, Schr. v. 17. Mérz 1809:A"Fingerhu(h... a déiruit un Moulin a {arine, pour construire une
Papcterie quatre fois plus considerable” (Gutacher Timborn)

32 Diese Papiermanufaktur wird bei Joseph Jerom Francois de la Lande, Die Kuast Papier zu machen, 1762,
Nachdruck 1984, auf Tal. LIl und im Text S. 52T ausfishrlich dargestellt.

33 s. D. Pothmann, Ein Papicrmacherleben im vergangenen Jahrhundert (aus den Lebenserinnerungen meines
UrurgroBvaters, Teil 1), in: Wochenblatt fiir Papierfabrikation 2 1987, §.64-71, hier S. 66 (es handelt sich um
Ausziige aus den Lebenscrinnerungen von Friedrich Schuitc)
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b) Ausstattung ' :
Der stattliche Bau der Kuchenheimer Papiermiihle erhielt auch im
Inneren eine moderne Ausstattung, Wihrend viele deutsche
Papiermiihlen noch ausschlieflich mit Stampfgeschirr zur Bereitung des
Papierzeuges arbeitetenz%der Holldnder nur zur Erginzung der
Stampfwerke benutzten“~, heifit es in der Auskunft iiber Fingerhut:
"Holl4dnder sind gut bekannt und werden in der Miihle Yon Cuchenheim
von Anfang an benutzt"; Stampfhimmer gebe es nicht>, '
Die moderne Ausriistung wurde komplettiert durch eine Glédttmaschine
zum Glitten der getrockneten Papierbogen, die zwei Zylinder besab,
zwischen denen die Bogen durchgeschoben und damit gewalzt wurden.
Eine solche "Cylinderwalze" wird in der "Kunst Papier zu Machen" von de
la Lande bereits 17’65%3 erwihnt, war aber zu seiner Zeit nur érst in Holland
und England iiblich”®, Fingerhuts waren also auf dem neuesten Stand der
Technik.
Auch besaB die Papiermanufaktur in Kuchenheim - wie die franzésische
Papiermiihle bei Montargis, die ebenfalls in der Ebene angelegt war - ein
aufwendiges Wassersystem, zu dem verschiedene Becken und Pumpen
ﬁehﬁrten. An der Schicuse, die den Burgweiher speiste, zweigte auf dem
cutigen Koenen-Geléinde ein zum Bach parallel laufender "Kldrgraben"
ab, der dort, wo sich heute die Miillersche Spinnerei befindet, in ein
groJ)?sﬁ Filterbecken miindete, und dieses wiederum in eine Zisterne (Abb.
F 3)°/.
Durch die gute Ausriistung der Papiermiihle konnten hier Feinpapiere
hergestellt werden. 1837 lobte der Kuchenheimer Biirgermeister das
Fingerhutsche Produkt als "ganz VOl'le.'lg]gg‘leS Papier", das sich "eines
bedeutenden Absatzes zu erfreuen hat" ©°. Die spiter als Fingerhut
gegriindete benachbarte Papierfabrik des Arnold Erven in Stotzheim
produzierte %egen vornehmlich billigeres und geringer einzustufendes
Léschpapier 27,
¢) Keine Zunftzwiinge ,
Daf die Fingerhutsche Papierfabrik fiir ihre Zeit modern war, zeigt sich
vor allem im Kontrast zu anderen deutschen Papiermiihlen. In der
"Okonomisch-Technologischen Encyclopddie” des Johann Georg Kriinitz
heiB3t es 1807, die Papiermacherei in Deutschland werde noch

22 z.B. in Bergisch Gladbach; vgt. dazu Sabine Schachiner, Die Papiermacherei und ihre Geschichte in Bergisch
Gladbach (Verein der Freunde und Forderer des Industriemuseums Bergisch Gladbach - Papiermiihle Alte
Dombach ¢.V.), B.-Gladb., 1990, S. 50; s. auch Ni.irnbérg: *In den hier behandelten Niirnberger Papiermiihlen
konnte (der Holkinder) das Stampfgeschicr nie ganz verdringen™ Rider im FluB-Die Geschichte der
Niirnberger Miihlen, hrsg. v. Centrum Industriekullur Niirnberg, Nilenb. 1986, S. 89

35 LHA Ko 256 6106

36 5. Joseph Jerom Francois de 1a Lande, Die Kunsl Papier zu machen, kommentiert von Johann H. G. von Justi,
1762, Nachdrucke zur westlélischen Archivpflege 5, Miinster 1984, 5. 137 u. Tafel VI

37 Ob die genaue Lage von DBecken u. Zisterne sich hevie noch ermiileln lassen, miissen bauliche
Untersuchungen ergeben. Bisher liegt nur cin Plan von 1843 vor, der aus AnlaB der Grundstiicksieilung 1843
angefertigi wurde. Die Bezeichaung "Klédrgraben® taucht erst 1851 auf. S. HSTAD Notar Maus, Euskirchen, 3010
Nr, 6637 (Plan zum Kaufvertrag von 1843) und HSTAD, Notar Maus Nr. 10091 (Kaufvertrag von 1851)

38 STA Bu, KU I 760

39 HSTAD LA Rhcinbach 386, 13. Sept. 1850, S. 21
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iiberwicgend zunftméiBig betrieben, "nur in Niederdeutgghland, und
vorziiglich in den Rheingegenden ist sie es nicht mehr"™*", Einem
Fabrikanten sei es aber "unertriiglich, bey Ausfithrung seine& Fléine sich
durch Zunftgebriuche und Vorurtheile aufhalten zu lassen”*. Er konne
nicht jede einmal eingefiihrte Methode mitmachen, Auch wurde
bemiingelt, daB viele deutsche Papiermacher neben ihren Geschiften
noch Ackerbau betrieben. Daraus und aus den Zunftzwingen resultiere
die "durchgiingig schlechte Beschaffenheit des Deutschen Papiers’, hm
Unterschied zu dem englischen, holldndischen und franzésischen.* Von
derlei Zunfizwiingen und anderen {iberkommenen Traditionen war die
Fingerhutsche Fabrik frei. Sie gehdrte zu den "fiir ihre Zeit genau
kalkulierte(n), moderne(n) Werke(n), die sich durch Arbeitskréftezahl \H?
Betriebsorganisation von der alten deutschen Papiermacherei abhoben"".
Sie war hierin sowohl einigen bekannten mérkischen Papiermiihlen .
vergleichbar als auch manchen im Diirener Gebiet, die auch iiber dem
Durchschnitt lagen. _

Moderne Arbeitsmethoden wurden andererseits aber nicht von allen
Zeitgenossen gutgeheiBen. De la Lande kritisierte 1762 ein zu hohes
Arbeitstempo als schédlich fiir das Produkt. In Holland, so lobte er,
arbeite man sorgsamer als in Frankreich, und "es wiirde in der That
niitzlicher seyn, weny man langsamer verfiihre; das Papier wiirde dadurch
viel besser werden"" ", Die Arbeit der franzdsischen Biittgesellen
beschreibt er folgendermafen: "Der Biittgeselle breitet (den) Zeug auf
der Forme aus: indem er sie sachte von der rechten zur linken, und von
der linken zur rechten beuget... Allein alles dieses geschieht sehr schleunig
mit sieben oder4gcht Bewegungen der Hand und in der Zeit von vier oder
fiinf Secunden"*”. Andererseits lobte aber auch de la Lande bereits das
Prinzip der Zeitersparnis, indem er fiir den Einsatz von Holldndern zum
Mabhlen der Lumpen plidierte, denn mit den alten Stampfen wiirde die
Arbeit dreimal mehr Zeit erfordern. Auch werde das Papier durch die
Hollédnder ';%eichf('jrmiger und viel vereinigter", wenn auch vielleicht etwas
"britchiger""". :

Die Papiermiihle Fingerhut arbeitete von Anfang an geschiftlich
erfolgreich. Sie war mit drei Biitten ein relativ grofler Betrieb und
produzierte durchschnittlich 6000 Ries Papier im Jahr (1 Ries = ca. 500
Bogen). Bereits 1809 lag das fiir Steuern zugrundegelegte
Nettoeinkommen der neuen Papiermiihle hoher als das der groﬁﬁg
benachbarten Mahlmiihle Tomberg, die zwei Wasserridder besa3™’,

40 D. Johann Georg Kriinitz's Okonomisch-Technologische Encyklopiidie oder aligemeines Syslem der Staats-,
Stadt-, Haus - und Landwirthschaft, und der Kunsigeschichte in alphabetischer Ordnung, 106. Theil, Berlin 1807,
Papier, S. 489 - 894, hier 5. 569.

41 a.a.0, 8. 573

42a.a.0.,8. 597

43 Giinter Bayerl, "In Bausch und Bogen", 2.a.0. 8.3

44 de la Lande, a.2.0. 8. 102

45 a.a.0. S. 105. Hier liegt ein Beispiel vor fiir Hetze und Monotonic in der noch handwerklichen, aber bereits
stark zerlegten vorindustriellen Arbeilsorganisalion.

46 a.a.0. S. 87it

47 Die Pingerhuimiihle wurde mit 900 Franc ¢ingeschiitzt, die Tombergermithle mit 689: LHA Ko 256 6429,
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wiihrend Fingerhut nur eins hatte-48 Sehr giinstig fiir die Entwicklung des
Papierabsatzes von Fingerhut war zum einen, da$} durch die franzisische
Revolution die dortigen Gewerbe seit 1792 weitgehend zum Stillstand
gekommen waren. Dies lag sowohl an der Stérung der
Handelsbeziehungen wie auch an der ’levée en masse’, die die Wirtschaft
ihrer Arbeitskriifte beraubte. Hierdurch konnte die deutsche
Papiermacherei aufholen. AuBerdem wirkte sich fiir Fingerhut auch
Napoleons Kontinentalsperre vorteilhaft aus, weil dadurch die englische
Konkurrenz ausgeschaltet wurde. Diese Situation fithrte dazu, dall die
deutschen Papiermachﬁ “reilenden Absatz" hatten und "ansehnliche
teure Preise" erzielten™". '

Schr.v. 4. April 1809 ,
48 Dieses war damals unterschligig und hatte zwei Gerinne: StA Eu Ku I459, Gutachten vom 20. Juni 184%
49 Kriinitz, 2.2.0., 8. 574, '
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d) Moderne Schopfsiebe und Feinpapiere

Es gelang den Gebriidern Fingerhut in dieser fiir sie vorteilhaften
Situation, sich auf ein Papier zu spezialisieren, das zu den
"charakteristische(n) ErsgBeinungen der neuern Papierfabrikation"
gehorte, das Velinpapier~", Der Name wurde abgeleitet von "vellum"
(Pergament) wegen seiner Glitte und Durchsichtigkeit. Aus heutiger Sicht
ist es eher dem modernen Maschinenpapier vergleichbar. Dieses Papier
kam um 1750 zuerst in England auf und war de [a Lande 1762
anscheinend noch nicht bekannt, doch wurg es ab 1780 durch die Briider
Montgolfier auch in Frankreich produziert”-. Der Papierfabrikant
Keferstein schmuggelte Ende des vorigen Jahrhunderts besizeiner Reise
eine Velin-Drahtform von England nach Deutschland ein”4, sodaf} auch
hier diese neue Technik Verbreitung fand. Velinpapier wurde auch in der
Papiermiihle in der Stennert bei Hagegémd durch Diirener
Papierfabrikanten um 1810 hergestellt>”. Man betrachtete dieses Papier
"als einen Luxusartikel ... und bediente sich sciner nur als feinen Schreib-
und Druckpapiers. Dieser Zustand édnderte sich erst mit dem Aufkommen
des Maschinenpapiers; denn da die besten und gebriuchlichsten
Papiermaschinen mit keiner andern als Velinform arbeiten kﬁgﬂen, SO ist
seitdem fast alles, selbst das ordinérste Papier von dieser Art" ~".

Vor dem Aufkommen des Velinpapiers wurde an den Biitten mit _
handgearbeiteten Drahtgittern geschopfi, die aus starken Spanndrédhten
und durch sie hindurchgezogenen feinen Messingdrihten bestanden. Der
Herstellungsvorgang dieser Siebe war etwa dem beim Korbflechten
vergleichbar. Das Drahtgitter wurde zusétzlich durch feine Holzstibe
gestiitzt. Die mit diesen traditionellen Formen geschopften Papiere lassen
sich folgendermaBen beschreiben: "Der Eindruck des Drahtgitters und
insonderheit der Stiibe, entdecket sich allezeit auf dem Papier, wenn man
es gegen das Licht betrachtet... Dieses kommt daher, daB der Teig auf
denen festen und erhabenen Stellen, so wie die Stiibe und die Drahtfaden
sind, niemals so dicke bleiben kann, als in den leereg gmd hohlen
Zwischenriumen, wo er natiirlicherweise abflieBet" -,

Fiir Velinpapier wurden jedoch neuartige Siebe verwendet, die bereits
maschinell gewebt waren. Sie entsprachen mit ihrer gleichmiBigen
Struktur bereits den Metalltuchen, die spiter fiir das endlose Drahtsieb
der Papiermaschinen gebraucht wurden. Das mit diesen Formen ‘
geschopfte Papier wies in der D%rﬁchsicht keine Rippung mehr auf, es wa
Tohne Schatten”, glatt und diinn ~°. Es wurde daher von "geripptem”
Papier unterschieden. Im Inventar der Papiermiihle von 1843 sind von 14

50 5. Karl Karmarsch, Geschichte der Technologic seit der Mitie des achizehnten Jalichunderts, Miinchen 1872,
S. 734 ’

51 Karmarsch, a.a.0.; Montgolfiers sind die beriihmten Ballon-Flieger.

52 5. Armin Renker, Das Buch vom Papier, 31950, S. 821

53 zu Stennert vgl. Dossmann, aa.0. S 141; zu Diiren: Josef Geuenich, Geschichte der Papicrindustrie im
Diiren-Jiiticher Wirtschafltsraum, Diiren 1959, S, 211

54 Karmarsch, a.a.0., 5. 734f

55de la Lande, 2.2.0. 5. 99 .

56 Name des Fabrikanten und Papierzeichen wurden jedoch weiterhin cingeflochten bzw. cingestickt und

erschienen als Wasserzeichen
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Paar Siebformen 5 Paar als Velinformen ausgewiesen57. Diese fanden nur
fiir teure Postpapiere Verwendung.

e) Erhaltene Papiere von Fingerhut

In verschiedenen Akten 6ffentlicher Archive und auch im Privatbesitz
Kuchenheimer Biirger ist noch Papier aus der Miihle Fingerhut
vorhanden. Das fritheste erhaltene Schreiben stammt von 1807 und ist auf
* diinnem hellen Velinpapier verfat. Es enthilt als, Wasserzeichen ein
Posthorn und den Namen "Gebritder Fingerhut">®, Ein weiteres frithes
Papier, ebenfalls Velin, hat den Schriftzug “Geg)giider Fingerhyt
Cuchenheim” und ist datiert vom 26. Mai 1810°7 (Abb. F 4a-b). Beide
Papiere befinden sich in den Akten der Préfektur des Rhein- und
Moseldepartements, Anscheinend wurde Velinpapier vor allem in
Schreiben an die Prifektur, also eine hochgestellte Behdrde, verwendet,
Etwa ab 1811 benuizten Fingerhuts nur noch die Initialen GF, zunichst in
schén verzierten, geschwungenen Buchstaben (Abb. F 5a-b), spiter, in
preuBischer Zeit, in niichternen Blocklettern (Abb. F 6a-c). Als
Wasserzeicfhef erscheinen w.a. ein Lowe mit Schwert und Rutenbiindel 60,
ein Einhorn®’, ein Posthorn sowie ein preuBischer Adler mit Krone,
Bliduliches festes Einhgﬁn-Papier wurde z.B. in der Biirgermeisterei yon
Andernach verwendet®?, rotliches von den Behérden in Euskirchen™.
Diese Papiere sind gerippt und von einfacher Qualitéit. Sie sind nicht nur
farbig, d.h. aus bunten Lumpen gemacht, sondern zum Teil auch schr
rauh, haben Wasserflecken und weisen teilweise diinne Stellen auf, an

" denen anscheinend kleine Unreinheiten weggeschabt worden sind. Jedoch
sind die Réinder nie ausgezackt, sondern immer glatt geschnitten, Dies sei
hier deshalb erwiihnt, weil heute gezacktes Papier als Inbegriff des
Handschopfens gilt,

Auch die Formate der Papiere sind sehr unterschiedlich. Die
Schreibpapiere entsprachen in den Proportionen allgemein einem Ideal
von 1: 1,6 (Breite zu lﬁ%%e), wihrend die heutigen DIN-Formate das
Verhiltnis 1: 1,4 haben °7, Die damaligen Schreibblitter waren um etwa
3-6 cm linger als DIN A 4 Papier heute, die sog. Postpapiere von
Fingerhut andererseits um etwa S cm kiirzer als ein heutiger
Schreibbogen. Die verkauften Papiergrofen waren zumeist halbierte
Bégen, z.T. wurden auch Viertelbogen genutzt.

f) Technologietransfer '

In einer Liste von 1813, die alle fiinf im Rhein- und Moseldepartement
existierenden Papiermiihlen auffiihrt, steht das Unternehmen der

57 HSTAD Notar Maus, Euskirchen, 3010 Nr. 6857 (Mobiliarverkauf Papiermiihle Fingerhut, 1. Teil vom 29,
Mai 1843)

58 LHA Ko 256 6429, Schr. v. }7. Febr. 1807 an den Prilekien in Koblenz

59 LHA Ko 256 6741; Mairie Cuchenheim an die Prifcktur

60 LHA Ko 256 6741

61 LHA Ko 256 6106, 4. Jan. 1812

62 LHA Ko 256 6106, 16. Dez. 1811; auch die Kénigl. Reg. in Koln benutzie Papier von Fingerhut (Ku 459, 13.
Mai 183i). :

63 z.B. StA Bu Bu I1 284

64 vgl. B.J. Labarre, Dictionary and Encyclopacdia of Paper and Paper-Making, Amsterdam 21952, §.250
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Gebriider Fingerbut bereits an erster Stelle®. Hier wurden zu dieser Zeit
40 Personen beschiftigt. Damit befand man sich allenfalls in Konkurrenz
zur Papiermiihle in Brohl, die 30-32 Arbeiter hatte. Zu dieser wanderten
1811 zwei Papiermacher aus Kuchenheim ab, die Briider Mathias und
Jakob Fuhs, die 22 bzw. 19 Jahre alt waren. "Sie hatten offenbar in der
dort 1801 gegriindeten Papiermiihle der Gebr. Fingerhut ihr Handwerk
erlernt. In Brohl avancierten sie mit den Jahren zu Werkfiihrern und
iibernahmen schlieBlich die Miihle in ei&:ne'r Regie, als die Briider van
der Muelen sie ihnen 1841 verkauften"“° Hommen vermutet, daf} die
Brohler Papicrfabrikanten mit der Einstellung der zwei Kuchenheimer

65 LHA Ko 256 6106
&6 Carl Bertram Hommen, Die 1792 gegriindete Papiermiihle, a.2.0., S, 272
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w.a.ihre Produktionspalette verbessern und erweitern WO ten®7. Bvtl. ging
es dabei auch um die Kunst der Velinpapierherstellung , sodal} von
Kuchenheim aus dieses Verfahren weiter verbreitet wurde.

g) Arbeitsorganisation

12-Stunden-Tag
Die 40 Beschiftigten der Papiermiihle Fingerhut setzten sich 1812
folgendermaBen zusammen: es gab drei Biittgesellen, drei Gautscher und
drei Aufnehmer; ferner einen Meister und zwei Miiller, einen Arbeiter an
der Presse, fiinf Lumpenschneider und einen Lumpensieber. Auflerdem
waren beschiftigt drei Jungen auf dem Speicher, zwei Saal esellen und 16
Jungen %5d Midchen zum Ausschiefen, Glitten und Abzéhlen des
Papiers 07, Arbeitsbeginn und -ende ebenso wie Pausen wurden mit einer
Fabrikglocke, die noch erhalten ist, angekiindigt, Uber die Arbeitszeiten
oder eine Fabrikordnung ist nichts bekannt, in vielem werden die Regeln
bei Fingerhut jedoch denen anderer Papiermiihlen auf der franzosischen
Rheinseite entsprochen haben. So mufte z.B. in der Hoeschmiihle in
Krauthausen bei Diiren nach einer Verordnung von 1814 sowohl im
Winter wic auch im Sommer morgens "precise 5 Uhr” angefangen werden,
die Arbeit "dauert bis 6 Uhr des Abends, des Morgens von acht bis
halbneun wird fiirs Frithstiicken gefeyert; Mittags ebenfalls von zwolf his
halb ein Uhr, so daB im Tage 12 Stunden miissen gearbeitet werden" ™.
Auch kann man davon ausgehen, da8 in Fingerhuts modernem Betrieb an
mehr Tagen im Jahr als in iraditionelleren ziinftigen Miihlen gearbeitet
werden muBte. Fiir Frankreich wird schon 1762 berichtet: "Man setzt 300
Arbeitstage im Jahre voraus, weil man in diesen Gattungen von
Manufacturen nichi feyert, als die Sonnt;}ge und vornehmsten Feste” n,
Es entfielen sowohl der "blave Montag" /# als auch die iiblichen
Ruhezeiten im Winter.

Heizbare Biitten '
Um jedoch auch bei Kiilte arbeiten zu kénnen, waren einige
Voraussetzungen notig. Hierzu gehorten sicherlich, obwohl nicht
ausdriicklich erwiihnt, heizbare Biitten und die Moglichkeit, die
Arbeitsriume zu erwirmen. Im Inventar.von 1843 wird allerdings nur ein
einziger Ofen erwihnt, aber mehrere Ofenrohre, tocheisen, Schippen
und Feuerhakenketten sowic ein alter Blasebalg7 . Die Biitten hatten zu
dieser Zeit im allgemeinen einen Feuerrost in einer eingebauten

67 a.a.0.

68 Wie dic Fabrikanten Fingerhut das Fachwissen crwarben wnd woher sie kundige Leute bekamen, ist bisher
ungeklirt. Die Namen der Beschifuigien, soweit sie im Inventar von i843 erscheinen, sind einheimisch.
Miihlenmeisier war ¢in Peter Geuer.

69 LHA Ko 256 6106 {Auskunft v. 4. Jan. 1812)

70 Geuenich, a.a.0., S434

71 de la Lande, S. 149

72 vgl. dazu Jiirgen Reulecke, Vom blaven Momag zum Arbeiterurlaub. Vorgeschichte und Entsichung des
Erholungsurlaubs fiir Arbeiles vor dem Erstert Weltkrieg, in: Archiv fiir Sozialgeschichte, XVI. Bd., 1976, S. 205-
248, insbes. S. 207ff ‘

7% Teil 1 des Inventars vom 29. Mai 1843: HSTAD Notar Maus, 3010, Nr. 6857, Teil 1f vom 26, Nov. 1843
HSTAD Notar Maus, 3010, Nr. 7046

21



kupfernen Rohre, Pistole oder Pfanne genannt, Um sie zu heizen, "muf}
die Arbeitsbiitte solchergestalt gestellet seyn, dal die Pistole an einen
Schornstein ihre Offnung hat, und der Rauch aus der Rohre daﬂinaus
ehen kénne, damit seine Diinste nicht das Papier verderben" /7. Da sich
m Kuchenheimer Fabrikgebiude keine Schornsteine finden, ist zu -
vermuten, daB die Biitten, Zhnlich wie in der Papiermanufaktur von
Montargis, in der Ndhe der Winde des Gebaudes gestanden haben, um
den Rauchabzug nach aulen zu ermoglichen (Taf. I). De la Lande
berichtet weiter: "Die Arbeiter ... stehen zuweilen in der Nacht auf, um
ihre Pistole zu hejzen, damit sie frith Morgens ihre Arbeitsbiitte genugsam
erwirmet finden" /2. Diese Titigkeit fiel vielleicht auch in Kuchenheim an.
Trocknen der Papiere ,
Wichtig fiir die Produktion im Winter war vor allem auch die Moglichkeit,
trotz feuchten Wetters die Papiere trocknen zu k%nen. Vermutlich diente
hierzu der "Luftheizungsapparat nebst Zubehdr" *®, von dessen Aussehen
nichts niheres bekannt ist. Ein solcher war jedoch auch in der
Hoeschmiihle in Krauthausen vorhanden und diente dort ausdriicklich
zum Trocknen des Papiers. Diese Miihle hatte "sehr gerdumige Speicher
mit Heizungsapparaten, um Z}.l]jedel' Jahreszeit die Papiere leimen und
schnell trocknen zu kénnen" 7. Vorher galt nur das Friihjahr "als die

giinstigste Zeit zum Leimen” 8

74 de 1a Lande. S. 103F; fisr Fingerhut wird diese Pistole nicht ausdriicklich erwéhni

75a.2.0. 8. 14 : '

76 Inventar Teil 1 Position 40

77 s. Geuenich, a.a.0., 8. 439

78 Giinter Bayeri/Karl Pichol, Papicr. Produkt aus Lumipen, Holz.und Wasser, Reinbek 1986, 5. 93
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Beheizt wurden alle Feuerstellen nach dem Befund des Inventars
ausschlieBlich mit Holz, das sehr reichlich vorhanden war.

Beleuchtung
Fiir die Beleuchtung an dunkien Wintertagen war man auf einfache Mittel
angewiesen, Es gab zu diesem Zweck 14 "eiserne Hingelampen”, "eine
grofie Leuchte" und zwei "alte Leuchten"; alle wechselten 1843 fiir wenige
Groschen den Besitzer, sodaB davon auszugehen ist, daf} es sich um
einfache Kerzenleuchter handeltemdie, soweit vorhanden, iiber den
einzelnen Arbeitsplédtzen hingen 7.

Nachtarbeit?
Wieweit auch Nachtarbeit in der Kuchenheimer Papiermiihle vorkam, ist
nicht bekannt. Im Unterschied zur Miihle in Brohl, wo auch nachts die
Holléinder und der Lumpens%mleider liefen und auch von Nachtzulagen
fiir die Arbeiter dic Rede ist °7, wird entsprechendes von Fingerhut nicht
erwéhnt, Ef gab bei Fingerbut laut Inventar Schlafmoglichkeiten fiir zwei
Personen® 1, Dies kann bedeuten, da doch einige Titigkeiten - wie etwa
das Heizen der Biitten und Ofen - nachts anfielen. Moglich ist aber auch,
daf} das Gebiude in der Nacht bewacht sein sollte, oder daf einige
Arbeiter zu weit entfernt wohnten, um nach einem langen FuBweg
morgens um S Uhr die Arbeit beginnen zu konnen.

Kinderarbeit ‘
Von den Beschiiftigten bei Fingerhut sind fiir 1812 auch die Léhne
bekannt, Am geringsten bezahlt wurden die 14 Kinder, die das
Aussortieren der Papiere besorgen mugien. Thr Tageslohn betrug 40 bis 60
Centimes, vermutlich je nach Leistung®~. Der Biirgermeister berichtete
1826, die Not zwinge die Eltern, die Kinder "zu irgendeiner Arbeit auf den
Fabriken anzuhalten", Dies sei eine Ursache fiir den mangelthaften
Schulbesuch. Im Dezember 1834 heilit es dann ausdriiclggch: "Zwel
Knaben arbeiten auf der Papiermiihle zu Cuchenheim"” ®°. Die Kinder
muBten die schlechten Papiere aussondern und fehlerhafte Stellen soweit
wie mdglich mit einem Messer abschaben. Viele Bogen hatten Leim- oder
Wasserflecken, waren znsammengeklebt, an den Rindern ausgezackt oder
hatten Liocher. Aus dem Ausschufl wurden teilweise noch halbe oder
Viertelbﬁgggp geschnitten, der Rest kam zur Wiederverwertung in den
Hollénder®".

Entlohnung
Die beste Bezahlung erhielten andererseits der Mithlenmeister (2 Franc
tiglich) und die Biittgesellen (Schépfer und Gauischer). Hier schwankten
die Lihne zwischen 1 Franc 20 Cent. und 1 Franc 60 Cent. téglich.
Vermutlich hing die genaue Héhe von der Menge des %ggefertigten
Papiers ab, d. h. es gab bereits eine Art Akkordsystem ©~. Solche

79 vgi. Inventar Teil 11 Pos. 228 If; solche Leuchter sind schon bei de fa Lande, Taf, XI, abgebildet

20 LHA Ko 256 6106: "six owvriers faisant principalement jour et nuil allcrnalivement le service des cilindres et
du Lumpenschneider®; s. auch Hommen S. 271

_ 81 Teit I Pos, 125 ff (zwei Bettladen, zwei Flockenbetten mit Puller, 6 Leintiicher, eine wollene Decke)

82 LHA Ko 256 6106 '

83 STA Eu Ku I 760

84 de la Lande S. 1401f

85 vgl. G. Bayerl/K. Pichol, 2.2.0., 5. 82
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Stiicklohnverfahren waren durchaus schon iiblich, Bayerl warnt
ausdriicklich vor "irrtiimlichen Vorstellungen einer vorindustriellen Idylle"
und betont den Ubergangscharakter, den die Arbeit in vielen
Papiermiihlen beréits Ende des 18. Jahrhunderts besal: "Es
iiberschneiden sich ... in der vorindustriellen Papicrmacherei der
herkémmliche handwerkliche, an d%r Produktqualitit orientierte und der
moderne zeitorientierte Arbeitsstil” 6.

Rationalisierung und Monotonie o

Um die Leistung der Biittgesellen weiter zu erhéhen, wurden bei
Fingerhut auch sog. "Doppelformen” verwendet. Im Inventar werden z.B.
die Siebformen "Doppelt Velin—ElepJg;}nt" genannt sowie die '
dazugehdorigen doppelt grofien Filze ®'. Die Arbeit mit diesen
Schopfsieben war besonders anstrengend. Die Leistung einer Arbeitsbiitte
betrug nach de la Lande durchschnittlich 8 Ries pro Tag, das waren ca.
4000 Bogen. Bei Fingerhut l4Bt sich eine dhnliche Arbeitsproduktivitit
~ errechnen. Bei einer Jahresleistung der Papiermiihle von 6000 bis zu 8000

Ries (3 - 4 Mill. Bogen) entfielen bei drei Biitten auf jeden Biittgesellen 1
- 1,3 Mill. Bogen, das waren %%l 300 Tagen 3333 bis 4333 Bogen tiglich,
die Doppelbogen inbegriffen®®. Dieses hohe Arbeitstempo mufite zu
Stress, frilhem Verschleil und Monotonie fiihren. .
4. Rekonstruktion des Produktionsganges anhand des Inventars

von 1843

a) Quellenlage
Hauptinformationsquelle fiir die Produkiionsweise der Fingerhutschen
Papiermiihle sind zwei Versteigerungsprotokolle von mobiésm Inventar,
die bei Aufgabe der Papiermiihle 1843 angefertigt wurden®”. Da das
Papiermiihlenzubehor sehr umfangreich war, muBte die Versteigerung,
die zum ersten Mal am 29. Mai stattfand, am 20. November desselben
Jahres fortgesetzt werden. Beide Teile des Protokolis enthalten zusammen
582 Einzelposten. Dem ersten Teil sind die allgemeinen _
Versteigerungsbedingungen vorangestellt. Diese betreffen vor allem den
Modus der Zahlung und den Abtransport der Gegenstdnde. Fiir schweres
Mobiliar wurde im allgemeinen eine zweitiigige Frist fiir Abbruch und
Transport bewilligt. Fiir einige Dinge, z.B. Winden und Bruchsteine, war
die zugestandene Zeit etwas linger, fiir die zwei Walzen der
Glittmaschine betrug sie drei Wochen, Diese Walzen gingen an einen
- Papierfabrikanten nach Mayen und konnten anscheinend von ihm nicht
eher transportiert werden. Genannt sind im Protokoll jedesmal der
Gegenstand, Name, Beruf und Wohnsitz des Ankiufers sowie der Preis,
fiir den der Zuschlag erteilt wurde. So heift es z.B. in Teil I, Nr. 37. "Ein
Lumpenwolf dem Herrn Joseph Bonrath Papierfabrikant zu Ratingen bei
Diisseldorf, 20 Thaler". . :
In diesen Protokollen ist keine klare Reihenfolge des verduflerten
Mobiliars zu erkennen. Einige Posten lassen sich in der handschriftlichen

86a.a.(. 5.81

87 Tnventar Teil I Pos. 48 u. 59I[; vgl. dazu A. Renker, 2.2.0., 5. 83

88 1 Ries = ca. 500 Bogen; s. de la Lande S, 141

89 HSTAD Notar Maus, Euskirchen, Rep. 3010, Nr. 6857 u, 7046. Diese werden im folgenden mit Inveatar 1 und
11 beecichnet.
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Aufzeichnung des Notars auch nicht mehr entziffern, Erschwerend bei der
Nutzung als Informationsquelle fiir den damaligen Produktionsgang
kommt auBerdem hinzu, daB viele Gegenstinde sehr unspezifisch bleiben
und nicht unbedingt alle mit der Arbeit in der Papiermiihle zu tun haben.
So tauchen wiederholt Baumaterialien wie "eine Parthie Ziegelsteine",
"ein Haufen Bruchsteine", "verschiedene Stiicke Eichenholz" und dergl.
auf. Auch gibt es sehr viele Wiederholungen, unzihlige "Eimer” und
"Kasten" werden fiir wenige Groschen verdufert. Besonders fallen jedoch
hunderte "Haufen Holz" auf, die zwar Auskunft iiber das verwendete
Brennmaterial geben, aber ansonsten fiir den Zweck der Rekonstruktion
des Inneren der Papiermiihle nicht ergiebig sind.

Die Auskiinfte der Versteigerungsprotokolle werden erginzt durch die
bereits mehrfach zitierte amtliche Auskunft der franzésischen Behérden
iiber glie Papiermiihlen im Rhein- und Moseldepartement aus dem Jahre
18129Y. Um einen Anhaltspunkt fiir Arbeitsabléufe in fortschrittlichen
Papiermiihlen der damaligen Zeit zu haben, wurde gleichzeitig das
ausfiihrliche Werk "Die Kunst Papier zu machen" von de la Lande in der
Ubersetzung von 1762 herangezogen. Hierin nennt der Verfasser
zahlreiche Einzelheiten tiber die Handhabung von Arbeitsgeriten, die sich
auch im Inventar Fingerhuts wiederfinden. Dies erleichterte den
Rekonstruktionsversuch, Niitzlich war in diesem Zusammenhang auch der
Beitrag iiber Papierherstellung in der "Okonomisch-Technologischen

- Encyklopidie" von Kriinitz aus dem Jahre 1807.

b) Lumpensortiersaal

Die Vorarbeiten zur Papierherstellung begannen im Lumpensortiersaal,
der sich bei Fingerhut im ersten Stock im Siidfliigel des Gebdudes .
befunden haben muB (Taf. IT), da sich heute in der Decke an dieser Stelle
noch eine Luke fiir den Abwurf des zerkleinerten Lumpenmaterials bzw.
den Aufzug von vollen Lumpenséicken erkennen 1:8¢t. Es wird in diesem
Bereich eine Winde gegeben haben, mit der die im Hof der Papiermiihle
ankommenden Lumpen nach oben gggogen werden konnten, Im Inventar
sind insgesamt drei Winden genannt” ", Fir die Titigkeit der fiinf
Lumpenschneider, die rund bfranc tiglich erhielten, standen aufier
Lumpentruhen und -stécken” sogje zahlreichen Kisten und Kérben auch
sechs "Schneiden” zur Verfiigung 7°. Bvtl. warden zur Lu&lpenzerteilung
auBerdem zahlreich vorhandene Axte und Beile benutzt 7. Zum
Lumpensiehgen, einer groben Reinigung, gab es einen "Kasten mit Draht
geflochten” 7. Durch dieses Gitter konnten abgekratzter Schmutz und
Staub der Lumpen fallen. In der Auskunft von 1812 wird ausdriicklich die
Titigkeit des Lumpensiebers genannt. Dieser bekam wie die
Lumpenschneider einen Tageslohn von 1 Franc 10 Cent.

90 LHA Ko 256 6106

91 Inv. 11, 250ff

92 vgl, Inv. I, Pos. 151, 278, 289, 293 u. 11, 224

93 Inv. Teil II Pos. §23[

94 Tnv. 11, 157, 161, 2251f; vgl. G. Bayerl/K. Picho}, .2.0. S. 54
95 Tnw. Teil 1 Pos. 279

25



¢) Faulen der Lumpen

Die grob zerkleinerten und sortierten Hadern warf man, nachdem sie

zunichst in den Lumpentruhen und -stécken gesammelt wurden, ins

Souterrain (heutige Walkerei). Das Inventar gibt leider keine Auskunft

dariiber, wie dieser Bereich ausgestattet war. Heute befindet sich hier die

. "NaBappretur” der Tuchfabrik. Vermutlich hat auch damals schon eine
"NaBaunfarbeitung" der Lumpen hier stattgefunden, da dieser Teil der
Fabrik tiefer liegf als das Bachniveau, sodal das Wasser ohne _
Pumpvorrichtung in diesen Raum einflieBen kann. Es liegt daher nahe,

. daB dieser Bereich zum Anfeuchten, Waschen und Faulen der Lumpen
benutzt wurde (vgl. Taf, I). Es ist dann weiter zu vermuten, daf} sich hier
verschiedene Becken befanden, die aber im Inventar nicht genannt sind,
da sie nicht zum beweglichen Mobiliar gehorten. Hier ist es Aufgabe der
Bauforschung, festzustellen, ob noch Anhaltspunkte fiir diese frithere
Nutzung vorliegen. Im unteren Bereich der Winde scheinen sich
Balkenldcher za befinden, die auf eine mogliche Abdeckung der Becken
hindeuten. Dies wiire zur Milderung iiberriechender Fauldiinste eine sehr
sinnvolle Konstruktion gewesen, Faulbecken wegen der Geruchs-
emissionen im Freien anzulegen, war nach franzosischen Reglements
verboten. Schon 1739 hieB es: "Die Faulungs ewﬁle tl)]lld GefiBe ... sollen
sich in bebauten und bedeckten Oerthern befinden"””. Dies hatte neben
der Vermeidung iibler Geriiche in der Nachbarschaft seinen Grund auch
darin, daf} die Faulung, um in ihrer Dauer gut kontrollierbar zu sein,
moglichst wenig Witterungseinfliissen unterliegen sollte.

Andererseits war es im 19. Jahrhundert nicht mehr unbedingt
selbstverstindlich, die Lumpen iiberhaupt noch zu faulen. In der
technischen Literatur wird angegeben, daf} das g,?ulen von Lumpen in
Papiermiihlen bis etwa 1830 iiblich gewesen sei” /. In einem Bericht iiber
die Fabriken des Rurdepartements heift es sogar schon 1802: "Auch 14t
man die Lumpen nicht mehr, wie chedem, mazerieren oder faulen, selbst
die nicht, welche zum schlechten Konzeptpapier gebraucht werden... (Sie)
werden jetzt alsdann gemahlen, wenn die Werkzeuge alle geschérft sind,

und folglich auf die starken, harten Lumpen ihre ganze Wirkung duflern

96 zit nach de la Lande, S. 158
97 vgl. Karl Karmarsch, Geschichte der Technologie seit der Mitle des achtzehnten Jahrhunderts, Miinchen

1872, S. 741
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kénnen" %8, BbHolland wurden nach Kriinitz die Lumpen sogar generell
nicht gefault””. In Deutschland schien dies von der Papiersorte abhéingig
zu sein, Kriinitz empfiehit es fiir Druckpapier und solches fiir Landkarten
und Kupferstiche, Diese Papiere miiten, um beim Drucken nachzugeben
"aus hohlen, weichlichen, und folglich aus solchen Teigen verfertigt seyn,
welche durch das Zermalmen eines gefaulten Lumpens hervor gebracht
werden". Diese Zubereitungsart galt zumindest auch fiir das Notenpapier,
das Fingerhut herstellte, vielleicht auch fiir Pack- und Ldschpapier, die
ebenfalls laut Auskunft von 1812 in Kuchenheim verkauft wurden.,
Dagegen fertigte man Schreib- und Zeichenpapier aus un- oder wenig
gefaulten Lumpen ™",

Die Faulung wurde von Fingerhut anscheinen%ilurgh Zusitze erginzt. So
findet sich im Inventar eine "Tonne mit Katk" . Uber den Zusatz von
Kalk heiBt es bei de la Lande: "Es gibt Fabricanten, welche um die
Wirkung der Fanlung zu beschleunigen, Kalk unter die Lumpen thun
Von Kriinitz wird vorgeschlagen, Gahrung (Faulung) und Kalkbeize
aufeinander folgen zu lassen, oder auch den Halbzeug, die schon einmal
im Holléinder gemahlenen Lumpen, mit Kalk zu behandeln, "um ein1
weifleres Papier, als chne diesc Anwendung, verfertigen zu konnen" 03,
Er schliigt vor: "Man fiille ein hinldnglich groBes GefaB bis auf die Hilfte
mit Halbzeug, und gieBe unter bestéindigem Riihren so viel ... Kalkwasser
darauf, dafl das Ganze ein ziemlich diinner Brey werde; man lasse ihn
sodann wenigstens 14 Tage ﬂﬁ 3 Wochen lang stehen, indem man ihn alle
Tage einige Mahl umriihrt"'"". Er rit aulerdem, diese Kalkbeize noch
mit einem Alkali zu schiirfen. Als solches konnte Holz- oder Pottasche
gedient haben; ein "Topf und ein Trog rﬂ')tsAsche" waren bei Fingerhut
jedentfalls zu diesem Zweck vorhanden . Holzasche stand reichlich zur
Verfiigung, da nur mit diesem Brennmaterial geheizt wurde,

2102,

98 zil. nach Geuenich, a.2.0., 8. 13

9% Kriinilz, a.a.0., S. 671

100 2.2.0., 8. 713 _

101 Inv. T. II, Pos. 182

102 de ta Lande, S. 42

103 Kriinilz, a.a.0,, S. 591; vgl. auch 8. 593
104 a.a.0, S, 592

105 vgl. Kriinitz S. 595; Inv. Teil 11 Pos. 183
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d) Chemiebleiche bei Fingerhut ,

Weiles Papier wurde damals aligemein angestrebt, konnte aber ohne
chemische Bleiche nicht erreicht werden. Das Papier hatte immer, auch
wenn es aus weifien Lumpen gefertigt war, eine mehr oder weniger
gelbliche Farbe, Fiir den Grad der Weifle spielte neben der Qualitét der
‘Lumpen auch die Witterung cine wichtige Rolle. Bei Kriinitz heifit es, dall
das Papier umso gelber ausfalle, je ldnger es trocknen miisse. Feuchtes
und warmes Wetter war ungiinstig, wﬁhrenqé%ldercrseits das Papier
weiBer wurde, wenn es "gehdrig durchfriert"™™. Die Maoglichkeit, zu jeder
Jahreszeit weiBes Papier herzustellen, war erst mit dem Aufkommen der
chemischen Bleiche des Papierstoffes gegeben. Bei Fingerhut lassen sich
bereits Aqib;ifnge davon feststellen. Es existierte nimlich ein "Bleichfa3 mit
Zubehor" V7, ; :

Dieses Faf hat man sich als eine Holztonne vorzustellen, die _
verschliebar war, aber Locher fiir die Einfiihrung von "Retorten" hatte.
Der nasse Papierstoff, der bereits als Halbzeug aufbereitet war, wurde in
dem FaB diinn verteilt. Dann mischte man Braunstein mit 2/3 Seesalz,
fiillte diese Zutaten in die Retorten, iibergof} sie mit Schwefelsidure, und
schob dic so vorbereiteten Réhrchen in die Offnungen des Fasses. Sie
wurden dann zugeklebt und durch heilen Sand erwéarmt. Hierdurch,
bildete sich im FaB das bleichende Salzsiuregas (Chlorwasserstoff). 08
Die Papiermasse mufte anschlieBend in Wasser ausgewaschen werden,
um die Siure wegzunehmen. Die Masse wurde dann in Lauge gekocht und
nochmals gebleicht. Das Verfahren fand nur fiir feinste Papiere
Anwendung, etwa fiir Schreiben der Prifektur, da lediglich - jedenfalls
laut Inventar - ein einziges BleichfaB vorhanden war. Dieses wurde bei der
Versteigerung von einem Bierbrauer erworben.

Es fallt in diesem Zusammenhang auf, da Fingerhut ebensoviel bunte
wie weiBle Lumpen verarbeiten lieB, im Jahr von jeder Sorte 40 000 kg 109,
Die bunten Hadern waren dabei wesentlich billiger im Einkauf, sie
kosteten lediglich ein Vierte! des Preises der weilen Lumpen, eigneten
sich aber ungebleicht nur fiir billiges farbiges Schreibpapier, sowie fiir
Packpapier und Karton. Bleichverfahren waren daher fiir die Fein-
papierherstellung von erheblicher wirtschaftlicher Bedeutung.

e) Lumpenwolf ' .

Fingerhut hattf fbls Vorrichtung zum Zerkleinern der Lumpen einen sog.
"Lumpenwolf” 101 eider wissen wir nicht genau, wie dieser aussah. Es
handelte sich um eine Maschine, die zur damaligen Zeit keineswegs alle
besaBen. Sie findet in anderen Papiermiihlen der Region, so etwa in Brohl
und Diiren, keine Erwihnung, "Das Zerschneiden der Hadern ... geschieht
.. noch jetzt in vielen (vielleicht den meisten) Fabriken aus freier Hand an.

106 Kriinitz, S. 588

107 lnv. T. | Pos. 286

168 vgl. dazu Kriinilz, a.a.0., 8. 602ff; nach Kriinitz verfuhr so der englische Chemiker Hektor Campbell. Kuree
Erwihnung findet dieses Verfahren der Chiorbleiche auf der Basis von Braunslein, Schwefelsiure und Kochsalz
auch bei Baycrl/Picho), Papicr, a.a.0., 5. 133.

109 LHA Ko 256 6106

110 Inv. T. I, Pos. 37
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feststehenden Messern", schreibt Karmarsch noch 1872111 Teilweise
wurde es auch durch eine Lumpenschneidemaschine vorgenommen, die
einer Hicksellade glich, Diese hatte ein herabfallendes Messer und war
- damit von einem "Wolf", der {iber einen sich drehenden Zylinder verfiigt
haben wird, konstruktiv verschieden, In der Papiﬂéniihle in Brohl stand
lediglich eine solche Lumpenschneidemaschine ~-<. '
Um so erstaunlicher ist die Verwendung eines "Lumpenwolfes” bei
Fingerhut. Beim Modell einer solchen Maschine, die zu de la Landes Zeit
allderdings noch nicht wirklich erprobt war, gab es festangebrachte
Schneiden, {iber denen sich ein Zylinder drehte, dessen Kerben wéhrend
der Umdrehung genau in dic schneidenden Klingen eingriffen (Abb. F 7).
Er bezeichnet die Konstruktion als "Maschine, um die Lumpen zu =
zerschneidfflhV(_)_rgeschlagen anstatt des Lumpenschneiders von Herrn von
' GenBane" ', AuBerlich dhnelte sie durch ihren ovalen Bottich und den
Zylinder einem Holldnder. De la Lande gibt auch an, dafl damit mﬂg die
rohen, sondern die bereits gefaulten Lumpen zerschnitten wurden™ "7,
Interessant ist auch ein Hinweis, der sich bei Kriinitz findet, Er erwihnt
fiir Papiermiihlen eine Maschine, die sonst in Baumwoll-Spinnereien
vorkam. Er meint damit einen Reiflwolf, den sog. "Devil”, nennt als Zweck
aber die "Liiftung" der Papiermasse, bevor diese nach dem oben
beschriebenen Verfahren gebleicht wurde: "Die Menge der zu
bleichenden Zuthat muf3 ungefihr ihr eigenes Gewicht ari Wasser
enthalten, und die tiberfliissige Menge von Wasser muf3 ausgeprefit
werden. Die Zuthat wird alsdann durch eine Maschine geliiftet, welche in
den Baumwoll-Manufakturen de[r ’{eufel genannt wird, oder durch irgend
eine andere hnliche Maschine"112,
Bei Fingerhut muf} dieser Lumpenwolf, wenn er wirklich die
vorbehandelten und nicht die trockenen Lumpen bearbeitete, in der Ndhe
von Faulbecken und Holldndern gestanden haben, da dies vom
Produktionsgang her der giinstigste Platz war. Der Antrieb des
Lumpenwolfes wird dann dhnlich wie der der beiden Holldinder durch ein
groBes horizontales Kammrad erfolgt sein. Zu beriicksichtigen ist jedoch,
daf} "dieser Cylinder viel weniger Geschwindigkeit haben (muB)... Die
Lumpen brauchen, ﬂ%r nur durchzugehen, und gleich das erstemal sind sie
genug geschnitten %,
f) Die "Holléinder"
Von den zwei in der Auskunft von 1812 genannten Holléindern zum
Zerfasern der Lumpen wurde aus unbekannten Griinden nur einer
versteigert. Dieser, "der erste nach der Thiir zu", ging an die Pagiermﬁhle
in Nie?ﬂau, deren Besitzer die Papiermacher Schiill und Hésch in Diiren
waren" -/, Immerhin geht aus der Zusatzbemerkung aber hervor, dal3

111 Karmarsch, a.a.0., S. 746. Dies schien z.B. auch fiir dic Niirnberger Miihlen zu gelten: vgl. Réider im FluB -
Gesch. der Niirnberger Miihlen, a.2.0,, 5. 90

112 a.a.0., $.746

113 S. 232 sowie Tafel IX v. 5. 93

114 de ta Lande, S. 93

115a.a0.

116 de ta Lande, S. 93

117 Bei Geuenich, a.a.0., S. 410f wird diese Miihle besprochen; es handelt sich um die Mihle Nr. 38 auf dem
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auch 1843 noch mehrere dieser Maschinen, wahrscheinlich also zwei, ‘
vorhanden waren, Die Hollinder gehdrten zum wichtigsten Zubehdr der
Miihle. Sie wurden durch das Wasserrad angetrieben und muften als
griBte Kraftverbraucher in seiner Nihe stehen. Da die Lage des
Wasserrades und weitgehend auch die Kraftiibertragung nach innen durch
Spuren am Bau rekonstruierbar sind, kommt als Standort der Holldnder
nur der heutige Eingangsbereich der Fabrik in Betracht (vgl. Taf. I).

In der heute noch vorhandenen Grube in diesem Teil des Gebdudes war
die Achse des Wasserrades gelagert. Uber dieser Grube muB sich ein
Balkengeriist befunden haben, das zur Fithrung einer senkrechten Welle
diente, auf der ein groBes Kammrad saB. Dieses trieb die zwei Hollédnder
(und vermutlich den Lumpenwolf) an (vgl. Abb. F 8). '
Der in der heutigen NaBappretur stehende ovale eiserne Bottich wurde
von uns zunichst fiir einen Hollinder gehalten, da er einem solchen sehr
dhnlich sieht. AuBerdem wurde bei der Versteigerung 1843 ja nur ein
Holldnder verkauft. Es handelt sich jedoch eindeutig nicht um ein
Uberbleibsel aus der Phase der Papiermiihle, sondern das Firmenarchiv
der Tuchfabrik Miiller zeigt, dal dies ein Wollspiilbottich aus spaterer
Zeit sein muB. Auch der Standort kann nicht mit dem der frilheren
Holliinder identisch sein, da eine Kraftiibertragung vom Miihirad aus an
diese tief gelegene Stelle ohne Deckentransmissionen schwierig gewesen
wire. L :

Uber die genaue Beschaffenheit der Fingerhutschen Hollédnder liegen
keine Informationen vor, Oft waren dlﬁg aus Holz gefertigt und
manchmal innen mit Blei ausgefiittert' *°. Es gab jedoch auch steinerne
Hollinder und solche aus Eisen. Quer iiber den Bottich lag immer ein
eiserner Baum, dessen zylindrischer, mit Messern besetzter Teil aus
Eichenholz bestand. Unter diesen sich drehenden Messern befand sich ein
eisernes Grundwerk. Der ovale Bottich des Holldnders hatte eine kurze
Mittelwand, soda die Lumpenmasse stindig darin kreisen konnte. Sie
wurde zwischen den Messern zerfasert und dabei gleichzeitig gewaschen,
evtl, auch durch Zusiitze gebleicht. Der eine Hollénder diente zur
Bereitung des Halbzeuges, der andere zum sog. Feinmachen. Die
Titigkeit an ihnen war Sache der zwei Miiller, die 1812 als Teil der
Belegschaft genannt werden.

@)  Wasseranfbereitung

Eine der wichtigsten Grundlagen fiir die Produktion bei Fingerhut mufite
die Sicherstellung der Wasserqualitiit sein. Die Versorgung der Holldnder
mit klarem weichen Wasser in ausreichender Menge gehdrte zu den
wichtigsten Voraussetzungen einer Papiermiihie. Es war die

"unau 6r}ilcd1e Erneuerung des Wassers, wovon die WeiBe ... des Papiers
abhingt" 1 1°. Eigentlich eigneten sich flache Gegenden fiir Papiermiihlen
weniger gut als bergige. So heilit es in einer Untersuchung tiber die
westfilische Papierherstellung: "Da die Papiermiihle klares, stark
flieBendes Wasser braucht, zicht sie die Gebirgsgegenden dem Flachland
vor. Daher iiberrascht es nicht, daB die meisten Papiermiihlen Westfalens

Niederauer Teich.
118 a.a.0. 5. 69
11922.0.5.78
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in den gebirgigen Teilen zu finden sind, und man begreift, daB die
]H"ns_terléin er Bucht nur wenige und unbedeutende Papiermiiblen besafl"
. Auch in der Kélner Bucht waren demnach ungiinstige geographische
Bedingungen vorhanden. Ebenfalls schadete die Niihe anderer
gewerblicher Betricbe der Papierherstellung. Daher warnt de la Lande:
"Man soll auch vermeiden, eine Papiermiihie unterhalb andern 2
Manufacturen, Landwirthschaft, oder andern Maschinen anzulegen"1 1
Am Erftmiihlenbach hatten sich aber zahlreiche Gewerbe angesiedelt.
Thre Abwisser und das relativ geringe Gefille machten eine aufwendige
Wasseraufbereitung unumginglich.
Fingerhut leitete daher einen Teil des Bachwassers an der Schleuse
oberhalb der Papiermiihle in einen "Klédrgraben" ab, der auch den
Burgweiher speiste. Da dieser Weiher an das Grabensystem angeschlossen
war, diente er vermutlich gleichzeitig als Stauteich. Der Kldrgraben fulﬁﬁ
zu einem Absetzbecken und zur Zisterne unter der heutigen Spinnerei <<,
Das Wasser, daf in der "NaBzelle" zum Anfeuchten und Faulen der
Lumpen benutzt wurde, war dagegen an dieses Kldrsystem nicht ,
angeschlossen. Vermutlich wurden an seine Beschaffenbeit weniger hohe
Anforderungen gestellt als an das Wasser, das zur Speisung von '
Hollindern und Biitten diente.
In Frankreich war ab 1739 vorgeschrieben, daB die Papierfabrikanten "das
Wasser, dessen sie sich, sowohl zur Waschung des zur Verfertigung
bestimmten Zeuges bedienen, als auch dasjenige, worinnen sie Leim
kochen” ldutern und reinigen sollten in der Form, daf sie es “durch vier
verschiedene Gefifie, oder Wasserbehilter flieBen lassen” 23 Bei der
Reihenfolge der Becken wurde vorgeschlagen, das erste mit Il(i'ssel, das
zweite mit grobem und die letzten mit feinem Sand zu fiillen ", Im
Fingerhutschen Inventar findeb%'ch in diesem Zusammenhang "eine
Tonne mit gemahlener Kiesel ™.
Zur Hebung des Wassers waren laut Inventar vier Pumpen vorhanden 126,
Diese bestanden dem Preis nach aus einfachen holzernen Vorrichtungen
zum Ansaugen des Wassers, Sie waren vermutlich im sog. "Nebengebéude"
in Brunnennihe - ebenfalls heutige Spinnerei - untergebracht. Im Inventar
werden drei Kurbeln erwihnt, die Pumpen wurden also anscheinend
mittels einer Kurbel durch das Wasserrad angetrieben. AuBerdem waren
drei "alte Wasserstangen" und zwei ciserne Stangen, die alle auch als
Pumpengestinge Verwendung gehabt haben konnen, vorhanden. Genannt
werden auch ein Schiopfeimer, zahlreiche sonstige Eimer und
verschiedene Ketten.
Um das Wasser aus dem Pumpenhaus in die Papiermiihle zu leiten,

120 Alma Langenbach, Dic Papierherstellung in Westfalen von 1567-1830, in: Technische Kullurdenkmale, 3.
1971, . 12 - 17, hier S. 12

12t de la Lande, S. 51

122 s. dazu Lageplan von 1843: HSTAD Notar Maus, Rep. 3010, Nr. 6637 und Kaulverirag von i851: Nolar
Maus Nr, 10091

123 dc la Lande, S. 159

124 2.2.0. 5. 51

125 Inv, 11, 22}

126 Inv. T, 11, Pos. 58,137, 141, 142; die "Maaspumpc” uriter Pos. 143 wurde hier nicht beriicksichtigt
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konnen im Inventar genannte "kupferne Rohrﬁ,}md zum Verschluf} der
Leitung ein "kupferner Krahn" gedient haben™“’. Die Wasserleitung
muBte den Bach iiberqueren und gleichzeitig das grofie Miihlrad
umgehen; aber hoch genug liegen, damit das Wasser in die Holldnder
gelangen konnte. Es wiire nach Einldssen in der Auflenwand des
Haupigebiudes zu suchen, auerdem der genaue Standort des
Pumpenhauses durch ein Prospektionsverfahren zu lokalisieren.

Die Holldnder miissen erhoht auf einem Sockel gestanden haben, denn
von hier zu den Zeugvorratskisten war ebenfalls ein Gefille notwendig,
da der Zeug nach Beendigung des Mahlens durch "Bleirohre" in andere
Behiilter abfloB. Von solchen Rohren werdcnﬁ%mindest 10 Stiick
verschiedenen Gewichts im Inventar genannt™<®.

h) Abwisser

Die Holliinder waren auBBerdem an einen Abwasserkanal angeschlossen,
der unterhalb der Papiermiihle in den Bach fiihrte. Damit war das
Wassersystem so ausgelegt, daB die eigenen Abwisser die Gebriider
Fingerhut nicht weiter zu interessieren brauchten, obwohl die
Papiermiihlen "neben Gerbern, Féirbenﬁwd Fleischern ... selbst zu den
groBten Wasserverschmutzern” zihlten™ . In den Erftmiihlenbach lief
0.a. der Schmutz, der urspriinglich an den Lumpen haftete. Damit konnten
sich Mensch und Vieh infizieren, da die Lumpen bei der allgemeinen
Verknappung oft auch aus Spitilern kamen. Auch anderer Unrat gelangte
in den Bach. So wurde der aus tierischen Abféllen gckocﬁtﬁ Leim, wenn er
gerann oder sonst miBlang, ebenfalls dorthin ausgekippt ™.

i) Biitten und Pressen ‘

Das weitere Inventar im ErdgeschoB diirfte im Bereich des Nordfliigels
aus Vorratsbehiltern fiir die fertige Papiermasse bestanden haben ™7,
sowie aus den drei Biitten und einigen Pressen (vgl. Taf. I). Biitten werden
im Inventar verschiedentlich genannt. Darunter fielen aber nicht nur die
Schapfbiitten, sondern auch kleinere holzerne Gefdlle. Oft steht bei
diesen der Zusatz "mit drlti'3,12 isernen Biindern". Nur eine Biitte wird als
"grofe Biide" bezeichnet 4. Ausdriicklich genannt werden auch eine
"Waschbiidde" und eine "grofie Leimbiide"'~~, An Pressen wurden vier
versteigert. Man hat sich diese in der Regel als hﬁlzerneﬁ‘iéinderpressen
vorzustellen. Bine davon war aber eine "eiserne Presse” -, d.h. sie hatte
eine Spindel aus Eisen. An sonstigem Zubehor sind den Pressen 3
"PreBstangen” zum Anziehen der Schraube, 4 Stiick “]in:)cSBspille" und eine
"PreBmutter mit Spindel, Rud und Bank" zuznordnen ™. Diese letzten

127 Inv. T. L Pos, 133 u. 190

128 Inv. T. I Pos. 71ff

129 Riider im FluB-Gesch, der Niirnberger Miihlen, S. 226

130 Rider im Flub - Gesch. der Nirnberger Miihlen, a.a.0., . 226. Dies wird [iir Niirnberg berichtet, gill aber
wohl allgemein.

131 Diese waren woh! aus Holz und wurden als einzelne Brelter versleigerl; zur Abdichtung kann Teer gcdiént
haben, der im Inventar genannt wird: Zwei "Theerlonnen”, I, 161F.

132 Inv. 1, 70; ansonslen s. 1 L57fF, 164il, 175: 11 176F.

133 Inv. 1, 168; I, 213

134 lnv. T. 1,. 39; die anderen drei 1, 42((

135 Tnw. 11, 83; 1, 134[f u. 1, 186
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Teile deuten darauf hin, daf} es evtl. noch weitere nicht mehr komplette
Pressen gab. Eine Papiermiihle muBte iiber NaBpresse (vermutlich die
genannte eiserne Presse), Trockenpresse und zahlreiche sonstige Pressen
verfiigen, da nicht nur das frisch geschépfte, sondern auch das geleimte
und geglittete versandfertige Papier wiederholt gepreBt wurden. Auller
den genarll%en Prefistangen oder Hebebdumen wurden auch "PreBklétze”
verwandt ", Diese kamen auf den Stof3 "Filze" (der abwechselnd aus
Filzen und frisch geschépften Papierbogen bestand), wenn man ihn unter
die Nalipresse brachte.
Der Biittsaal war der Arbeitsplatz von Schépfgesellen, Gautschern und
Legern. Der Gautscher war derjenige, "welcher die mit einem Bogen
versehene ]fé);me empfinget, und sie auf den Filz oder das Stiick Tuch 138
umstilirzet" ' ’. Fiir ihn waren bei Fingerhut 5 "Kutsbretter" vorhanden™-°,
mit Handgriffen versehene Kautschbretter, auf die der Stof3 Filze gelegt
wurde, um ihn dann zur Presse zu tragen. Der Gautscher war beziiglich
des Lohnes dem Schopfgesellen gleichgestellt, d.h. er hatte den gleichen
Akkord. Der Leger oder Aufnehmer erhie&%ﬂagegen nur etwa die Hilfte
des Lohnes der zwei anderen Biittgesellen™~”, Er muBte die Filze vop %en
Bogen trennen. Zu seinem Handwerkszeug gehérten 12 "Legbretter” 4
Thm oblagen auch Zusatzarbeiten wie das Fiillen, Heizen und Siubern der
Biitten.
J) Leimkiiche
Der kleine runde Anbau fhf der Nordseite der Papiermiihle, 1843 als
"Nebenraum" bezeichnet™ ™ *, konnte dhnlich ausgesehen haben wie bei
ciner anderen Papiermiihle, von der eine Abbildung vorliegt (vgl. Abb. F
9). Hier befand sich wegen der Form und Lage des Gebéudes
wahrscheinlich der Leimkessel (vgl. Abb, F 10), Der Leim wurde bei
Fingerhut aus "einer Anzahl Schafsfiilen... in einem groflen Kessel
gekocht. Fiir 2000 FiiBe werden 18 Kilogramm Alaun hinzugefiigt, und .
diese Masse ergibt den Leim', so lautet ein entsprechendes Rezept von
1812 **4, Die Knochen wurden dabei in der Regel mit einem eisernen
Korb in den Kessel getaucht, wozu iiber dem Leimkessel eine Winde
- vorhanden sein mufite. Vermutlich diente da{xg eine der drei bei
Fingerhut genannten Winden diesem Zweck ", Das Auskochen der
Knochen war mit Gestank verbunden und wurde daher abgetrennt vom
iibrigen Produktionsgang vorgenommen. Das notwendige Kochen bei
starker Hitze war zudem feuergefihrlich und fand auch deshalb aulerhalb
der eigentlichen Papiermiihle statt.
Fiir eine komplette Leimkiiche mit "Leimkasten” und "Leimbiitte"144
sowie Presse reichte der Platz im Anbau jedoch nicht. Diese Gegensténde

136 Inv. 1, 146

137 de la Lande, S. 234; Taf. X1

138 Tv. I, 139( —
139 LHA Ko 256 6106 (Auskunft von 1812)

140 Inv. I, 141ff

141 HSTAD Notar Maus 6637

142 LHA Ko 256 6106

143 Tnw, I, 250ff; vgl. Abschn. Lumpcensorticrsaal.

144 Inv. 11, 134 u. 1, 213
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miissen daher zusammen mit den iibrigen Biitten im Nordfliigel des
Hauptgebiudes gestanden haben, zumal ¢s zu dieser Zeit neben dem
runden Anbau elne Tiir gab, die direkt in den Biitisaal (heutige
Krempelei) fiihrte, Dies 148t sich anhand von Bauspuren nachweisen.
Heute befindet sich an dieser Stelle lediglich ein Fenster. Fiir das Leimen
waren in der Fingerhutschen Papiermiihle zwei "Saalgesellen" zustéindig,
die im Vergleich zu Biittgesellefl gnd Gautschern relativ wenig Lohn
erhielten (90 Centimes téglich) 45 Alles tintenfeste Schreibpapier muBte
nach dem ersten Trocknen noch durch Leim gezogen, ernent gepref3t und
getrocknet werden. Dies brachte - dhnlich wie bei der spéteren
Tuchherstellung - die Notwendigkeit mit sich, das hergestellte Produkt
hiufig im Gebiiude auf und ab transportieren zu miissen. Der genaue
Weg, der dabei fiir die Papierarbeiter anfiel, insbesondere der Standort
fritherer Treppen, ist durch die Bauforschung noch nicht ermittelt,
Hinweise darauf kénnen jedoch Balkenwechsel in den Decken der Fabrik
geben.

k) Trocknen auf zwei Speichern _

Beide Industrien, Tuch- und Papierherstellung, waren auf gute
Trockenméglichkeiten auf dem Speicher angewiesen. Das Trocknen des
Papiers geschah in den zwei Dachgeschossen des Miihlengebdudes, die
mit vielen schmalen "Fenstern mit Jalousielade"zum Liiften ausgestattet
waren. Bei feuchtem V{%ter wurde das Trocknen durch den
"Luftheizungsapparat''“® erleichtert. Der spétere Besitzer des Gebiéudes,
Ludwig Miiller, empfand gerade das Dach als charakteristisch fiir die
Architektur der Fabrik. Es heit in einem seiner Briefe: Darauf, "da -
mein Hauptgebiude tatsiichlich als Papiermiihle seinerzeiterb:ilir]wurde,
.. weist die eigenartige Dachkonstruktion (in Eichenholz) hin"™" .

Das Aufhiingen der feuchten oder geleimten Bogen auf dem Dachboden
wurde von drei "Speicherknechten"” besorgt (Lohn ebenfalls 90 Cent.).
Statt der in Deutschland meist iiblichen Seile waren bei Fingerhut Stébe
zum Aufhiingen des Papiers zlﬂ%ebracht. Im Inventar werden ca. 700
"Rahmen" aus Holz genannt ' *°, Bei de la Lande wird diese
Trockeneinrichtung empfohlen; "Der Gebrauch der Stangen wiirde
{iberhaupt denen Seilen vorzuziehen seyn; weil die Kriimmung, welche das
ﬁbl\.verk nothwendig annimmt, dem Papier eine falsche Richtung gibt"

. Von diesen Rahmen iibernahm der spitere Kiufer der Fabrik, der
Textilfabrikant Johann Schiffmann, 100 Stiick, da sie sich ﬁlﬁfheinend
auch zum Trocknen oder Beschauen von Tuchen eigneten™",

Wegen Feuergefahr durch kiinstliches Liclfg iiurftc im allgemeinen nur bei
Tage auf dem Speicher gearbeitet werden™> . Zum Inventar der
Trockenbéden sind wohi auch zwei "Treppchen” und eine "grofle alte

{45 LHA Ko 256, 6106

146 Inv. T 40; 5. auch Abschn. Trocknen der Papiere

147 TMFa 383, S. 205 (Kopicrbuch Nr 73)

148 Inv. T. 1, Pos. 201 ff

149 de la Lande, S. 129; auch Bayerl/Pichol, a.a.0., erwdhnen auf 5. 90 solche Stiibe; sie seien vor allem in
Holland benutzt worden.

£50 vgl. Abschn, 7

151 de la Lande, S. 133
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FuBbank" zu rechnen. Sie dienten dazu, dal} die Arbeiter an die héheren
Rahmen gelangten. :

Die Papiermiihlen hatten tiblicherweise zwei Speicher, von denen der eine
zum Aufhingen des geleimten Papiers, der andere zum Trocknen der
ungeleimten Bégen diente. Die Speicherkapazitit fiir geleimtes Papier
muBte besonders groB sein, da dieses, um nicht zusammenzukleben,
einzeln, Bogen fiir Bogen, aufgehiingt wurde, wiihrend das ufg,fleimte in
Biindeln von sieben bis acht Bogen tibereinander trocknete ~~<. Bei _
Fingerhut ist daher die heutige Appretur als der "Leimboden” oder "Grofle
Aufhiingesaal” anzusehen. Dariiber liegt der kleinere Speicher, auf dem
spéter auch die Tuche getrocknet wurden,

‘Gleichzeitig hat vermutlich ein Teil dieses unteren Trockenbodens als
Papiermagazin gedient. Na(['gj]e la Lande war hierfiir ein "recht
trockener” Ort erforderlich'>°. Vom Hof aus ist heute noch zu erkennen,
daf sich am Nordfliigel des Hauptgebiudes ein Aufzug befunden haben
muf (Abb. F 11), mit dem das versandfertige Papier ins Magazin
befordert werden konnte. Hier ist also wohl die Stellfisgtawesen, an der sich
die dritte der im Inventar genannten Winden befand ™", Das Gewicht der
fertigen Riese (1 Ries waren ca. 500 Bgen) konnte betrichtlich sein. Laut
Angaben von Fingerhut schwank{§§s zwischen 3,6 kg und 4,1 kg, je nach
GroBe und Qualitit des Papiers *-. ‘

1) Filze aus Kuchenheimer Produktion

Zwischen dem schon zur Zeit Fingerhuts in Kuchenheim vorhandenen
Textilgewerbe und der Papiermacherei gab es einige Verbindungen, Die
einheimischen Wollweber konnten die zur Papierproduktion notwendigen
"Tilze" liefern. Auf die Frage, "woher werden die Wollstoffe, genannt
Filze, die man zwischen die neu geschopften Papierblétter einlegt,
bezogen?', laufggs Fingerhuts Anwort: "Aus der Biirgermeisterei
Cuchenheim" 1°0, Ebenso lie sich die Frage, "Hat man die Herstellung
von Kartons fiir die Appret}g von Wollstoffen versucht?", mit einem
knappen "Ja" beantworten 7 Diese Pappen muBten als PreBspéne "der
Wirkung der Presse widerstehen” qgg wurden daher "aus groben
ungefaulten Materien" angefertigt™~°. Die Filze oder Tuchlappen waren
von der feinsten Wolle und wurden gut gewalkt, damit sie sich nicht auf
dem Papier abdriickten. Diese Filzproduktion deutet auf eiﬁglamals schon
qualitativ hochstehendes Tuchgewerbe in Kuchenheim hin">7. Sobald die
Filze anfingen, defﬁgaden zu zeigen, wurden sie abgeschafft, meist etwa
nach 18 Monaten 2V, Sie muBten jede Woche gesaubert und dazu in
heiBem Seifenwasser ausgewaschen werden. Zu diesem Zweck waren bei
Fingerhut zwei "Waschbiitten" und einige Wischeleinen zum Aufhidngen

152 a.a.0., 5. 116f

153 a.a.0., 5. 144

154 vgl. Abschnitte "Lumpensortiersaal” und "Leimkiiche™

155 LHA Ko 256 6106

156 a.a.0.

157 a.2.0.

158 Kriinitz, a.a.0., S. 716f

159 vgl. dazu unter Kap. IL Einer der bekanntercn Hersteller war damals Anton Koenen.
160 de la Lande, S. 100{f
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vorhanden.

m) Glittmaschine

Als letztes soll noch auf die im Fingerhutschen Inventar enthaltelle6
"Glittmaschine nebst Zubehér" eingegangen werden (Abb. F 12) 1 n
Verbindung mit den Versteigerungsbedingungen, wie sie vor der ersten
Versteigerung im Mai 1843 festgelegt wurden, wo es unter Punkt 10 hej3t:
"Die Papierwaltzen werden erst am 20. Juni nédchsthin... abgeliefert" 24, ist
deutlich, daf} es sich um eine Zylindergldttmaschine handelte. De la
Lande fiihrte die "Schonheit der feinen holl?gglischen Papiere" auch auf
diese Art des maschinellen Gléttens zuriick™ -, Traditionell wurden
Papiere an mit Leder iiberzogenen Tischen mit Hilfe eines Glittsteins, die
grofleren auch teilweise mit einem Gldtthammer behandelt. 1872 urteilt
Karmarsch: "Das alte, schlechte, noch um 1830 vereinzelt vorgekommene
Verfahren, das Schreibpapier buchweise durch Schlagen unter einem 50-
bis 60-pfiindigen Hammer zu glitten, ist lingst verlassen, ebenISé') das
Gliitten der einzelnen Bogen mit dem Achat oder Feuerstein” 4 Das
neue Verfahren wird von ihm als "Satinieren im Walzwerk" bezeichnet,
Man kénne damit eine "héhere (sanft glinzende) Glitte" erreichen. Es
bestehe die Mdglichkeit, die Papierbogen einzeln oder in Sté8en zwischen
den Walzen durchgehen zu lassen, oder auch sie dabei zwischen Zink-,
Stah!- oder Kupfeli%lgttcn zu legen, weil meistens die Walzen selbst nicht

glatt genuglg%ien. . Im Inventar Fingerhuts finden sich "zwei Platten
von Zink" **°, die evtl. im Zusammenhang mit der Gliittmaschine
verwendet wurden.

Der Standort dieser Maschine diirfte ein "Gléttsaal" oder "Ausschiefsaal"
gewesen sein, wie er in jeder grioBeren Papiermiihle existierte. Hier
miissen vor allem die 16 Kinder, die fiir Fingerhut 1812 Erwihnung
finden, gearbeitet haben. Als méglicher Raum kommt dafiir der erste
Stock, der nordliche Fliigel der heutigen Weberei, in Frage, da dies der
Teil der Fabrik ist, dem bisher kein anderes Inventar zugeordnet werden
konnte (Taf. IT). Hier wurden die Papiere sortiert, ausgebessert, an den
Riéndern beschnitten, gegléttet, abgezihlt und versandfertig gemacht.
Zum Abscliggiden der Ridnder waren zwei "Schneiderschecren”
vorhanden™®’. Vom Glittsaal aus konnten die fertigen Papierriese dann
auch mit Hilfe der bereits genannten Winde ins Papiermagazin gelangen.
Glittmaschine, Filteranlagen, Pumphaus, Lumpenwolf und BleichfaR
machen deutlich, dafl Fingerhut zum Zeitpunkt der Versteigerung 1843
ein technisch modern ausgeriisteter Betrieb war. Umso erstaunlicher ist
dann allerdings, dafl zu diesem Zeitpunkt die Papierfabrikation
aufgegeben wurde. Welche Griinde fithrten zur SchlieBung der
Papiermiihle? Waren diese evtl. wirtschaftlicher Art?

5) Produktionsentwicklung der Papiermiihle

161 Inv. T. I, Pos. 41

162 HSTAD Notar Maus 6857

163 S. 137; auch in England sei sic schon "mit gutem Erfolg” von Baskerville angewandt worden: 8. 137
164 Karmarsch, a.a.0., 8. 754

165 a.a.0, 8. 754f

166 Inv. T.11, Pos. 263

167 Inv. 11, 283
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Bereits 1812 arbeitete die Papiermiihie Fingerhut mit zwei Holldndern
und drei Biitten, Damit zihlte sie zu den groBeren Papierfabriken in
Deutschland, denn auch die Papiernilg len Diirens z.B. hatten zu dieser

7 eit nur durchschnittlich 2,5 Biitten'Y®, Andererseits waren z. B. die
Vorsterschen Papiermiihlen bei Hagen 0?8’5 die beriihmte franzosische
Manufaktur bei Montargis mit 20 Biitten*?” wesentlich bedeutender.
Fingerhut produzierte 6000 Ries Papier im Jahr und besﬁﬁfﬁgte 40
Personen. An Lumpen wurden 1600 Zentner verbraucht” '™, Der
Beschaffung dieser beachtlichen Menge wire weiter nachzugehen, zumal
sich nur Leinen- und Baumwollstoffe fiir die Papierherstellung eigneten.

. Die weitere Entwicklung, soweit sic aus den Akten zu entnehmen ist,
verlief folgéndermalen: _

1816 fiel nach Angaben des Biirgermeisters von Kuchenheim der Verkauf
auf 5400 Ries. Vermutlich machten sich die Kriegsfolgen nach den
napoleonischen Kriegen sowie zundchst auch die wirtschaftlichen
Schwierigkeiten beim Ubergang des Rheinlandes an PreuBlen bemerkbar.
Fingerhut verkanfte zu dieser Zeit in die Stadte Ko6ln, Bonn, Bgsseldorf
und Koblenz 171, Es waren nur noch 30 Arbeiter beschiftigt "'~

1817 stieg die Zahl der Arbeiter auf 36, der finanzielle Ertrag lag bei 9187
Reichstalern. Dies war ein hoher Jahresgewinn, denn er entspracfi% 4 des
Wertes der Papiermiihle, wie er 1843 beim Verkauf erzielt Wde .
1818 heift es, die Papiermiihle sei "von einiger Bedeutung™”"".

Fiir den Anfang des Jahres 1&}]7% werden zum ersten Mal sogar 8000 Ries
Jahresproduktion angegeben 7,63ndererseits ist aber nur noch von zwei
Biitten statt von drei die Redel7®. Dies kann eine jahreszeitliche
Schwankung wiedergeben. Bei sehr trockenem Wetter oder auch bei Eis
im Winter stand besonders wenig Wasser fiir die Produktion zur
Verfiigung. Insgesamt scheint sich jedoch die 1818 erfolgte Aufhebung der
preuBischen Binnenzélle positiv bemerkbar gemacht zu haben. In diesem
Zusammenhang war die Lage Kuchenheims etwas giinstiger als die z.B.
des Papierstalilx}?rtes Diiren, wo man "weit ab von Preuflen im Westen
gelegen " war™’’. :

1822 gehorte die Papiermiihle zu den "auf den grofien Verkehr
einwirkenden Fabriken", Die Beschiftigtenzahl wird mit 35 angegeben,
der Aussto aber weiterhin mit 8000 Ries* /®. Gegeniiber 1812 wurde also
bei verringerter Belegschaft mehr produziert.

168 vgl. Geuenich, 5. 108

169 vgl. da la Lande, Taf. 111

170 LHA Ko 256 6106

171 HSTAD LA Rheinbach 19/1, 21. Nov. 1816

172 vgl. C. Stramberg, Topographische Beschreibung des Cantons Rheinbach, Coblenz 1816, 5.3

173 HSTAD LA Rheinbach 19/1, Tab. v. 16. Febr. 1817; der Verkaul des Gebéudes erfolgle 1843 for 13.000
Taler (Nolar Maus Nr: 6637), das Mobiliar exbrachte 1.374 Taler (Summe aus beiden Inventarcn). fnwieweit der
Geldwert von 1817 und 1843 allerdings vergleichbar ist, kann hier nichl beurteill werden.

174 HSTAD Reg. K&in 2150, 30. Nov. 1818

175 a.a.0. 20, Jan. 1819

176 HSTAD LA Rheinbach 19/1, 18. Febr. 1820

177 Geuenich, S. 107

178 a.a.0. Tab. v. 7. Mai 1822
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1836 arbeitete Fingerhut nur mit zwei Biitten bei 30 Beschiifi en, Er

fertigte "meistens Post- und andere feine Schreibpapiere” an” "7, Der
Produktionsumfang ist nicht belegt. 180
1840 betrii%tldie Anzahl der Biitten wieder drei 1@}ir 1842 gibt

Krudewig ' ©' zwar 50 Beschiftigte an, und Kosche "®“ folgert: "Der
Betrieb schien zu florieren, was sich aus der 50 Personen
angewachsenen Arbeiterschaft ablesen 148t"*°, In einer anderen Quelle
werden aber insgesamtlgg Arbeiter fiir zwei Papierfabriken im Kreise
Rheinbach angegeben™®". Die Arbeiterzahl Fing%lguts muf} also geringer
gewesen sein, Sie wird eher bei 30 gelegen haben'®~, zumal es in einem
Bericht von 1839 bereits heift: "Die hier bestehenden Papierfabriken sind
sehr in Stockung gerathen, weil sie mit jfggn, worin mit Maschinen
fabriziert wird, nicht mithalten kénnen"*°".

Es lassen sich insgesamt fiir Fingerhut keine allzu groen Schwankungen
in Produktionsumfang und Arbeiterzahl konstatieren. Der Erfolg des
Unternehmens wird mit Ausnahme der zuletzt zitierten Aulerung immer
wieder deutlich. Daher stellt sich nochmals die Frage, warum die
Papiermiihle 1843 nicht weiter betrieben wurde.

6) Der Niedergang der Papiermiihle Fingerhut

a) Generationswechsel

Die moglichen Griinde fiir die Aufgabe der Papierproduktion sind
vielfiltig. Zum einen trat 1836 mit dem Tode des Erbauers und Inhabers
August Clemens Fingerhut, dessen Bruder Joseph bereits im Jahre 1814
aus dem Geschift ausgesc&'?den war und sich vermutlich in der 1
Eisenindustrie engagierte®/ | ein wichtiger Generationswechsel ein 88
Die Obere Burg samt Papiermiihle fiel an seine Kinder Gustav Werner,
Helena und Friderica Fingerhut, Der Vater war ein angesehener Biirger
Kuchenheims gewesen, der das Unternehmen mit 22 Jahren - zusammen
mit seinem Bruder - gegriindet hati%gnd 1808, mit 30 Jahren, auch
"Municipalrat” der Gemeinde war, .o, Seine Unterschrift ist in den
Gemeindeakten héufig zu finden 190 pie Kinder verlicBen Kuchenheim

179 HSTAD LA Ricinbach 19/1F, Tab. v. 2. Marz 1836

1BD a.a.0. S. 86fT {Gewerbelab, Cuclienheim)

184 Johannes Krudewig, Geschichte der Birgermeisterei Cuchenheim, Euskirchen 1921, 5. 75

182 Thomas Kosche, Bin einmaliges Zeugnis zur Geschichle der Textilindustrie: Die Tuchfabrik Miller in
Kuchenheim, in: Cuchenheim 1084-1984, hrsg. v. G. Kénig, Euskirchen 1984, Bd. 111, S, 202-218, hier S. 204

183 Diese Zahl 50 ist jedoch aus den Akten nicht nachzuweisen.

184 Statistik und HandadreBbuch der Rheinprovinz [iir das Jahr 1842, Coblenz, S. 41

185 vgl. insgesamt zu den Zahlen auch Joachim Kesmann, Dic Manufakturen im Rheinland 1750-1833, Bonn
1972, S. 3706

186 SIA Bv Ku 1760

187 vgl. Anm. 14

188 wvgl. Todesurkunde Personenstandsarchiv Briihl, Cuchenheim 5 1836 Nr. 95; der Tod wurde vom
Miihlenmeister Peler Geuer und vomy Papicrarbeiter Peter Joseph Jung angezeigt; Clemens August Fingerhut
starb im Aller von 58 Jahren. Zum Ausscheiden scines Bruders vgl. Kaufvertrag von 1843 (HSTAD Notar Maus,
Nr, 6637)

182 vgl. Handbuch fiir die Landleuie vom Rhein- u. Mosel-Departement fiir das Jahr 1808, Koblene, S. 137

190 z.B. in: LHA Ko 256 6741: Gesuche von Juden, eine Gewerberecht zu erhallen
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- jedoch. Die Téchter heirateten nach Bonn, der Sohn Gustav Wernf§ war
1851 "Inspektor der Agrippina Versicherungsgesellschaft" in Koln 1

b) Rationalisierungskrise

Ein anderer wesentlicher Grund fiir die Geschiftsaufgabe wurde vom
Biirgermeister bereits angesprochen. 1841 schreibt er zwar, "die hier
bestehende Papierfabrik hat ungeachtet des wohlfei?ﬁien
Maschinenpapiers noch einen bedeutenden Absatz"t”4, doch bereits 1843
muBte er mitteilen, die Papiermiihle sei "wegen Mangel an Absatz"
eingegangen. ‘ '

In den Jahren um 1840 geriet die deutsche Feinpapierindustrie in eine
Rationalisierungskrise gegeniiber den englischen und franzésischen
Betricben, die langst die Umstellung vom handgeschdpften zum
Maschinenpapier vollzogen hatten. Bereits 1799 war von Nicolaus Louis
Robert eine Papiermaschine erfunden worden, die dann durch Bryan.
Donkin zu einer verkaufsfihigen Produktionsmaschine weiterentwickelt
wurde. In England gab es 1840 bereits 250 und in Frankreich 120
Papierfagschmen, withrend es in Deutschland zu dieser Zeit erst 25
waren~~, Fingerhut war zwar ein moderner Betrieb, aber iiber eine
Papiermaschine verfiigte er nicht und geriet damit in eine vergleichbare
Situation wie die Diirener Papierindustrie. Fiir Diiren berichtet Geuenich:
"Die Produktion des Biittenpapiers stockte, weil es gegeniiber dem billigen
Maschinenpapier des Auslandes keinen geniigenden Absatz fand, Arbeiter
muften entlassen werden, lll‘llg éflas von den Fabrikanten investierte
Yermogen geriet in Gefahr"" . Papiermaschinen gab es in Diiren
zundéichst nur vereinzelt. Ihre Anschaffung fiihrte auch nicht immer zum
Erfolg und war teilweise nur von mehreren Papierherstellern gemeinsam
zu finanzieren. Die erste Papiermaschine im Diirener Gebiet wurde 1837
in Lamersdorf aufgestellt, Es handelte sich dabei um ein deutsches
Fabrikat aus Heilbronn. Eine weitere Maschine folgte in I?ggn 1839, doch
die betreffende Papiermiihle ging bereits 1843 in Konkurs 7. 1840
schlossen sich zwei andere Diirener Papierfabrikanten zu einer
"Interessengemeinschaft” zasammen, um eine Paqbagmaschine von Bryan
Donkin & Co aus London anschaffen zu kénnen . Diese wurde in
Friedenau am Niederauer Teich rechts der Rur aufgestellt Y7 Die zwei
anderen Miihlen der kooperierenden Besitzer Schiill und Hoesch lieferien
fiir diesen Betrieb den Halbzeu%. Im Jahre 1843 bzw. 1845 erhielten auch
die Neue Domba(['Bgmd die Gohrsmiihle in Bergisch Gladbach
Papiermaschinen'”®, ebenfalls 1843 die bereits erwihnte Miihle in

191 Kaufvertrag von 1851 (HSTAD Notar Maus, Nr. 10091)

192 StA Eu Ku I 760

193 vgl. Wilkelm Sandermann, Die Kullurgeschichle des Papiers, Derlin 1988, S. 108(

194 Geuenich, a.a.0.,, S. 49

195 a.a.0. 8. 115 v. 120

196 a.a.0, §. I196f .

197 In diese Papiermiihle ging 1843 bei dér Versteigerung des Inventars ciner von Fingerhuts Hollindern.(Bei
Geuenich Miihle Nr. 38). Vgl. Inv. T. I, Pos. 38: "Ein Holliinder... dem Peler Vogele Miihlenmeister zu Niederau
fiir das Handlungshaus Schiill und Hésch zu Diiren”.

198 vgl. Sabine Schachtner, Die Papiermacherei in Berg. Gladb., a.a.0., 8. 54
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Broh! 197,

Die Kosten fiir eine solche Investition waren betréchtlich und fiir
Fingerhut u.U. zu grof3. Bei der Gohrsmiihle hoffte man, "diese Summe
zum grofleren Teile durch den Verkauf von parzegiﬁften Grundstiicken,

- zum kleineren aus eigenen Mitteln aufzubringen” “**, In den Jahren 1838
bis 1842 wurde eine solche Parzellierung des Grundbesitzes zwar auch von
den Fingerhut-Erben vorgenommen. Sie verkauften grofie Teile ihres 1836
noch 74 Morgen u senden Besitzes, sodal} sich dieser bis 1843 auf 21
Morgen reduzierte <+, War der Grund hierfiir ebenfalls die geplante
Anschaffung einer Papiermaschine? Dies 146t sich jedoch nicht eindeutig
beantworten, da auch zahlreiche andere Griinde fiir die Verkéufe in
Betracht kommen konnten. So plante die Preulische Regierung zu dieser
Zeit eine Bodeniﬁgorm, die die weitere Aufteilung von Rittergiitern .
verbieten sollte “¥<. Dieser im Rheinland hdchst unpopuliren Mafinahme
wollten die Erben moglicherweise zuvorkommen. Auch bestanden seit
Beginn der 40er Jahre lukrative Kapitalanlagemdglichkeiten voj, gllem
beim Eisenbahnbau, aber auch im Kélner Versicherungswesen 0 , die
gewinnbringender waren als eine risikoreiche Papiermaschineninvestition,
Evtl. brachte \%:Jner Fingerhut das Geld in die "Aggripina” ein, fiir die er
1851 tétig war=-", _
¢) Wasserknappheit ,

Eine Papiermaschine lohnte sich wohl vor allem auch wegen der
schlechter werdenden Beschaffenheit des Miihlenbaches und seiner
zeitweilig geringen Wasserfiihrung nicht. '

Bereits in ihrem Schreiben von 1801 an den Koblenzer Priifekten lassen
die Briider Fingerhut nicht unerwiihnt, da8 der Bach besonders im
Friihling und Sommer kaum noch Wasser fﬁhﬁﬁgnd auch eine zu héufige
Bewiisserung der anliegenden Wiesen erfolge”>. Diese Probleme -
zunéchst zwischen Gewerbe und Landwirtschaft - soliten sich in der
Folgezeit als begriindet erweisen.

Schon im Sommer 1805 verklagte Fingerhut einen Ackerer namens Bitsch
auf Schadensersatz "des Schadens, so er ihim dadurch zugefiigt, daB3 er die
Erke am ErftfluB}, welche seine Papiermiihle treiben muf}, offen gemacht,
wodurch das Wasser auf seine Wi'B%e geleitet und der Lauf (der)
Papiermiihle gestort worden” sei“*. Der Vorwurf lautete, dal Bitsch auch
nach Ablauf der Frist zum Wiesenbewissern, ndmlich am Sonntagmittag,

199 vgl. Hommen, a.a.0., 5. 276

200 F. Schimitz, Papicrmiihten des berg. Strundertals, a.2.0., 8. 202

201 vgl. HSTAD Kataslerbiicher Reg. Bez. Koln, Kuchenheim, [832-1843, Nr. 6301-6307; Verkiule vor 1828 vgl.
Cuchenheim 1084-1984, Bd. 11, 8. 274

202 vgl. Verhandlungen des 6. Rheinischen Provinzial-Landtags vom 7.11.1841

2063 s, dazu Wilhelm Treue, Die Kdlner Banken 1835 bis 87, in: ders., Uniernehmens- und
Unlernchmergeschichte aus (iinf Jahrzehnlen, hrsg. von Hans Pohl, Stuttgart 1989, S. 572. Dieser Aufsatz wurde
zuerst abgedruckt in: K&iner Unternchmer und die Friihindustrialisicrung im Rheintand und in Westfalen (1835-
1871), K&in 1984, '

204 s. Abschnitt "Generationswechse!”

205 LHA Ko 256 7030

206 Wasserbuchakte Reg, Priis. Koln, Kreis Euskirchen, Wasserbuch Erft, Abt. I, Unterabt. A u. B, LEd. Nr. 48,
49, 58, Kuchenheimer Miihtengraben, S. 285
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die Schleuse nicht geschlossen habe (das Bewdssern war damals fiir 24
Stunden von Samstag- bis Sonntagmittag erlaubt). Vermutlich brauchte
“Fingerhut das Wasser auch am Sonntag, um ¢s anzusammein,

Nach spiteren Berechnungen aus dem Jahre 1936, die in einem anderen-
Wasserstreit, nimlich Koenen gegen Milller, angestellt wurden, und bei
dem Miiller in seiner Argumentation weit historisch ausholie, betrug der
Kraftbedarf der Fingerhutschen Holléinder zusammen 9 PS. Das damalige
unterschligige Wasserrad konnte laut Gutachten aber nur 7 PS leis%bei
einer durchschnittlichen Wassermenge von 560 Litern pro Sekunde”™".
Womoglich war, wenn beide Holldnder laufen2 iten, "aufler
Wasserbedarf noch Handbetrieb erforderlich"“"®. Auch wenn diese
Angaben vielleicht {ibertrieben sind, mufite Fingerhut mit der
vorhandenen Situation upzufrieden sein, da auch noch weitere Maschinen
wie Lumpenwolf, Glittzylinder und Pumpen anzutreiben waren.

Fiir 1837 erfahren wir, daB die unterhalb der Papiermiihle gelegene sog.
Dorfmiihle "auf Veranlassung des Papierfabrikanten” im Sommer vog Mai
bis August an einem Tag in der Woche “das Wasser abgeben” mubBite“™-.
Wiihrend dieser Zeit stand es Fingerhut vermutlich zu Stauzwecken zur
Verfiigung. Auch 1841 bestand fiir die Papiermiihle eine unzureichende
Wasserversorgung. Es wurde Fingerhut aber untersagt, "auf dem
administrativen Wege gegen den Miiller Lobben (von der Dorfmiihle)
wegen der angelzlf'ﬁhen Verinderung des Gefilles an seiner Miihle

!

einzuschreiten :
Auch die am 23. Juli 1842 erlassene amtliche "Bestirglinlung der
Wiesenbewiisserungsfristen in dem Erftflugebiete” mul} von
Fingerhut ungiinstig bewertet worden sein. In diesem Reglement wurde
fiir die Sommermonate Mai bis August festgelegt, daB die Gemeinden
Stotzheim, Roitzheim, Kuchenheim, Weidesheim u. Kleinbiillesheim ihre
Wiesen von Samstagmittag bis Sonntag um Mitternacht bewéssern
durften, was gegeniiber 1805 eine Ausweitung der Frist um 12 Stunden
bedeutete. Allel:ﬂ'ags war die neue Regelung anscheinend schon lénger
geltende Praxis “*~, ‘Zwar war vorgesehen, dafl "das Wasser, da wo es das
bewisserte Grundstiick verliBt, in sein gewohnliches Bett” zuriickkehren
sollte; auch war die Bewdsserung von nicﬂt direkt an den Bach
angrenzenden Grundstiicken verboten =~ Trotzdem scheinen die

~ verldngerten Wiesenbewisserungsfristen fiir die Papiermiihle
Schwierigkeiten geschaffen zu haben. '

Im Zusammenhang mit der Aufgabe der Papiermiihle stellt sich die Frage,
warum die Erben Fingerhut 1841 eine nachtréigliche Konzession ihrer
Miihlenanlage beantragten. Dies geht nur aus einem Schreiben des

207 a.a.0. 8. 3551F

208 Auch ein miticlschligiges Wasserrad habe 1845 bei demselben Wasserzuflub nur 9 PS leisten kénnen: a.a.0.
S. 357 . .

209 STA Eu Ku 1 608, Miihlenkataster, Miihle Nr. 26

210 S1A Bu Ku [459, 2. Aug. 1841

211 Amisblatt der Konigl. Reg. zv K61n, 1842, Stiick 31, 2. Aug. 1842

212 Dies ergibt sich aus der Angabe im Mihlenkataster, die Dorfmiihle habe insgesamt zwcicinhalb Tage kein
Wasser gehabt (Ku 1608, 1837, Miihle Nr. 26)

213 Amtsblatt Konigl. Reg. Koln, 1842, Stiick 29,19, Juli 1842
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Landrats an den Biirgermeister herv0r214, sodaB wir iiber die Griinde fiir
diesen Antrag nicht unterrichtet sind. Lag dem Gesuch bereits eine
Verkaufsabsicht zugrunde? Oder planten die Erben Fingerhut 215
Verinderungen am Bach, also evtl. ein leistungsfihigeres Miihlrad 159,
Filschlicherweise ist bisher angenommen worden, ein solcher Antrag auf .
ein neues Miihlrad sei gestellt und abgelehnt worden,ztlgd dies habe den
Ausschlag fiir den Verkauf der Papiermiihle gegeben” ", Eine genauerc
Durchsicht der Quellen 148t diesen Schluf} jedoch nicht zu.

Es deutet nichts auf geplante Verbesserungen der Wasserkraftanlage und
einer ins Auge gefafiten Anschaffung einer Papiermaschine durch die
Erben Fingerhut hin. Zum Betreiben einer Papiermaschine wire vor
allem ein Dampfkessel notig geworden zum Heizen der Trockenzylinder.
In diesem Zusammenhang hatte man sich vi(il}l eher die Frage der
Anschaffung einer Dampfmaschine gestellt="". Im Diirener Gebiet gab es
Dampfkesscl in Papierfabriken schon teilweise vor der Aufstellung von
Papiermaschinen, Der Dampf diente hier zum Erwirmen der Biitten und -
des Bleichwams, zum Leimkochen und zum Heizen der
Fabrikriume21°. Ein solches Dampfsystem besa Fingerhut nicht.
Deshalb war der Betrieb neben dem Fehlen einer Papiermaschine schon
beim Tode des Griinders 1836 nicht mehr in allen Punkten modern.

Das knappe Wasser und die fehlende Papiermaschine erkliren noch nicht
allein die Aufgabe der Papiermiihle. Immer mehr stellte fiir Fingerhut vor
allem die schlechte Wasserqualitiit ein Problem dar, das ihn womoglich
von grofBeren Investitionen abhielt.

d) Mit den Forellen stirbt die Papierfabrikation

1829 beschwerten sich verschiedene Miihlenbetriebe im Bereich der Erft,
vor allem Tuchmacher, Walkmﬁilled und Papierfabrikanten, {iber
"Hisensteinschlamm” im Wasser~ "~ Der Papiermacher Schneider .
erkliirte, er konne durch "das triibe Wasser keine besseren Sorien machen
als blau Druck oder Concept”, und das Lischpapier, "wenn s SO eine
Erdefarbe hat", sei nicht gut zu verkaufen, "es seye denn unterer Preis, wo
dann bey einem ohnehin elenden Geschiift gar nicht verdient wird". Auch
beiRe "dieser Schieim den Biittenknechten die Haut auf den Hinden ganz
durch und zwar in einigen Tagen, daf sie oft in acht Tagen nicht mehr
arbeiten konnen". Generell sei "kein weiBes Papier bei dem triiben -

W% ' 71 machen. Das Fortdauern des Geschiiftes héinge aber davon
ab®“V, Auch die Zukunft der Papiermiihle Fingerhuts war davon bedroht.
Herr Fingerhut habe zwar "Filtrireyen” angelegt, die bisher nach 20 Jahren
einmal hitten gereinigt werden miissen. Doch seit 1822 wiirden sie "so

~ geschwind mit Schmutz angeftillt", daB eine Reinigung doppelt so oft

214 S1a Bu Ku 1485, 2. Aug. 184!

215 Zu dicser Vermutung vgl. Cuchenheim 1084-1984, Bd. IIl, S. 204

216 a.a.0. ‘

217 Alerdings wurden Papiermaschinen zundchst auch durch Wasserkrall angetricben. Dic Miihle auf dem
- Niederauer Teich bei Diren legie 1840 cin zweites Wasserrad zur Aufsicllung einer Papicrmaschine an (vgl.
chenich, S. 417ff; es handeit sich wieder um die Miihle Nr. 38). ‘

218 vgl. Geuenich, S. 116

219 SIA Eu Ku 1461

220 a.a.0.
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erforderlich sei. Auch hétten sich die F%elllen, "die in diesem Bach héaufig
frither vorhanden gewesen, ... verloren"“=%,
Mit der Industrialisierung des Erftmiihlenbaches verschérfte sich die
Gefahr der Wasserverunreinigung noch weiter. 1831 war eine neue
Papiermiihle des Betreibers Arnold Erven am Bach oberhalb des
Betriebes von Fingerhut hinzugekommen. Sie war zwar "unbedeutend" im
Velg;jich zu Fingerhut, trug aber auch zur Wasserverschlechterung
bei““~,
Fingerhut beschwerte sich daher 1836 wiederum iiber das schlechte
Bachwasser. Der Piichter der sog. Knopchesmiihle habe "seit kurzem noch
einen Lohmahlgang angelegt, dﬁfﬁr die Papierfabrikation ... von h&chst
nachteiligen Folgen sein kann" #“”. Er befiirchtete "Verunreinigung des
Baches" und "Lohschaden”. Fingerhut erreichte jedoch wenig, es stehe ihm
frei, den Verursacher "gerichtlich wegen Schadenersatzes zu belangen”.
Andererseits wird jedoch gerade 1836 noch immer das "vorziigliche
Fabrikat" der Papiermiihle Fingﬁkut gelobt und noch 1841 heiflit es, sie
liefere besonders helles Papier ““7, _
e) Textilgewerbe verdringt Papiermiihle
Ein erbitterter Kampf um klares Wasser begann jedoch im Juni 1842, als
ein gewisser Meysenburg aus Euskirchen eine Schonfirberei in Stotzheim
"In den Hiillen" oberhalb der Papiermiihle anlegen wollte. Die Familie
Fingerhut versuchte zu erreichen, daB "der Meysenburg verpflichtet
werde, den Erftmiihlenbach blos zum Waschen der Wolle zu benutzen,
den Inhalt der Kessel und Kuffen, sowie alle sonst den Bach
verunreinigenden Stoffe aber aus dem Bache entfernt zu halten"223,
Meysenburg bot daraufhin an, die "VErzlglreinigenden Stoffe auf dem
Diingehaufen .., auslaufen zu lassen"<“?, Die Regierung in Kéln
verweigerte mit Hinweis v.a. auf die Fingerhutsche Papierfabrik zunichst
die Genehmigung der Firberei (4. Juli 1842). Im August wurde die ,
Konzession aber dann doch erteilt, wenn auch nur unter Bedingungen. So
sollten die Abwisser in eine speziell dafiir angelegte Senkgrube abgeleitet
werdenﬂn)d der Eigentiimer fiir alle verursachten Schiden aufkommen
miissen“<’, '
Fiir Fingerhut war dies eine ungiinstige Entscheidung, weil ihm die
Beweislast fiir erlittene Nachteile auferlegt wurde. Um die Fiirberei gab es
noch lange Streit, da Meysenburg die ihm "in der Conces.sion2
vorgeschriebenen Bedingungen durchaus nicht erfiillt hatte" 28

221 a.al.

222 Zu dicser Papiermiihle HSTAD LA Rheinbach 19/11, Tab. v. 2. Méirz 1836. In cinem Schr. vom 19. Febr.
1832 (Ku I 459) wird die ertcilte Konzession erwéhnt. Nach einem Schr. vom 13, Mai 1831 (Ku I 459) wurde dazu
die Papicemiihle des Mathias Dahmen angekaufi. Amold Erven gab die Papicrmiihle spiiter wicder aul. Unter
dem Besitzer Jakob Brockhausen wurde sie in einc Pruchimiihie mit 5 Mahlgingen umgeéndert: Eintrag von
1861 ins Miihlenkataster von 1837 (Ku I 608, Miihle Nr. 18)

223 S1A Eu Ku 1459, 29. Mirz 1836

224 S1A Eu Ku | 760

225 StA Fu Ku 1429, 27, Juni 1842

226 a.a0.

227 a.a.0,, 4. Juli, 6. Aug.,12. Aug. 1842

228 HSTAD LA Rheinbach 386, 18. Miirz 1844
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Fingerhut forderte daher den Polizeidiener auf, gegen Meysenburg
einzuschreiten. Das Wasser sei "dergestalt verunreinigt’, daB es "auf
keinen Fall mehr zu gebrauchen W%Hﬁd selbst bis nach Kuchenheim hin
eine ganz schmutzige Farbe hatte" “~”, Der Meysenburg habe erst nach
mehrmaliger Aufforderung und "nachdem seine Férberei schon lange
bestanden hatte”, eine Senkgrube angelegt, jedoch direkt am Bach und
ohne die vorgeschriebene Einfassung, "so da%(&'ls Schmutzwasser durch
den Boden in den Miihlenbach flieBen muf"“>*, Im Januar 1844 wurde
Meysenburg vor dai-ls(lﬁnigliche Polizeigericht in Miinstereifel zur
Bestrafung geladen®”'. Welche Strafe er erhielt, erfahren wir nicht.

Die Verschlechterung der Wasserqualitéit kann tatsichlich der
entscheidende Grund fiir die Stillegung der Papiermiihle Fingerhut 1843
gewesen sein, denn eine Férberei konnte sich fiir benachbarte Industrien,
die auf helles Wasser angewiesen waren, schr schéidlich auswirken. In
einem Beitrag aus dem Bereich der Tuchindustrie z.B. werden die Folgen
einer Firberei so beschrieben: "Der UberschuB nun, der nach dem Férben
in ]%el('jsten Farbstoffen der Wolle und den Tuchen anhaftet, ist es
bekanntlich, der das betreffende Waschwasser in eine dunkle Fliissigkeit
verwandelt, welche sich auch durch die groBartigst angelegten
Klirvorrichtungen nicht mehr in ihren frithern Zustand zuriickversetzen
1iBt, die also die FluBliufe, namentlich wenn dieselben nur geringere
Wassermengen enthalten und auBerdem, wie dies beinahe immer der Fall -
ist, noch vielfach aufgestaut werden, so sehr verunreinigt, daf das Wasser
fiir die weiter unten an dem FluB} liegenden Fabrikanl%an nur noch zum
Waschen wenig empfindlicher Farben verwendbar ist"“"<.

Im Unterschied zum Problem der Wasserknappheit, das im vorigen
Jahrhundert in Kuchenheim vor allem als Konflikt zwischen Gewerbe und
Landwirtschaft anzusehen ist, spielte sich die Auseinandersetzung um die
Wasserqualitit vor allem zwischen verschiedenen Industrien ab. Das
Gewerbe in Kuchenheim und den angrenzenden Dérfern kimpfte sowohl
gegen die Eisensteinwéischereien in der Eifel wie gegen benachbarte
Betriebe am Bach, Dabei war das Tuchgewerbe in der Region
traditionsreicher als die Papiermacherei und konnte sich zunéchst - wie
der Fall Fingerhut zeigt - gegen diese durchsetzen, Heute hat jedoch mit
der Firma Halstrick gerade die Papierindustrie iiberlebt, wihrend die
Textilindustrie in der Region Euskirchen ganz verschwunden ist.

7) Verkauf der Papiermiihle

Die VeriduBerung der Papicrmiihle erfolgte wenige Monate nach der

erteilten Konzession fiir die Schonfirberei. Das Gebidude wurde im

Januar 1843 fiir 13.099 Taler an den Eukirchener Tuchfabrikanten Johann
Schiffmann verkauft#33, das Inventar versteigert. Hicrbei kamen

. 22%2.a0.
- 230 StA Ku 1429, 23. April 1844

231 HSTAD LA Rheinbach 386, 18. Miirz 1844

232 Otto Lobner, Praktische Erfahrungen aus der Tuch- und Buckskin-Fabrikation, Bd. III, Griinberg 1891, S.
) 675, Dicse Texistelle diirfte sich, obwohl von 1891, noch auf natiirliche Farben, weniger auf chemische, bezichen
(s. dazu unter Farben in Kap. III).

233 HSIAD Notar Maus, Buskirchen, Rep. 3010, Nr. 6637
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insgesamt 1.374 Taler ein234. Johann Schiffmann, Textilfabrikant aus .
Euskirchen und Brwerber des Papiermithlengebiudes, iibernahm von dem
beweglichen Mobiliar nur wenige, fiir die Textilindustrie geeignete
Gegenstinde, so z.B. "100 Rahmen" vom Trockenspeicher, die auch zuom
Auﬁ'lz'ingen bzw. Beschauen von Tuchen verwendbar waren.

Neben den unmittelbar zur Papierfabrikation benutzten Gegenstinden
wie Holliinder, Biitten, Pressen etc. war allerlei sonstiges Mobiliar
vorhanden. Hierbei handelte es sich vor allem um Werkzeuge, aber auch
Gegenstiinde aus dem landwirtschaftlichen Bereich sowie um '
Haushaltsgeriite. Es gab "Sigen und Schieifsteine”, “Schippen und
Mistgabeln”, "Melkeimer", "Pferdekrippen und Kummetachsen, eine
"Rattenfalle" und ein "Eiseisen". Auch "Fisser mit dicken Bohnen", ein
"Kiichenschrank” und "irdenes Geschirr" kamen zur Versteigerung. Aufler
Pferdezubehor wird auch ein "grofier Fuhrschlitien” erwiéhnt,

Auffillig in den Inventarlisten sind die groien Mengen an "Holz", von
denen etwa 200 Haufen verkauft warden. Auch Baumaterialien,
zahlreiche Bretter und Alteisen wechselten den Besitzer. Vom
Miihlradzubehor wurden zwei Kammrider versteigert sowie "Rohr vom
Sturz", Auffillig sind auch zwei wertvolle Eisenstangen, die 320 bzw. 469
Pfund wogen und 16 bzw, 31 Taler kosteten. Es kann sich hierbei nicht
einfach um Alteisen gehandelt haben. Die Funktion dieser Stangen bleibt
jedoch unklar. Sie wurden vo%jsem Tuchfabrikanten Peter Cornelius Ruhr
aus Euskirchen iibernommen®-~.

Die wertvollsten Inventarteile waren allerdings die Holldnder. Der Preis
fiir den einen, der verkauft wurde, betrug 117 Taler (der Verbleib der
anderen ist unklar). Nach den Holldndern war die eiserne Presse mit 70
Talern das teuersté Produktionsmittel, danach folgten die iibrigen
Pressen, die Filze, der Luftheizungsapparat und die Gléttmaschine. Die
teuerstec Pumpe kostete dagegen nur 4 Taler, was darauf schlieen 148t,
daB es sich dabei nur um eine Konstruktion mit wenig Eisen und ohne
komi)lizierte Mechanik handelte. Der einzige Ofen, der genannt wird, war
3 Taler wert, die teuerste Winde 5 und die wertvollste Biitte 11 Taler.

Der Lumpenwolf, der Luftheizungsapparat und die Glittmaschine gingen
in Papiermiihlen nach Ratingen und Mayen. Die eiserne Presse kaufte ein
Papierfabrikant in Weingarten, von den weiteren Pressen wurden an zwei

- Tuchmacher verkauft. ‘

Von dem Inventar der Papiermiihle ist heute nichts mehr erhalten. Bei der
Miillerschen Fabrik weist aber vor allem das charakteristische gebrochene
Walmdach mit den schmalen Liiftungsschlitzen noch auf die
Verhangenheit als Papiermiihle hin. Die Textilindustrie konnte sich relativ
gut in dem vorgegebenen Bau einrichten, sodaB - abgesehen von den
spiteren Anbauten - nur wenige Verdnderungen notig waren. Durch
diesen Gliicksfall ist das urspriingliche Gebéude im wesentlichen bis heute
erhalten geblieben und weist im Inneren immer noch Spuren auf, die auch
aus der Zeit der Papiermiihle stammen konnen. Diesen mufl von
Bauforschung und Archiiologie genauestens nachgegangen werden, da sie
eine wichtige Erginzung der schriftlichen Zeugnisse darstellen.

231 HSTAD Notar Maus, Nr. 6857 u. 7046
235 Tnv. 1, 831. Wurden diese evil. zu einer Transmission verwendet?
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KAPITEL II: SCHIFFMANNS WOLLSPINNEREI UND WALKEREI
1843 - 1857

1. Textiltradition in Kuchenheim

Aus dem Inventar der Papiermiihle Fingerhut von 1843 lassen sich auch
einige Informationen beziiglich des Tuc gewerbes in Kuchenheim
entnehmen. Bereits im Mai 1843 werden im ersten Teil dieses Inventars
unter den Ankdufern auch der Tuchmacher Anton Koenen, der
Tucharbfsiger Hubert Rutz und der Wollspinner Joseph Miilier
genannt“’", Die Tuchherstellung war also in Kuchenheim beheimatet,
noch bevor die neue Wollspinnerei in der Fingerhutmiihle in Betrieb
genommen wurde. Diese Tradition des Wollgewerbes geht auch aus
anderen Unterlagen hervor.

1816 wird Kuchenheim in einer Untersuchung iiber den "Canton
Rheinbach" als "Fabrikort" bezeichnet. Das Dorf hatte 734 Einwohner,
wobei das Hauptgewerbe zwar "ein trefflicher Ackerbau" war, daneben
existierte aber vor allem auch Tuchindustrie: "Die Tuchfabriken
beschiiftigen in allem 89 Menschen. Unter ihnen haben die bedeutendste
Anlage die Gebriider Breuer, 16 Weberstiihle, eine durch Pferde
getriebene Spinn- und Kretz- wie auch eine Scheermaschine. Die
Spinnmaschine der Gebriider Kéhnen wird vom Wasser getrieben"237.
Der Ausdruck "Spinnmaschine" umfaBte zur damaligen Zeit im
allgemeinen ein ganzes Spinn-"Assortiment", das auch
Spinnvorbereitungsmaschinen mit einschloB. Zu einem Assortiment
gehorten bei der Wollverarbeitung ein Wolldffner oder Wolf, ferner als -
sog. "Kratzmaschinen" eine Pelzkrempel (auch Schrobbelmaschine
genannt) und eine Lockenkrempel (Abb. Sch 1), weiterhin eine
Grobspinnmaschine zum Anstiickeln und VorspinneB bb Sch 2) sowie
in der Regel vier Feinspinnjennys mit je 60 Spindeln 38 Damit war
Kuchenheim in der franzdsischen Zeit, auf die sich diese Quelle bezieht,
mit beachtlichen neuen Maschinen ausgestattet, auch wenn diese noch
teilweise mit Gopel betrieben wurden. An Tuchen wurden zu diezs‘% Zeit
in Kuchenheim 25.000 Ellen (etwa 16.500 m) jihrlich hergestellt

Die wirtschaftliche Boomsituation des groen und geschiitzten
franzdsischen Marktes unter Napoleon fiihrte auch in K%]benheim dazu,
daf "neue Betriebe...wie Pilze aus dem Boden" schossen=*", Die neuen
Technologien breiteten sich auf dem linken Rheinufer "erleichtert vor
allem durch ungehinderte interregionale Mobilitit der

236 Inv. 1, 296, 290 u, 293
237 C.Stramberg, Topographische Beschreibung des Cantonis Rheinbach, Coblenz 1816, S. 3. Von "Fabrikort” jst

. aal, S. 8 die Rede.

238 vgl. dazu P.J.M. van Gorp, Wollen sloffen. De indusiriele revolutic in Nederland, Tilbueg 985, S. 51f; 5, °
auch Hans-Karl Rouctte, Der historische Umbruch der Aachener Tuchhermstellung vom Handwerk zur Indusirie,
in: Mit Wasser und Damp{ ins Industriezeilalter. Zeilzeugen der friihen Indhsm’alisierung im Belgisch-
Deutschen Grenzraum, hrsg. von Gerhard Fehl v.a., Aachen 1991, S. 172-173, hier S. 172.

239 HSTAD LA Rheinbach 19/1, S. 2

240 H. Kisch, Dic havsindustricllen Textilgewerbe am Niederrhein vor der industricllen Revolution. Von der
urspriinglichen zur kapitalistischen Akkumulation, Gottingen 1981, §. 333
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Produktionsfaktoren" schnell aus?41. "Die technisch vorgeschrittenen
westlichex& inder wirkten in dieser Richtung fordernd auf die rheinische
Industrie"<*%. Cockerillsche Maschinen aus der Gegend von Verviers
fanden zuniichst in Aachen Absatz. Hier wurden beiﬁgs 1808 Wolfe und
Kratzmaschinen sowie Spinnmaschinen angeschafft“*~, Schermaschinen
bereits zwei Jahre spiter. Von hier aus scheinen sie auch nach
Kuchenheim gelangt zu sein.

Von der giinstigen Situation auf der linken Rheinseite versuchten auch
Fremde zu profitieren, die sich hier als Unternehmer ansiedelten, da sie
_durch den Einsatz neuer Techniken und den franzdsischen Bedarf auf
guten Absatz ihrer Produkte hoffen konnten. So berichtet der
Biirgermeister von Fuskirchen, wihrend der Zeit der Kontinentalsperre
seien Deckenmacher aus dem Bergischen Land zugezogen, denn die
"Kriegsjahre bis 1816 einschlieBlich verursachten natiirlicherweise eine
auBerordentliche Consumption, besonders der gemeinen Tiicher 404
Bekleidung der Armeen und der Decken zum Bedarf der Spitiler™™. Ob
auch auf den Webstiihlen in Kuchenheim zu dieser Zeit bereits fiir den
Armeebedarf produziert wurde, 140t sich nicht mit-Sicherheit sagen.

Die napoleonische Politik forderte neben dem Einsatz der neuen Spinn-
und Tuchschermaschinen aucﬁl (%ie Schafzucht in Kuchenheim, um "halb
veredelte Wolle" zu erzeugen 43 Die heimischen Landschafe wurdﬁgﬁmit
einer spanischen "Merinos Heerde zu Arenthal bei Sinzig" gekreuzt™"™,
und von dieser Wolle eigneﬁgﬁich sogar noch die "geringére Gattung ... zu
Militirbekleidungsstiicken"<* /. Die Kuchenheimer Tuchmacher
verkauften aber 1816, auch schon nach "Kéln, Bonn und auf die
Frankfurter Messe"25. Sie benutzten auBer der einheimischen auch
séichsicheza%hlesische und mirkische Wolle, die sie in Frankfurt
erwarben“"”,

Auf die friithe Bliitezeit der Tuchindustrie in Kuchenheim mit modernen
mechanischen Spinn- und Schermaschinen sowie einer grofen Anzahl von
Webstiihlen folgte jedoch in der preuBischen Zeit ein deutlicher ‘
Riickgang. Wihrend in Aachen die neuen Maschinen nach Einfilhrung der
Dampfmaschine ab 1817 groBere Verbreitung fanden, verschwanden sie in
Kuchenheim nach der franzdsischen Zeit anscheinend zunéchst wieder
ganz, 1819 wurden hier keine Spinn- und Schermaschinen_%hr gezdhit,
und die Zahl der Wollwebstiihle war auf sieben gesunken =, .
Das Ende der Befreiungskriege 1814 und der Beginn der preuflischen Ara

241 Herbert Kisch, a.a.0., §. 337

242 R. Wichlerich, Die Entwicklung der Aachener Tuchindustrie von 1815-1914, Kéin 1922,5.5

2432.20,8. 8

244 zit. nach Heinz Kiipper, Buskirchens Tuchmacher und ihre Arbeiler, in: Heimatkalender des Kreises
Buskirchen, 1955, 8. 17-53, hier: 8. 19 .

245 Aber auch auf der Frankfurler Messe wurde neue Wolle erworben: s. HSTAD LA Rheinbach 19/], 18. Nov.
1816 .

246 HSTAD LA Rheinbach 19/1, S. 131

247a.2.0.5. 128

2484a.3.0.5.2

249 S1A Eu Eu II 281, 8. Mai 1827

250 HSTAD LA Rheinbach 19/1, S. 110
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des Rheinlandes waren in den zwei ersten darauf folgendglll ahren durch
Armut, Hungersnot und Arbeitslosigkeit gekennzeichnet”~ ~. Man konnte
sich nur wenig leisten und besaB auch zunéchst kaum preuBisches Geld.
Zumindest ein Teil des Bedarfs an Kleidung mufite aus der eigenen Wolle
selbst erzeugt werden, Erst in der zweiten Hilfte der 30er Jahre gab es in
Kuchenheim nach den Statistiken wieder einen gewissen Aufschwung der
Textilindustrie. Nach den von Adelmann verdffentlichten amtlichen
Ubersichten aus dem Jahre 1836 hatte die Stotzheimer Spinnerei des
Arnold Erven, der auch eine Papiermiihle betrieb, zwei
Spinnassortimente. Anton Koenen in Kuchenheim besal} ein Assolitgalent
und sechs Webstiihle. Er fertigte "hauptsichlich mittelfeine Ware' =2,
1840 fillt die hohe Zahl von Tuchscherern und Tuchbereitern auf253,
1843 dam&gﬁe Zahl der Wollwebstiihle, die in der Gemeinde Kuchenheim
36 betrug=". :

2. Die neue Wollspinnerei in Kuchenheim _ -

a) Johann Schiffmann, gréter Euskirchener Tuchfabrikant

Da die Zahl der Webstiihle in Kuchenheim stark angestiegen war, lohnte
sich hier 1843 die Einrichtung einer groBen Wollspinnerei, in der die
kleinen Tuchmacher im Lohn spinnen lassen konnten. Eine solche
Spinnerei lag aber auch im Interesse der Euskirchener Tuchhersteller.
Dort gab es 1836 11 "Waolltuchfabriken" mit zusammen 34 Webstiihlen,
darﬁberhinauszggch 35 Weber mit je einem Stuhl, aber nur eine cinzige
Wollspinnerei<?~. Johann Schiffmann hatte 6 Webstiihle, muBite aber
auswdirts spinnen lassen..

Seiner Herkunft nach war Schiffmann ein aufgestiegener wohlhabender
Handwerksmeister, e%% fiir die Fabrikanten der Streichgarnbranche
typische Erscheinung=-", 1827 besaB er lediglich vie&éﬁ/ebstﬁhle, "neun
Gesellen und sieben ... Lehrlinge und ... Spuljungen"~’. 1834 vergrofierte
er sein ggternehmen, indem er die Gansweidmﬁhlfig@ Euskirchen
erwarb=”%, 1836 beschiiftigte er bereits 50 Arbeiter=~~ und war damit der
groBte Fabrikant in Euskirchen. ‘ _

Eine groBe Produktionsanlage fiir Streichgarne in Kuchenheim war
vielversprechend und beseitigte einen Engpaf} beim Spinnen, der Ende
der 30er Jahre in der wieder lebhafter werdenen Wollindustrie entstanden
war. Schiffmann konnte in dieser Spinnerei "theils fiir eigene Fabrikation,

251 vgl. Wilhelm) Sandkaulen, Das Notjahr 1816/47 mit besonderer Beriicksichtigung der Verhilinisse am
Niederrhein, Diisseldorf 1927, 5.3

252 Gerhard Adelmann (Hrsg.), Der gewerblich-industriclle Zusiand der Rheinprovinz im Jahre 1836. Amtliche
Ubersichten, Bonn 1967, S. [94f ' ‘

253 M Meister und 30 Gehillen, dic Mehrzahl allerdings in Stolzheim ansdssig: HSTAD LA Rheinbach 19/, S.
861 s

254 a.a.0. 8. 1706F

255 s. Adelmann, a.a.0., 8. 172{

256 vpl. Georg Quandt, Dic Nicderlausitzer Schafwollindustrie in ihrer Entwicklung zum Grofbetrieb und zur
modernen Technik, Leipzig 1895, S. 181; ebenso Gustav Schmoller, Zur Geschichte der dewtschen Kleingewerbe
im 19. Jh., Halle 1870, S. 580. '

257 StA Eu Bu 11 281, 8. Mai 1827 ‘

258 Hans Renelt, Die historische Entwicklung der Buskirchener Tuchindustrie bis 1914, Buskirchen 1921, S. 14.
259 5. Adelmann, a.a.0., S. 172(
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theils fiir Lohn" arbeiten, wihrend der einzige Konkurrent im
benachbarten Sﬁgbzheim Arnold Erven, "einzig und allein fiir L.ohn"
arbeiten muBte“™". Bereits im Jahr der Grundung wird der neue Betrieb
von Johann Schiffmann in Kuchenheim als "eine bedeutende
Wollspinnerei und illkere'i bezeichnet, "worin letztens 31 Menschen
beschiiftigt werden201. Bereits im Herbst 1843 wurde vermutlich in der
Fingerhutmiihle Garn gesponnen, denn im zweiten Teil des
Versteigerungsinventars 98’5 Papiermiihle vom November 1843 erscheinen
zahlreiche "Wollspinner"<V<, die anscheinend schon fiir Schiffmann tétig
waren. Einer davon wird auch t%%achllch in der "Ubersicht der Arbeiter
der Spinnerei Joh, Schiffmann"“* von 1856 noch genannt, Die
Réiumlichkeiten eigneten sich, so mu8 man der schnellen
Produktionsaufnahme durch Schiffmann entnehmen, relativ gut fiir die
neue Industrie, sodal groflere Umbauten nur 1156%usammenhang mit dem
Kraftantrieb der neuen Maschinen Egglg waren“"", Die Spinnerei hatte
zunéichst 680 Spindeln, spéter 1.200<". Die im Apr15%§43 noch geplante
"Tuch-Rauherei” kam dagegen nicht zur Ausfiihrung

Die Spinnerei hatte auch deshalb gute Aussicht auf Erfolg, da sie weniger
unter Wasserschmutzung litt als dite Papiermiihle, denn Schiffmann war
vor allem auf Antriebskraft fiir den Gang der Maschinen angewiesen,
weniger auf klares Wasser. In der Walkerei dagegen spielte die Qualitit
des Wassers eine groflere Rolle.

b) Quellenlage _
Wie wurde die neugegriindete Spinnerei betrieben? Wir %{.} dariiber vor
allem durch ein Inventar aus dem Jahre 1857 unterrichtet“®’. Dieses
entstand nach dem Tode Johann Schiffmanns, als die Fabrik wegen
Erbauseinandersetzungen in der Familie zur freiwilligen Versteigerung
kam, An Maschinen waren zu diesem Zeitpunkt 2 Wolfe, 21 Krempel
(sog. "Droussetten"), eine "Grobspule", 10 ”Handfelnspulen und vier
"Mule-Jennys" mit 180 bzw. 210 Splndeln vorhanden. Die Spinnerei
arbeitete damit bereits nach einem moderneren System als die Betriebe in
der Nachbarschaft, die, wie Erven und Koenen, nur kleinere Assortimente
besaBen und die GroBe ihrer Spinnereien noch nicht ndch Spindelzahl
angaben,

Neben deni ggventar der Spinnerei ist auch ein Walkmuhlemnventar
vorhanden Auffalhg ist dabei, daB sich 1857 die Walkerei nicht mehr

260 HSTAD LA Rheinbach 19/1L, S. 134; im Lohn zu spinnen, hieB, im Aultrag von einzetnen Tuchmachera
deren Wolle zu verspinnen; dic eigenc Fabrikation bedeutete Produktion von Garn fiir eigene Tuche und fiir
den Markt.

261 StA Eu Ku I 760

262 Tov. 11, 10,14, 24, 62, 87

263 StA Bu, Ku T 595, L. Juli 1856. Es handelt sich um den 58 Jahre allen Spinner Wilhelm Baus aus
Kuchenheim,

264 vgl. Abschn. ) und i)

265 vgl. HSTAD LA Rheinbach 19/11, 22. Dez. 1843, S. 134 und StA Eu Ku 1 769, Gewerbelabellen

266 Ku I 459, 14, April 1843

267 HSTAD Notar Lemperz, Kuchenheim, Rep. 3018, Nr. 6096 (Immobilienversieigerungsprotokoll vom 5. Nov.
1857)

268 a.a.0.
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in Kuchenheim, sondern "zwischen den Doérfern Stotzheim %5] :
© Weingarten am Erftmiihlenbache unter dem Wehr" befand“®~ (heutige
Verbandstoffabrik Kalff), Hierauf wird im vierten Abschnitt "Walkerei"
noch eingegangen.

Weiterhin liegt eine "Ubeﬁi&ht der Arbeiter der Spinnerei Joh.
Schiffmann” von 1856 vor~’", Diese entstand im Zusammenhang mit der
Einrichtung einer Fabrikarbeiter-Unterstiitzungskasse, wie sie ab 1854 in
PreuB3en vorgeschrieben war. Nach dieser Liste arbeiteten am 1. Juli 1856
ein Spinnmeister und 34 weitere, ausschliefllich méinnliche Personen,
davon viele Jugendliche, in der fiir die Jindlichen Verhiltnisse relativ
grofen Fabrik. Die Belegschaft war unterteilt in 14 Spinner, 3 Haspeler
und 16 Tagelthner. .

Im Folgenden sollen die in diesen zwei Dokumenten enthaltenen
Informationen tiber Maschinen einerseits und Arbeiter andererseits in
Beziehung zueinander gesetzt werden, um ein Bild von der Spinnerei zu
erhalten, soweit dies moglich ist.
Weiteres Quellenmaterial, das zum Teil iiber die Fabrik hinausweist und
ihre Beziehungen zur ndheren Umgebung betrifft, liegt zu zwei '
Themenbereichen vor. Hierbei handelt es sich zum einen um Schiffmanns
Verhiiltnis zu den iibrigen Tuchmacheilhdie in einer 1852 gegriindeten
"Innung" zusammengeschlossen waren“’ ", Schiffmann verschaffte einigen
kleinen Tuchmachern ohne Einwilligung der Innung Auftriige, die er von
den Militdrbehérden erhielt.

Der zweite Themenbereich, der ebenfalls das "Auflenverhiltnis" der
Fabrik betrifft, ist im Spannungsverhiltnis "Wiesenkultur" contra
Triebwerksbesitzer anzusiedein. Es gab auch in den 1850er Jahren
Interessengruppen, die sich um das Wasser des Baches stritten. Durch die
"Wiesen-Meliorationen", die als Kapitalanlage immer beliebter wurden,
verschérften sich diese Strei'lf'gkeiten sogar und finden ausfiihrlichen
Niederschlag in den Akten='~.

Auch um das neue Miihlrad, das Schiffmann gleich 1843 anlegte, gab es
Streit, vor allem mit der Miihle Gielsdorf, die oberhalb am Bach lag
(heutiger Eierhof). '

¢} Mehr Kraft fiir die Fabrik 7

Fiir die eingerichtete Spinnerei und Walkerei scheint die Antriebskraft
des unterschligigen Wasserrades, die noch fiir die Papierfabrik
ausgereicht hatte, nicht mehr geniigt zu haben. AuBer der Gréfle der Kraft
mufBte bei Spinnmaschinen in stirkerem Mafe als bei den Hollédndern auf
gleichmiiBigen Lauf des Wasserrades geachtet werden, da Schwankungen
zu Fadenbriichen fithren konnten, Schiffmann investierte daher in eine
modernere Kraftanlage. Bei der Ubernahme der ehemaligen Papiermiihle
nahm er Verinderungen an Wasserrad und Gerinne vor, um die
Wasserkraft besser und gleichméBiger zu nutzgn, Er ersetzte das
unterschldgige durch ein mittelschligiges Rad“’~ und verénderte die.

269 a.a.0.

270 S1A Bu Ku I 595 (Unicrstiiizungskassen fiir hilfsbediirftige Fabrikarbeiter)
271 Korrespondenz vor allem in HSTAD LA Rheinbach 371.

272 HSTAD LA Rheinbach 350

273 HSTAD LA Rheinbach 186, 8. Mirz u. 18, Mirz 1844
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Wasserzufuhr. Es durften dabei allerdings keine Anderungen
vorgengmmen werden, die auf den "bestehenden Wasserlauf EinfluB3
haben"# "™, Schiffmann beabs'&:%ligte jedoch, "den bestehenden Fachbaum
seiner Mithle héher zu legen"4 />,

Leider erfahren wir erst vier Jahre nach diesem Antrag wieder etwas iiber
die Miihlenanlage und den Bach, da der Besitzer der oberhalb liegenden
Ml'jhleZ ichard Gielsdorf, zu dieser Zeit Beschweréi)e]gegen Schiffmann
fithrte~’". Er fiihlte sich "ins Hinterwasser gesetzt"“// denn in der
Bachstrecke zwischen den beiden Miihlen vermehrte sich das Wasser.
Zwischen seiner und Schiffmanns Miihle bestand nur noch 1 Zoi%etwa
2,6 cm) Gefille, so daB sich das Wasser kaum noch fortbewegte2 /S
Gielsdorf gab sogar an, daB nicht nur seine Miihle “6fters auler B;j%'eb”
sei, sondern auch das "Gebéude héufig unter Wasser gesetzt wird"/”,
Schiffmann wies alle Vorwiirfe zuriick, erklirte sich aber bereit, die
Angelegenheit gutachterlich beurteilen zu lassen: "Ich werde ...darauf

274 StA Bu Ku I 459, 13, Mai 1843

275 HSTAD LA Rhcinbach 386, 18, Mirz 1844
276 StA Eu Ku I 459, 5. Sept. 848

277 a.a0.

278 a.a.0., 4. Okt. 1849

279 a.a.0., 5. Sept. 1848
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anfragen, um einen Pegel in den Teifglozu erhalten, wie hoch daf} ich das
Wasser meines Teiches stellen darf"<®",
Aus dem Gutachten vom 20, Juni 1849, das in diesem Streit erstellt wurde,
ist zu entnehmen, dafl "sich die Lage der Fachbiume vor dej%llWasserrade
und in der Freiarche noch in derselben Héhenlage" befand<®*, "Dije
Breiten der Offnungen vor dem Rade", also die Gerinne, "waren
jedoch...um das doppelte grofer” als in den élteren Unterlagen angegeben.
Auch die Offnung der Uberfallschleuse war doppelt so breit wie vorher.
Es war Schiffmann offensichtlich gelungen, trotz der breiteren Offnungen
mehr Wasser vor dem Rade anzusammeln, Dies erreichte er durch eine
technische Neuerung, die aus einer besonderen Schiitzvorrichtung
bestand. Wihrend frither das Wasser unter den Schiitzen hindurch ilkgie
-Gerinne lief, stromte es 1849 “iiber dem Schiitzbrett fort in das Rad"<%4,
Dies war moglich, da "anstatt der fritheren Jifi}zernen Schiitzen sogenannte
Stellklappen von Leder angebracht" waren“®, Sie konnten "nach
Belieben oder Bedarf herauf und herab gestelit werden”. Die
Umiénderung sei erfolgt, so der Gegner Gielsdorf, da Schiffmann "ein
ncues mittelschligiges Rad gemacht" hagg und "diese Arten von Rédern
zum Treiben einiges Wasser bediirfen"<%,
Der Gutachter sieht das Ziel der Lederschiitzen, die in den Gerinnen |
angebracht waren, darin, daf} damit "immerzggese]be Wasserstandshohe
vor dem Rade eingehalten werden" konnte“®?, Die Lederklappe senkte
sich, wenn der WasserzufluBl zunahm. Es sei so "eine Gewihr fiir die
Einhaltung eciner gewissen Hohe des Wassers auf dem Fachbaum"”
gegeben gewesen. :
Funktionsweise und Zweck dieser Einrichtung werden trotz der
Beschreibung und einer Zeichnung des Gutachters (Abb. Sch 3) nicht
ganz deutlich; sie sind auch aus bisher eingesehenen Darstellungen
anderer Miihlen nicht ohne weiteres analog zu erschlieBen. Abb. Sch 4
zeigt einc Schweizer Miihle, bei der im Gerinne ebenfalls eine Klappe
angebracht war. Diese bestand jedoch aus ¢inem "Lochbrett" und nicht aus
Leder und war mit Hilfe eines Seilzuges zu regulieren, wihrend fiir die
Schiffmannsche Miihle keine Regulierung von Hand erwiihnt wird. Aus
der Zeichnung von Schiffmann geht vielmehr hervor, dal zum
Mechanismus der Lederklappe auch eine sich im Gerinne befindliche
"auf- und abroliende Welle" gehérte, Durch diese schien sich der
Lederschiitz je nach Wassermenge selbst zu regulieren. Bei wenig Wasser
floB dieses unter der schrig stehenden Klappe hindurch, viel Wasser
dagegen fiihrte zum VerschluBl der Klappe und bewirkte, dafl das Wasser
tiber sie hinweg in das Rad strémen mufte. Fiir den Augenblick des
Zuklappens sc}gleint die Flexibilitit des Leders von Bedeutung gewesen zu
sein, die ein momentanes abruptes Stoppen des Wasserzuflusses
verhinderte. Ob es sich in der Tat so verhielt, wissen wir aber nicht.

280 a.a.0,, 26. Febr. 1849

281 a.a.0., 20. Juni 1849; "Fachbaum" steht hier auch fiir Gerinne, "Freiarche” fiir Uberfalischleuse.
282 a.a.0.

283 a.a0, 5. Sepl. 1848

284 a.a0.

285 a.a.0.
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Jedenfalls konnte mit der neven Vorrichtung "immer dieselbe"
Wasserstandshohe eingehalten werden, wie ja ausdriicklich betont wird.
Dies war vermutlich eine wichtige Voraussetzung fiir den gleichméiBigen
Lauf vor allem der Mule-Jennys.

Durch die neuen agg'jtzen sammelte sich melir Wasser vor den Gerinnen
im sog. "Teich” an“®"; gleichzeitig war jedoch, wie der Gutachter
feststellte, auch das Brett der Uberfallschleuse hoher angebracht als
vorgesehen, und zwar um 8 Zoll (etwa 20 ¢m) zu hoch. Auch hierdurch
trat eine Stauwirkung vor dem Wehr ein. Dieses Brett mute Schiffmann
daher niedriger anbringen, damit die frithere Héhe des Wasserstandes
wieder erreicht wurde, die amtlich fiir die Miihle a%]ﬁ Zoll iiber dem
Fachbaum festgelegt war, 1849 aber 24 Zoll betrug=°®”,

Der Streit endete im Oktober 1849 mit einer Niederlage Schiffmanns. Ein
Jahr spiter erfahren wir von der Einrichtung der Walkmiihle in Rheder,
sodaf} ein kausaler Zusammenhang zwischen der erzwungenen Senkung
des Pegels in Kuchenheim und der "Austagerung" der Walkerei zu
vermuten ist, Das Wasserrad reichte wahrscheinlich zum Betrieb von
Spinnerei und Walkerei nicht mehr aus, umso weniger, als die Walkerei
erhebliche Kraft benétigte. Das Rad leistete nach einer spiiteren

286 Hierbei handelte es sich nur um das unmittclbar vor dem Gerinne gestaute Wasser.

287 "Fachbaum™ ist die Stelle, wo das Wasser sich zu den Gesinnen hin verengl. Vgl. dazu Jacob Leupold,
Theatrum Machinarum Generale. Schau-Plaiz des Grundes mechanischer Wissenschaften ..., Leipzig 1724
(Diisseld. 1982), S. 154. Es heiBt dort: *Ob das Rad gleich vor dem Fintritt des. Wassers wo die Enge sich
anfanget, bey Miihlen mdchie es heilen, ob es gleich an den Fach-Baum zu legen, ... oder etwas weiter davon zu
héingen?” :
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Berechnung auch bei groer Wassermenge und dem gegebenen Gefille
von 3 m nur etwa 11 PS, durchschnittlich sogar nui§ PS. Das waren nur 2
PS mehr als das unterschligige Rad erzeugt hatte** 8,

d) Kontinuierliches Vorgarn statt nur "Locken”

Die Modernitit der Schiffmannschen Maschinenausriistung zeigt sich
insbesondere bei der Spinnvorbereitung, dem Krempeln. In der Fabrik
gab es zur damaligen Zeit 21 Krempelmaschinen. Der Zweck des
Krempelns war es, "die durch den Wolf aufgelockerten, gleichzeitig
eventucll auch %emengten Wollhaare gerade und parallel auszustrecken,
dann zu einer gleichformigen Masse umzuwandeln, in welcheﬂ' gie Haare
nicht mehr flockenweise, sondern dichter beisammen liegen" 87 Das erste
Kratzen oder Krempeln geschah auf einer Reikrempel, wobei das
Material in eine breite, diinne und watteartige Fliche verwandelt wurde.
Dieser VlieB oder Pelz wurde dann von der Pelzkrempel tibernommen, in
der Regel noch einmal quer bearbeitet und schli' lich auf einer dritten,
der Vorspinnkrempel, zum Spinnen vorbereitet“”". Von den immerhin 21
Krempelmaschinen des Johann Schiffmann waren die teuersten diejenigen
‘mit Contenue" fiir 460 bzw. 420 Taler. Hierbei handelte es sich um
Vorspinnkrempel, die bereits ein zusammenhéngendes Vorgarn lieferten,
wihrend &ltere Maschinen nur einzelne "Locken”, kurze Wollbiinder,
bilden konnten.

Das technische Prinzip der Contenue oder Vorspinnkrempel fiir Wolle
wurde 1826 von dem Amerikaner John Goulding entwickelt und seit den
40er Jahren in Deutschland eingefiihrt, wobei derzﬁélchsische
Maschinenbau bereits eine wichtige Rolle spielte<”,

Die Maschinen zur Bearbeitung von Wolle, insbesondere Streichgarn,
wurden zum groBen Teil spéter entwickelt als die fiir Baumwolle. Dies gilt
vor allem fiir die Vorbereitungs- und Spinnmaschinen. Der Grund liegt in
der im Vergleich zur Banmwolle unterschiedlichen Beschagffnheit der
Wollfasern, die "gekriimmter, elastischer und steifer" sind4”<, Karmarsch
weist darauf hin, da3 "die Streichwoll-Maschinenspinnerei ... ihre die
Handspinnerei Ve ichtende Entwicklung ginzlich dem 19. Jahrhundert zu
verdanken" habe“”, wihrend die Baumwollspinn- und Kardiermaschinen
bereits 1764 bis 1779 entwickelt wurden, ,

Wihrend bei der Baumwollverarbeitung beim sog. "Kardieren”, das im
wesentlichen dem Krempeln entspricht, aus dem gesamten bearbeiteten
Faserflor ein einziger zusammengedréngter, dicker, in einem Trichter
geformter Vorfaden gebildet wurde (schon von Arkwright entwickelt),
mublte bei der steiferen Wolle zur Fadenbildung der Flor in einzelne
Streifen geteilt werden. Dies geschah zuerst auf der von William Cockerill

288 vgl. Wasserbuchakfe, a.2.0., 5. 357

289 Josel Hausne}, Darstellung der Texlil-, Kautschuek und Lederindusiriec mit besonderer Riicksicht auf
Mititdr-Zwecke, Wien 1875, 5. 249

299 Die cinzelnen Passagen beim Krempeln sind - wenn auch fiir die moderneren Maschinen der Tuchfabrik
Miiller - genauer beschreiben im Forschungsbericht von L. Steins.

- 291 Horst Blumberg, Die deutsche Textilindustrie in der industriellen Revolution, Berlin 1965, S. 79f

292 Johann Georg Krilnilz's Encyklopidie, 189, Teil, Berlin 1846, "Tuch®, S. 225

293 Karl Karmarsch, Geschichte der Technologie seil der Mitle des achizehnten Jahrhunderts, Miinchen 1872, S,
&4
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Anfang des vorigen Jahrhunderts entwickelten Lockenkrempel (Abb. Sch.
1), \gbe sie wohl auch in Kuchenheim zur franzésischen Zeit vorhanden
war=%, Die Lockenkrempel konnte aber nur kurze Faserbinder bilden,
die der Breite der Abnehmerwalze , d.h. der Breite der Krempelmaschine,
entsprachen. Dies waren solche von 60 em, spéter auch 100 cm Linge, je
nach GroBe der Maschine. Bei diesen Feinkarden oder Lockenkrempeln
war die Kammwalze mit getrennten Blittern besetzt, "so dal der Kamm
kein zusammenhingendes VlieB abstreift, Es entstehen vielmehr einzelne
Wollenbiinder, welche in einen halbeylindrischen Trog fallen und durch
eine gefurchte hélzerne Walze zu Locken zusammengerolit und auf ein
Tuch geiggoben werden, von dem sie zum Spinnen abgenommen
werden"<”>,

Entscheidender technischer Bestandteil der neuen Contenue-Krempel war
dagegen eine mit Kratzbindern ringférmig umwickelte Abnehmerwalze
(Abb. Sch 5). Dieser "Ringpeigneur” diente ebenfalls dazu, das Faservlies
in Streifen zu teilen, tat dies aber der Linge des Flors nach, wodurch
kontinuierliches Vorgarn entstand. Zwischen den Streifen, wo kein Faden
auftreten sollte, driickte 55151 die Kratzen nieder und iiberzog diese Stellen
mit einem diinnen Leder=”®. Die durch den Ringpeigneur entstandenen
"Locken ohne Ende" wurden vom Hacker abgekammt und im
Nitschelwerk zu Bindern gerundet. Das neue Krempelsystem lieferte 20
bis 40 Vorgespinnstfiden gleichzeitig, '

Das auf den Contenuekrempeln gebildete endlose Vorgarn hatte auch den
Vorteil, daf die einzelnen Wollhaare nun in derzgj}chtigen Richtung,
nédmlich in der Léngsrichtung des Fadens lagen“”/, Das neue Vorgarn
hatte dadurch mehr Hait. -

e) Mule-Jennys ‘

Auch mit seinen vier Mule-Jennys war Schiffmann durchaus modern

. ausgestattet, obwohl die Erfindung der Mule bereits 50 Jahre zuriicklag.
Sie hatte in der-Streichgarnspinnerei aber zunéchst keinen Einsatz
gefunden, sondern war auf die Baumwollverarbeitung beschriinkt
geblieben, Die mit den neuen Krempelmaschinen erzielte groBere
Festigkeit des Vorgarnes erleichterte Schiffm%% jedoch den Einsatz von
groBen Mule-Jennys auch in der Wollbranche“”®(Abb. Sch 6). Erst Ende
der 30er Jahre hatte man in Deutschland in der Streichgarnspinnerei mit
der Anwendung der Mule- Feinspinnmaschinen begonnen. Die Fa.
Wiilfing in Lennep fiihrte 1838 belgische Mule-Jennys ein, in Diiren

294 vgl. Abschnill "Textiliradition in Kuchenheim®

295 Kiriinitz a.a.0. S, 224f

296 vgl. hierzu ausfiihrlich Niclas Reiser, Lehrbuch der Spinnerei, Weberei und Appretur, Leipzig 41901,. S.
L1771, Der Riemchen-Florleiler mil sich kreuzenden Riemehen bei vallbeschitagenem Peigneur wurde erst spiiter
entwickelt. Der crste Versuch hierzu wurde von Ernst GeBner in Aue/Sachsén gemacht. Celestin Martin in
Verviers nahm die Idec auf und filhrie den Riemchenflorteiler 1873 auf der Weltausstellung in Wien vor; vgl.
dazu Reiser S. 180fF

297 vgl. Georg Quandt, Die Niederlausitzer Schafwollindustrie in ihrer Entwicklung zum GroBbelrieb und zur
modernen Technik, Leipzig 1895, 8. 176. Diese Untersuchung ist nicht nur von regionalem Interesse, sondern
cnihilt zahlreiche allgemein giiltige Informationen iiber die deutsche Streichgarnindustrie.

298 Kriinitz, a.a.0., 8. 224(f u. 237{f erwiihnt jedoch auch die Kombination folgender Maschinen: Lockenkrempel,
Vorspinnmaschinen zum Anstiickeln und Mule-Jennys.
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fanden sie zwischen 1837 und 1840 zuerst Anwendung, in der I_al%g
wurden Spinnereien ab Anfang der 40er Jahre damit ausgestattet=>- .

Die Mule-Maschinen waren bereits 1779-durch Samuel Crompton
entwickelt worden. Im Baumwollzentrum Manchester arbeiteten 1811 die
meisten %idmereien mit Mulen. Auf sie entfielen zu dieser Zeit 90% aller
Spindeln”>". Man trieb schon Ende des 18. Jahrhunderts bei griBeren
Mulen den Spindelwagen partiell durch Wasserkraft an. Bei diesen
halbautomatischen Mulen erfolgten der Antrieb des Streckwerkes und der
Spindeln beim Spinnen sowie das Ausfahren des Spindelwagens iiber
Transmissionen, wiihrend das Abschlagen der Fiiden, das Aufwinden und
das Einfahren des Wagens vom Spinner ausgefiihrt werden muften.
Wegen der GréBe von Schiffmanns Mulen ist anzunehmen, da auch sie
eine solche Halbautomatik besaBien. Selfaktoren, wie sie heute im
Spinnsaal der Tuchfabrik stehen, wurden zwar schon zwischen 1825 und
1830 entwickelt, in Deutschlgﬁil‘ aber erst ab 1860 bei der
Wollverarbeitung eingesetzt®“~, Mit den Mule-Jennys war Schiffmann
also durchaus konkurrenzfihig.

Ein wichtiger Unterschied zwischen Baumwoll- und Streichgarnmulen
bestand darin, daB bei Streichgarn in der Regel kein Verziehen der Fasern
durch Streckwalzen crfolgte, sondern das Strecken nur durch den
ausfahrenden Spindelwagen geschah. Daher unterschieden sie sich durch
die Anzahl der Walzenpaare. Wihrend die Baumwollmulen zwei oder
drei Paare je Faden hatten, war dies beim Streichgarn nur eins, denn die
natiirliche Kriuselung des Wollhaares sollte moglichst erhalten werden.
Daher blieb man in dieser Branche lange beim Prinzip der Klemmen oder
Pressen, wie sie schon die Spinning-Jenny und die Lockenspinnmaschine
hatten. Die Waizen dienten bei den Mulen dann lediglich dazu, "den
Spindeln das Vorgespinnst zuzufgl(ljlien, welches ganz allein durch die
Wagenbewegung gestreckt wird"”“'4, Da die Mule-Jennys fiir Wolle aber
cbenfalls Walzen besafen im Unterschied zu den Klemmen der ilteren
Streichg%g-Spinnmaschinen, wurden sie auch "Zylindermaschinen"
genannt-+-,

Contenue-Krempel und Mulgdfnnys machten zusammen das "neuere
System"” deg&gainnmaschinen , auch als "Schnellspinnmaschinen”
bezeichnet”™ ", aus. Die Assortimente des Cockerillschen Typs waren

299 vgl. H. Blumberg, a.a.0., S. 86; zu Diiren vgl. Franz Decker, Die betriebliche Sozialordnung der Diirener
Industrie im 19. Jahrhundert, Kéln 1965, 8. 22

300 vgt. Akos Paulinyi, Industriclle Revolution. Vom Ursprung der modernen Technik, Reinbek 1989, S. 69

301 Sie unterscheiden sich von den Mule-Jennys durch eine vollstindige Aulomatisicrung atler Ablaufe. Vgl
dazu wnlen Kap, 1T, Abschn. 7

302 Karmarsch, a.a.0., S. 644. Im einzelnen dazu Kriinitz, Tuch, S. 237

303 5. Karmarsch, S, 643[: "Als Feinspinnmaschine wurde urspriinglich ganz allein und spiter bis gegen 1830
noch meistentheils die von Hargreaves erfundene Jenny gebravcht, obschon bereits 1802 von DouglaBl und 1826
von Goulding dic vorher nur zum Vorspinnen bestimmte Billy auch zum Feinspinnen eingerichlet...worden war.
Ein weiterer Schritt geschah dadurch, dab man in dieser Feinspinn-Billy die Pressc durch cin Walzenpaar
erselzle..; s ging daraus die sogenannte Zylindermaschine hervor, welche man zuweilen filschlicherweise als
Mulemaschine bezeichnen hort™. 8. auch. Blumberg, S. 81,

304 vgl. Blumberg, S. 81

305 vgl. Franz Decker, Die belriebliche Sozialordnung der Diircner Industrie im 19. Jahchundert, Kéln 1965, S.
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damit technisch iiberholt, was nicht bedeutet, die sie sofort ganz
verschwanden, Das neue System setzte sich aber allméhlich auf Kosten
der kleinen Lohnspinnereien durch und verringerte deren Zahl. Die
neuen Anlagen waren vor allem fiir groe Produktionsmengen
verwendbar. |

f) ~ Kinderarbeit bei Schiffmann und technische Entwicklung

Schiffmann bjetfghéiftigte 1827 in seiner Euskirchener Tuchfabrik noch sog.
"Spuljungen"™?, die fiir die Webstiihle titig waren. Die Arbeit des
Umspulens wurde aber {iberfliissig, sobald sich die Spulen der
Spinnmaschinen auch fiir die Weberschiffchen verwenden lieBen. Der
Euskirchener Biirgermeister erwéhnt 1842, daB in den groBien
Wollspinnereien durch neue Maschinen “jugendliche Arbeiter" entbehrlich
. geworden seien und entlasas&? wurden. Dies sei "ein harter Schlag fiir
-manche Familie" gewese . : :

Aufler den Knaben, die fiir die Webstiihle spulten, waren von dieser
Entwicklung auch die Kinder betroffen, die bisher an den
Lockenspinnmaschinen eingesetzt worden waren, denn die "Locken chne
Ende" machten das sog, "Anstiickeln” iiberfliissig, Dies fiihrte dazu, daB
ein Teil der bisherigen Kinderarbeit wieder entfiel. Bisher hatten kleine
Kinder jede der etwa alle zwei Se%gden anfallenden Locken einzeln zur
Vorspinnmaschine tragen miissen”"°, Dies galt sicherlich auch fiir die
frithen mechanischen Spinnereien Breuer und Koenen in Kuchenheim, die
Stramberg 1816 erwihnt. Zu den von ihm angegebenen 89 Aglbq)itern in
den Tuchfabriken Kuchenheims gehérten daﬁcr auch Kinder”*~.

Der technische Fortschritt war einerseits fiir die Kinderarbeit in Fabriken .
verantwortlich, dic weitere Entwicklung der Maschinen fithrte
andererseits aber wieder zu ihrem Riickgang, Man kann davon ausgehen,

" dal 1846 bis 1852 allein im Regierungsbezirk Aachen in den
Streichgarnspinnereien iiber 80 Kinder freigesetzt worden sind>10, Eine
dhnliche Entwicklung scheint auch die Iﬂauenarbeit in den
Wollspinnereien genommen zu haber3 11, Bei Schiffmann findet sich
unter den Arbeitern 1856 keine einzige Frau.

K.-H. Ludwig wirft beziiglich der Geschichte der Kinderarbeit die Frage
auf, ob die preuBischen Kinderschutzgesetze von 1839 und 1853 in der
Hauptsache nicht Folge der technischen Entwicklung waren, die den
Einsatz von Kindern sowieso wieder reduzierte, Er schlieBt nicht aus, daB
"der allseitige technische Fortschritt die zweite, durch Fabriktitigkeit
bestimmte Phase der Kinderarbeit bereits einem Ende zufiifirte, elgcié]ie
Gesetzgebung zugunsten weiterer Jahrgiinge von Kindern eingriff>14, Ein

22

306 StA Bu Bu 11 281, 8. Mai 1827

307 Angabe nach H. Kiipper, Buskirchener Tuchmacher, a.a.0,, S. 27

308 vgl. van Gorp, a.a.0., S. 58

309 vgt. Abschn. 1) ‘

310 wgl. Karl-Heinz Ludwig, Dic Fabrikarbeit von Kindern im 19, Jahrhuoadert. Bin Problem der
Technikgeschichte, in: Vierleljahrschyift fiir Sozial- und Wirlschafisgeschichte, 22, Bd, 1965, S. 63-85, insbes,
S.72

31! vgt. Kiipper, a.a.0, 5, 29

312 Ludwig, a.a.0., S. 67 \
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Unternehmer, der gegen das Schutzgesetz von 1853, durch das
Kinderarbeit unter 12 Jahren schrittweise verboten wurde, mit dem
Hinweis Einspruch erhob, er benétige Kinder fiir Vorspinnmaschinen,
hatte mit seinem Protest keine Aussicht auf Erfolg, da die Ausriist:y

seiner Fabrik nicht mehr dem neuen Stand der Technik entsprach” ',

g) Jugendliche Arbeiter in Schiffmanns Wollspinnerei

Dennoch war auch bei der modernen Maschinenausriistung des Johann
Schiffmann Kinderarbeit bzw. Arbeit von Jugendlichen nicht iiberfliissig.
Die Spinnerei besal8 vier Mule-Jennys, bei denen jedem Spinner, der das
Einfahren des Wagens besorgte, in der Regel ein bis zwei Kinder zur
Hand gehen muBten, die gerissene Fiden ankniipften, Vorgarnspulen
aufsteckten und Garnspuien abnahmen etc. Hierfiir kommt nach der Liste
von 1856 die Altersgruppe der 12-, 13- und 14-jihrigen "Tagelohner" in

. Betracht, Die Beschiftigung dieser Kinder und Jugendlichen entsprach
den damals geltenden Bestimmungen, denn ab 1855 waren 12 Jahre das
vorgeschriebene Mindestalter fiir Arbeit in den Fabriken Preuflens.

Das Durchschnittsalter der "Tagelohner” bei Schiffmann lag bei 14 Jahren.
Lediglich zwei von ihnen waren wesentlich élter (58 und 32 Jahre). Von
den insgesamt 16 Tagelohnern muften auch die 21 Krempelmaschinen
bedient werden, was das Zufiihren der Wolle und das Siubern der
Kratzen von Flusen beinhaltete, wobei auch das Heben der schweren
Walzen anfiel. Hochentwickelte Krempelmaschinen waren insgesamt
wenig arbeitskrifteintensiv. Fiir 1894 wird berichtet: "Heute reicht ein
Krempelmédchen fiir die Bedif‘élﬂflg von zwei Krempelmaschinen und
einer Continue vollstindig aus" 9,

Auch von den drei Haspelern, die im Verzeichnis von 1856 genannt
werden, waren zwei erst 14 Jahre alt. Nach dem Spinnen muBten sie das
Garn von den Spﬂgn auf Haspeln wickeln, von denen bei Schiffmann fiinf
Stiick existierten> ">, AuBerdem gab es ein Garngestell und zwei Waagen.
Das Garn wurde beim Haspeln in der Linge gemessen, dann gewogen und
je nach Gewicht mit entsprechenden Garnnummern bezeichnet.

- Die Tagelohner und Haspeler machten zusammen iiber die Hilfte der
Belegschaft aus, Sie waren mit wenigen Ausnahmen zwischen 12 und 16
Jahre alt. C

h) Schiffmanns Spinner

Anders verhielt es sich aber bei den Spinnern. Ihre Zahl betrug 14, das
Durchschnittsalter 33 Jahre. Nur drei von ihnen waren wesentlich ilter,
ndmlich 55, 58 und 61 Jahre. Das Spinnen erforderte Korperkraft,
Geschick und Erfahrung, denn auch bei den halbautomatischen Mule-
Jennys muBte der Spinner noch das Einfahren des Wagens besorgen. Er
betitigte mit der linken Hand den' Abschlagdraht, schob mit dem Knie
und von Hand den Spindelwagen ein und trieb gleichzeitigﬂ%t der
anderen Hand die Spindeln an, um das Garn aufzuwickeln” 10, Dies
erforderte die Koordination unterschiedlicher Korperbewegungen und die
Beobachtung der ca. 200 Fiden beim Aufspulen. Die Mule-Spinner waren

313 vgl. a.a.0,, 8. 69

314 Quandt, a.a.0,, S. 184 _
315 s. Inventar von 1857, a.a.0.
316 vgl. Pavlinyi, a.a.0, S. 66
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die hochstqualifizierten und -bezahlten Arbeiter in den Spinnereien.
Spitzenlohne waren aber "infolge QTJ} kréfteraubenden Arbeit nur etwa bis
zum 35. Lebensjahr zu verdienen"/,

Auller den genannten Mule-Jennys waren bei Schiffmann noch 10
'Handfeinspulen” vorhanden, Hierbei kann es sich um iltere Jennys nach
Hargreaves oder um "Billys" - Weiterentwicklungen der
Lockenspinnmaschine zum Feinspinnen - gehandelt haben, Beide Typen
hatten eine Klemme (Presse) zum Zufiihren der Wolle. Bei der Jenny war
die Klemme hin und her zu bewegen, um das Gﬂg zu strecken, bei der
Billy wurden die Spindeln ein- und ausgefahren” 2. Diese
Spinnmaschinen waren wesentlich kleiner als die Mule-Jennys, sie hatten
in der Regel bis zn 60 Spindeln, Das Nebeneinander verschieden alter
Maschinen bei Schiffmann war durchaus nichts besonderes, denn bis i% ijé'e
60er Jahre waren die dlteren Spinnsysteme noch nicht vollig verdriingt® 1.
Was die vorhandene "Grobspule"” angeht, so ist darunter wohi eine
Vorspinnmaschine zu verstehen, wahrscheinlich eine
Lockenspinnmaschine. Da sich die 21 Krempelmaschinen in sieben
Dreiergruppen unterteilen lassen, die den Dreikrempelsitzen entsprechen
(Reil}-, Pelz- und Vorspinnkrempel), aber nur sechs Contenues vorhanden
waren, mul} es sich bei dem letzten Satz um éltere Maschinen gehandelt
haben, zu denen auch cine Lockenkrempel gehérte, Dies legt auch der
Preis nahe, der nur 80 Taler, d.h. weniger als ein Fiinftel der Contenues,
betrug. Die Grobspule wird fiir diesen Krempelsatz das Anstiickeln
besorgt haben. Sie besall aufler Presse mﬁ&pindelwagen einen schrigen
Tisch, auf den die Locken gelegt wurden®~Y (Abb Sch 2). Karmarsch
berichtet, daB noch zu seiner Zeit (1872) Lockenkrempel "und demgemil
zur Umwandlung dﬁ]Locken in Vorgespinnst die...Vorspinnmaschine"
angewandt wurden”<".

i) Standorte der Maschinen ,

Wo kénnen die Mule-Jennys bei Schiffmann aufgestel lts%ezwesen sein? Mit
einer vermuteten Lénge von ca, 10 -12 m pro Maschine”“ liegt es nahe,
dal3 sie lédngs im Raum, also parallel zu den Fenstern, gestanden haben,
Da es sich um édhnliche Maschinen wie die spiteren Selfaktoren handelte,
scheint es nicht unlogisch, anzunehmen, daB vor dem Neubau der

- Spinnerei 1922 die Selfaktoren dort plaziert wurden, wo zuvor die Jennys
gestanden hatten. Spuren von Selfaktoren finden sich im Nordteil der
Jetzigen Weberei und in der Kettschirerei. Es spricht daher etniges dafiir,
daB} hier, im ersten und zweiten Stock des Nordfliigeis, auch friiher die
Mule-Jennys untergebracht waren.

- Es bleibt anhand der FuBBbodenspuren und der Transmissionsreste
(Bolzen usw.) im einzelnen zu untersuchen, wo der zentrale Antrieb der
Mule- Jennys gewesen sein kann, Dabei ist auch zu beriicksichtigen, daB

317 a.a0, S.69

318 vgl. Karmarsch, a.a.0., S. 643

319 vgl. Blumberg, a.a.0. S. 81

320 vgl. van Gorp, a.a0., §. 27MI, insbes. Abb. S. 28. Genaue Beschreibung bei Krisnitz, Tuch, S. 2261f

321 Karmarsch, a.a.0,, S. 643

322 Der Spindefabstand wird hier mit 5 ¢m angenommen, wie in der Streichgarnspinnerei iiblich (Hinweis von

Herm Vogt).
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die iibliche Aufstellung aus zwei sich gegeniiberliegenden Maschinen
bestand.
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Die Krempelmaschinen diirften zum groen Teil in der jetzigen

- Krempelei gestanden haben, wegen ihrer grof3en Zahl aber zusitzlich
auch in anderen Teilen des Hauptgebdudes, so etwa im Stidfliigel der
heutigen Weberei. Fiir alle Maschinen mit Ausnahme der Handfeinspulen
war ein Kraftantrieb notwendig, sodafl die Vermutung nahe liegt, daf3 von
Schiffmann die ersten Transmissionen im Gebdude angebracht worden
sind. Dies 148t sich jedoch nur anhand von Bauspuren kldren, da hierzu
keinerlei schriftliche Informationen vorliegen. ‘

3. Schiffmann - ein Pionierunternehmen?

a) Droussetten zur ReiBwollverarbeitung

In den Quellen wird das Schiffmannsche Unternehmen in Kuchenheim als
"Wollspinnerei" bezeichnet. 1852 fi auch der Ausdruck ‘
"Streichgarn"spinnerei Verwendung”“~. Im Maschineninventar taucht
andererseits durchgédngig der Ausdruck "Droussetten” fiir die
Krempelmaschinen auf, was auf die Verwendung von Reif3spinnstoffen
hindeutet, aber sonst nirgends explizit Erwdhnung findet. Die Klarung

~ dieser Unstimmigkeit ist sowohl fiir die Erforschung historischer
Spinnereien von Bedeutung, wie auch ganz allgemein fiir die
kulturgeschichtliche Entwicklung der Kleidung: Wenn Droussetten schon
Mitte des vorigen Jahrhunderts Spezialkrempel fiir ReiBwolle waren und
solche Maschinen in der Spinnerei des Schiffmann standen, wiirde dies
bedeuten, dal die Reiflwollspinnerei bereits relativ friih auch in
Deutschland existierte. ‘

Die Bezeichnung Droussette findet einerseits im Zusammenhang mit
frithen Cockerillschen Spinnassortiments noch ganz allgemein fiir
Kratzmaschinen (Krempel) Verwendung. Es heif3t z.B. iiber die ersten
Assortimente im niederldndisch-deutschen Raum, Cockerill habe 1808
nebst einem Wolf zum Reinigen auchﬁ'&le "Droussette zum
Wattemachen" nach Aachen gebracht”“". Hierbei steht "Watte" fiir den
beim Krempeln gebildeten Pelz, eine "Droussette” war also eine
gewohnliche Krempelmaschine.

323 vgl. StA Eu Ku I 760, 1843 und Ku I 769, Gewerbetabellen.
324 Wichterich, Aachener Tuchindustrie, a.a.0., S. 8
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Nach neuerer Definition jedoch handelte es sich bei "Dr%gierkrempeln"
um spezielle Maschinen zur Aufbereitung von Reiwolle”“~. Wann genau
diese Bedeutungsverschiebung des Wortes einsetzte, ist unklar. Der
einzige Beleg dafiir, da8 die Bezeichnung "Droussette” schon 1857 auf
ReifBwolle bezogen war, ist die im Schiffmannschen Invent%rzgemachte
Unterscheidung zwischen "Wollwolf" und "Droussett-Wolf"2<V,
Droussetten wolften also ein-a es Material als herkbmmliche Wolle,
ndmlich Reif}- oder Kunstwolle”<’. Der "Droussett-Wolf" war doppelt so
teuer wie der andere Wolf. Dies deutet darauf hin, daf} es sich um eine
von der Technik her aufwendigere Maschine als einen normalen Wolf
handelte. Droussieren soll daher im folgenden fiir die Schiffmannsche
Fabrik immer modern definiert werden, als die Auflésung eines bereits
gesponnenen Fadens in seine Faserbestandteile zur Gewinnung von
Reif3spinnstoffen.

Lumpen sowie Spinnerei- und Webereiabfille konnten durch Reif3en,
Wolfen und Droussieren wieder als Spinnmaterial aufbereitet werden. Ein
Anreiz zur Verwendung dieses Rohproduktes war vor allem der niedrige
Preis im Vergleich zur Schurwolle. Nach Blumberg waren in den 40er
Jahren des vorigen Jahrhunderts die Wollpreise sehr gestiegen, was
Bemiihungen verstérkte, die Technik der Spinnerei so zu
Vervollkgagnnen, daf} "aus Mittelwollen feine Garne" hergestellt werden
konnten~“®. Die Streichgarnproduktion unter Verwendung von
Kunstwolle wire daher fiir Schiffmann eine Moglichkeit gewesen, den
schwierigen Zeiten zu entgehen.

Schiffmann besaf laut Inventar von 1857 allerdings keine zum ersten
Reiflen der Abfélle notwendigen Maschinen, z.B. einen Shoddywolf. Er
muf} das Material bereits in der Flocke bezogen haben. Es wurde dann im
Droussett-Wolf weiter aufgerissen und gemischt, geschmiilzt wie neue
Wolle und anschlieBend auf den Droussett-Krempeln bearbeitet. Die
Droussetten unterschieden sich von normalen Krempeln teilweise durch
zusitzliche Vorgg'&walzen, die mit Ségezahndraht statt Kratzenbeschlag
versehen waren”“”. Die Kombination von Wollwolf und Droussettwolf
zeigt, da3 bei Johann Schiffmann neue Wolle mit der alten gemischt
wurde. Erst in den 1870er Jahren gab es Krempel, auf denen die
Kunstwolle (Shoddy) auch gwe Beimengung von frischer Schafwolle
verarbeitet werden konnte”-",

325 s. dazu Hans R. Plum, Die ReiBwolle, Berlin 1938, Abb. S. 61f; nach Meyers Enzyklopddischem Lexikon, .
Mannh. 1973, handelt es sich bei einer Drousette um eine "Maschine zur Gewinnung von ReiBwolle; 16st das
zuvor zerpfliickte Material so weit auf, daB es erneut versponnen werden kann".

326 Inv. von 1857 (HSTAD, Notar Lempertz, Nr. 6096), Pos. 22 u. 23

327 Die Begriffe ReiB- und Kunstwolle werden hier synonym gebraucht.- Wahrend der nationalsozialistischen
Zeit, als dieses Produkt - bedingt durch die angestrebte Autarkiepolitik - eine groBe Rolle spielte, versuchte
man, den Ausdruck "Kunstwolle" zu vermeiden, weil er nach schlechtem Surrogat klang. vgl. Hans R. Plum, Die
Reiwolle, Berlin 1938 ' :

328 vgl. Blumberg a.a.0. S. 188

329 vgl. Hans Plum, a.a.0., S. 58ff u. 119

330 Hausner, a.a.0., S. 322. Diese Krempel wurden von der Firma Célestin Martin aus Vervier auf der Wiener
Weltausstellung gezeigt. Die ReiBkrempel lieferte dabei statt des Flors ein Band und fiihrte dies der Continu-
Krempel zu, "auf welcher das Band der kurzen Faser halber im Zickzack dem Lattentisch iibergeben wird ... Das
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b) Frithe Lumpenfabriken im Rheinland

Das Flockenmaterial aus Reif3wolle war zur Zeit der Schiffmannschen
Spinnerei vermutlich schon in sog. "Lumpenfabriken" erhéiltlich. Dﬁrej% 1
besal} 1852 zwei "Kunstwollfabriken" mit zusammen 50 Beschiftigten
1875 berichtet Hausner, die Fabrik der Gebriider Schiill in Diiren liefere
"Kunstwollfabricate nach allen Gegenden der industriellen L4 ", Sie
gehorte zu den bekannten groflen Mungo- und Shoddyfabriken~~. Es
handelte sich dabei allem Anschein nach um Einrichtungen, die Lumpen
sowohl fiir die Papier- als auch fiir die Textilindustrie sortierten und mit
Lumpenreiflern aufbereiteten. ‘

Uber die Anfénge der Reilwollherstellung liegen allerlei widerspriichliche
Auskiinfte vor. Karmarsch bezeichnet das Verfahren, verspinnbares
Material aus Lumpen zu gewinnen, noch als eine "merkvgggdige
Fabrikation", die "wohl kurz vor 1818 aufgekommen" sei”~., Hausner gibt
1875 an: "Noch vor nicht langer Zeit wurden in England die wollenen
Lumpen mithsam mit der Hand ggazupft ... jetzt dienen dieser Fabrication
eine Reihe stattlicher Fabriken"~~,

England war das Ursprungsland der ReiBwollverarbeitung. Dort hatten
der Gebrauch des Shoddywolfes und "die Verwendung der Lumpenwolle
einen solchen Umfang erreicht, dal man dort mit dem selbstbereiteten
Material lange nicht ausreicht, sondern ansehnliche Mengen desselben
von auswiirts, namentlich aus Deutschland, bezieht"”~~. Da England
iiberall I_ﬂgpen aufkaufte, wurde in Preuflen ein Lumpenausfuhrverbot
erlassen.””> Aus dem "Geburtsland" England wugg;? die
ReiBBwollspinnerei auf den Kontinent iibertragen”~’. Dies geschah in den
40er Jahren, wobei die Angaben zwischen 1845 und 184%§1és dem ersten
Zeitpunkt der Einfithrung nach Deutschland schwanken®>°, Plum fiihrt
dazu aus: "Die Geschichte dieser Industrie auf deutschem Boden ist eng
mit der Zollgeschichte Deutschlands und Englands verbunden. Bis zum
Jahre 1844 néimlich bestand ein englischer Einfuhrzoll auf Reiwolle, der
naturgemdf die Einfuhr dieses Rohstoffes nach England erschwerte,
trotzdem die englische Nachfrage nach Reifwolle die Kapazitit der
dortigen Industrie iiberstieg. Aus diesem Grunde wurde dann auch in 1844
dieser Zoll aufgehoben, wagﬁr ReiBBwolleinfuhr nach England einen
bedeutenden Auftrieb gab™~~.

Lumpenausfuhrverbot und Aufhebung des Zolls auf die Einfuhr von
ReiBwollgarnen nach England konnten auch fiir Schiffmann ein ’

Uberfithren der Vliesses als mehr oder weniger breites Band .., hat ... fiir alle kurzen Wolleﬁ einen unleugbaren
Werth" (S. 323).

331 vgl, Franz Decker, a.a.0., S. 191

332 vgl. Hausner, a.a.0., S. 317

333 Karmarsch, a.a.0., S. 639

334 Hausner, a.a.0., S. 317

335 a.a.0,

336 vgl. Hans R. Plum, die ReiBwolle, Berlin 1938, S. 9

337 vgt.Hans R. Plum, a.a.0.

338 vgl. Plum, a.a.0,; er gibt 1849 an. Anders Hugo Glafey, Rohstoffe der Textilindustrie, Leipzig 21921, S. 167,
hier heilt es: "...die Herstellung der Kunstwolle, welche seit dem Jahre 1845 in der Textilindustrie eingefiihrt ist”
339 Plum, a.a.0,,S.9
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zusétzlicher besonderer Anreiz zur Produktion dieses billigen auch im
Ausland gut absetzbaren Handelsartikels gewesen sein.

Maogliche Griinde, warum Reilwolle gerade im hochentwickelten
Rheinland relativ frith hergestellt und verarbeitet wurde, kénnten darin
liegen, daf dlegaleell Deutschlands urbanisierter und reicher als andere
Gegenden war”™", Dadurch fielen hier in den 40er Jahren schon mehr
abgelegte Kleldungsstucke an als in d&rmeren, iiberwiegend lindlichen
Gebieten. Dort mufite die Kleidung aufgetragen werden, wodurch
Lumpen auf dem Markt weniger zur Verfiigung standen. Vor allem wirkte
sich aber auch das Aufkommen der Mode in den 40er Jahren fiir die
Lumpenanstalten glinstig aus, denn damit tﬁlt zu dem natiirlichen noch
der "moralische Verschlei" der Kleldung . Den glatten Tuchen zog
man jetzt gemusterte Streichgarngewebe vor, die aber schneller unmodern
wurden. Die aus der abgelegten Kleidung hergestellten ReifBwollgespinste
konnten zu preiswerten Stoffen fiir den Massenkonsum verarbeitet werden

340 vgl. Herbert Kisch, Die Hausindustriellen Textllgewelbe am Niederrhein, a.a.0., S. 25 u. 30
341 vgl. Blumbcrg, a.a.0,, S. 168
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und bewirkten die Gewdhnung an den schnelleren Umschlag. Die billigen
englischen Stoffe tiberschwemmten auch den deutschen Markt und
verstirkten modebewuftes Denken. ‘
Schiffmann muf zu den frithesten Fabrikanten gezihlt haben, die in
Deutschland Reifiwolle verarbeiteten, denn Schmoller bezeichnet in
seiner "Geschichte der deutschen Igl jngewerbe" die Kunstwollfabrikation
noch 1870 als "ganz neue Branche" 4. Sie fand tatséchlich allgemeinere
Anwendung erst mit der Moglichkeit, Stoffe zu karbonisieren, um durch
dieses chemische Verfahren bei Mischgeweben die Wollfasern von den
baumwollenen zu trennen und zuriickzugewinnen. Anfangs konnten auch
nur lockere, nicht gewalkte Gewebe zur sog. "Shoddywolle"
wiederaufbereitet werden. Erst spiter gab es auch Maschinen zum Reifen
und Wiederverarbeiten gewalkter Ware. '
4. Schiffmanns Walkerei
Am 22. Dezember 1843 berichtet der Kuchenheimer‘Biirgermelﬂgr von
einer in der Spinnerei des Schiffmann errichteten "Walkmiihle">*°. Er
gﬂgi 4ﬂie Zahl der Arbeiter in Spinnerei und Walkerei mit zusammen 31
‘an”*", Diese Walkerei befand sich jedoch 1857, als die Familie
Schiffmann die Kuchenheimer Fabrik versteigern lie, nicht mehr in dem
uns interessierenden Gebdude. Stattdessen wurde 1850 eine Miihle in
Rheder zwischen Stotzheim und Kreuzweingarten am Erftmﬁhlegligch
"unter dem Wehr" erworben und in eine Walkmiihle umgeindert”™>,
Hiergegen gab es Protest durch den Loschpapierfabrikanten Arnold Erven
in Stotzheim (heute Halstrick). Er befiirchtete, daf der Bach verunreinigt
werden wiirde. Die Regierung in Koln wies die Beschwerde aber mit der
Begriindung zuriick, in das Wasser wiirden keine schéidlicheg}‘ §t0ffe
gelangen, da man zur Walke nur Seife und Erde gebrauche
Zwischen der Schiffmannschen neuen Walkmiihle in Rheder und der
Papierfabrik befanden sich noch zwei weitere Walkereien. Auch erwihnt
Johann Schiffmann eine zweite Walkmiihle, dif gt "200 Schritte oberhalb
der Gemeindebleiche" bei Kuchenheim besaB>*/. Uber diese ist nichgs
bekannt. Von der Walkmiihle in Rheder jedoch liegt ein Inventar vor 48,
Demnach war die neue Walkmiihle des Johann Schiffmann ebenfalls
modern ausgertistet. Sie besafl keine Hammerwalken mehr, sondern zwei
"Patent-Walkungen", zwei "Walz-Walkungen" und einen "Waschkumpen".
Der Preis dieser fiinf Maschinen betrug insgesamt 500 Taler. Unter den
"Patent-Walkungen" sind vermutlich Kurbelwalken zu verstehen, wie sie
um 18 19 fdltwickelt und in der zweiten Hélfte der 30er Jahre eingefiihrt
wurden” ™~ (Abb Sch 7). Sie stellten eine Verbesserung des Walkprozesses
auf der Basis der alten Hammerwalken dar, Zwei Himmer wurden dabei
durch eine Kurbel in einem groBen Bottich bewegt; sie liefen schneller als

342 Gustav Schmoller, Zur Geschichte der deutschen Kleingewerbe im 19. Jahrhundert, Halle 1870, S. 481
343 HSTAD LA Rheinbach 19/11, S. 134

344 StA Bu Ku I 760, 1843

345 HSTAD LA Rheinbach 386, S. 20

346 a.a.0,, S. 21

347 a.a.0.

348 HSTAD Notar Lempertz, Rep. 3018 Nr. 6096 (zusammen mit Spinnerei-Inventar)

349 vgl. Blumberg, a.a.0., S. 85
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die alten Walken, benétigten jedoch auch mehr Kraft3>0,

Bei den "Walz-Walkungen" handelte es sich um Zylinderwalken, wie sie
heute noch in der Fabrik verhanden sind. Diese kamen ebenso wie die
Kurbelwalken aus England und wurden zuerst in den 40er Jahren
eingefiihrt. Sie fanden besonders in der Aachener und bergischen -
Wollindustrie schnelle Verb%ﬁung, sodaf} es 1850 in Aachen nur noch
wenige Hammerwalken gab ©~*. Auch in Euskirchen waren in den 1860er
Jahren nug ?fCh vereinzelt die alten "Lochwalkmaschinen" in
Gebrauch-~~,

Schiffmanns Zylinderwalken bedeuteten eine vollstdndige Abkehr vom
alten Prinzip des Walkens durch Schlagen oder StoBen. Das Tuch wurde
bei ihnen zwischen zwei Arbeitswalzen hindurchgepref3t und schob sich
dann in eirfsrgl\Kanal, dessen Winde zusammenliefen, mehr und mehr
zusammen~~~, Dies entsprach schon dem Arbeitsprozef3 der heutigen
Walkmaschinen der Tuchfabrik Miiller. Als Walkzusatz wurde bei
Schiffmann gefaulter Urin verwendet. Dafiir war ein spezielles Fa3
vorha%%an. Quandt gibt an, daf auch 1895 noch Urin zum Walken benutzt
wurde~>". .

350 vgl. Quandt, a.a.0., S. 216; van Gorp, S. 20
351 vgl. Blumberg, S. 88, Wichterich, a.a.0., S. 11
352 StA Eu, Eu 11 279

" 353 vgl. Quandt, a.a.0, S. 216

354 a.a.0., S. 217
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Schmoller bezeichnet die neuen Zylinderwalken als "epochemachend”,
weil sie das Ende der kleinen Walkmiihlen gisrgleiteten. "Sie erlaubten die
Filzung der Zeuge genauer zu {iberwachen"~~. Die kleinen Tuchmacher
mit ihren traditionellen Methoden hitten dabei nicht mithalten kénnen:
"Selbst wenn sie sich anstrengen, konnen sie das Tuch der Fabrikanten
nicht liefern, ihre Waare ist eine total andere; sie ist durch den Druck der
Konkurrenz billiggr geworden, aber damit auch um so viel undichter,
leichter gewalkt" )

Der "Waschkumpen" diente Schiffmann zum Spiilen der Tuche nach der
Walke. Er wird womdglich einer Maschine entsprochen haben, die bereits
1834 in Kuchenheim eingefiihrt war, und in der "Rauherei und Spiihlerei"
des Gustav Schmitz stand. Dieser warb fiir seine Maschine
folgendermaBen: "Was die Spiihlerei anbelangt, so macht der
Unterzeichnete ein verehrtes Publikum darauf aufmerksam, dal dieselbe
auf eine bisher bei uns noch nicht eingefiihrte Weise vermittels :
Spiihlkump und Walzen betrieben wird, so wie es jetzt allgemein in den
groBten Fabrik-Stddten geschieht. Die Vortheile, daB3 die Tiicher auf diese
Art vollkommen gereinigt werden und durchaus nichts leiden, sind zu
weseng,lgsh, als dal} er nicht auf einen zahlreichen Zuspruch rechnen
sollte"” . Die heutigen Waschmaschinen in der Fabrik unterscheiden sich
vermutlich kaum von den alten Waschkumpen.

Zum Mobiliar der Schiffmannschen Walkmiihle gehdrten auB3er den
genannten wasserkraftgetriebenen Arbeitsmaschinen noch eine "Pumpe”,
ein "guBeiserner Top mit drei Fiilen", unter dem man vermutlich ein
Feuer machen konnte, um z.B. die Tuche warm einzuseifen; weiterhin
standen hier "drei Tuchbénke", ein "kleines Schreibpult", ein "Ofen" und
eine "alte eiserne Lampe" sowie eine "Waage mit eisernen Balken und
holzernen Schalen". An Werkzeugen waren u.a. Hobelbank, Schraubstock
und Schleifstein vorhanden. Zur Beseitigung von Eis im Winter gab es
drei "Eishimmer" und zwei "Eispicken" sowie ein "Eisreff" (besonderes
Gitter bei Eisgang) . Anscheinend war das Wasserrad der Walkmiihle
noch nicht mit einem Ra,grglus iiberbaut, da es im Winter vor Eisgang
geschiitzt werden muf3te”~°.

Warum die Walkerei aus der Fabrik in Kuchenheim nach Rheder verlegt
wurde, wissen wir nicht. Vermutlich reichte jedoch die Kraft des
Wasserrades in Kuchenheim nicht aus, um gleichzeitig
Spinnvorbereitungsmaschinen, Spinnmaschinen, Kurbelwalken,
Walkzylinder und Waschmaschine anzutreiben. Es ist bekannt, daf3
Walken einen groBen Kraftbedarf haben. AuBlerdem erforderte das
Walken und Waschen der Tuche zusétzlich zum Antriebs- auch
Fabrikationswasser, das relativ weich sein muflte. Die Wasserqualitit war
in Rheder, wo der Miihlenbach erst begann, sicherlich besser als weiter
unterhalb, wo zahlreiche Gewerbe angesiedelt waren.

355 Schmoller, a.a.0., S. 523f

356 a.a.0., S. 522f

357 Cuchenheim 1084-1984, Bd. III, S. 200

358 1851 erhalten wir den Hinweis, daB seit einigen Jahren "fast an allen Miihlen die Réder iiberbaut sind und
dadurch von Eis befreit bleiben": HSTAD LA Rheinbach 350, 24. Dez. 1851
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5) Betriebliche und soziale Lage der Schiffmannschen
Arbeiter und Unterstiitzungskasse

Uber Inventar und Beschiftigtenzahl der Kuchenheimer Spinnerei sind
wir relativ gut unterrichtet. Es war daher mdglich, die Arbeiter und ihre
Tétigkeiten in etwa den vorhfglélenen Maschinen zuzuordnen. Uber die
"betriebliche Sozialordnung"’~~ insgesamt, iiber Betriebs- und .
Arbeitsabldufe, Lohne, Arbeltszelten Hierarchien und soziales Ansehen
der Fabrikarbeiter im Dorf, um nur eim'ge Liicken zu benennen, wissen

~wir jedoch so gut wie nichts. Die sozialen Verhiltnisse und der konkrete
Arbeitsalltag entziehen sich damit weitgehend der historischen
Erforschung. Hier kénnen nur noch einige Erginzungen gemacht werden.
Schiffmann hatte in den Raumlichkeiten seiner Fabrik insgesamt vier
Ofen, davon zwei "Sdulendfen" aufgestellt. In Fabriken, die bereits iiber
Dampfkessel verfiigten, herrschten sicherlich hohere Temperaturen als in
einer mit Wasserkraft betriebenen Spinnerei ohne diese Einrichtung. Fiir
Beleuchtungszwecke gab es "18 Wandlampen" und "18 Hingelampen".
Dies war verglichen mit einer Fabrik i in 6achen die bereits 1818 liber
Gasbeleuchtung verfiigte, sehr diirftig 6
Die Fabrik wurde nicht von Schiffmann selbst, sondern von semgg]la
dem Grundstiick wohnenden Spinnmeister Johann Hoff geleitet®*. Man
hat sich die Betriebsfiihrung sicherlich patriarchalisch und streng
vorzustellen.
Um sich den Arbeitsalltag iiber lingere Zeitrdume hinweg auszumalen
sind auch Faktoren zu beriicksichtigen, die heute keine Rolle mehr
spielen. Einer davon war die gelegentliche Wasserknappheit, die die
Spinnerei beeintrichtigte. Sie konnte fiir die Arbeiter monatelange
Kurzarbeit oder Arbeitslosigkeit bedeuten. Dies wird z.B. fiir den Winter
1857 berichtet. Der Biirgermeister von Kuchenheim schreibt im Januar
des genannten Jahres, wegen Wassermangels des Erftmiihlenbaches seien
"die Arbeiten in den Fabriken fast gidnzlich eingestellt". Die Arbeiter
hitten daduggl} "wenig oder gar nichts verdient" und seien "von grofler
Diirftigkeit"”“<, Dieser Zustand hielt bis Ende April 1857 an. Er
bedeutete Not, aber vielleicht auch eine willkommene Unterbrechung und
Abwechslung.
Fiir die soziale Lage der Arbeiter brachte die Einfithrung einer

. Unterstiitzungskasse 1857 eine gewisse Verbesserung.
Im Juni 1856 wurde vom Landrat in Rheinbach beim Kuchenheimer
Biirgermeister angefragt, ob bereits eine gewerbliche Unterstiitzungskasse
in der Gemeinde bestehe. Dies war aber nicht der Fall. Das Gesetz zur
Griindung von Krankenkassen fiir Fabrikarbeiter wurde in Preu3en
bereits 1854 beschlossen, die Einrichtung solcher, gsassen jedoch "in
manchen Gemeinden verweigert oder verzogert">~. Im Mai 1856 erging

359 zu dem Begriff "betriebliche Sozialordnung” vgl. Fanz Decker, a.a.0., Einleitung S. 9ff

360 vgl. Wichterich, a.a.0, S. 6. Es handelt sich um die Tuchfabrik Kelleter, die iiber selbst erzeugtes Leuchtgas
verfiigte, was bei einer Besichtigung die Bewunderung des Kaisers von Osterreich erregte.

361 es heiBt dazu im Versteigerungsprotokoll: "Miihle nebst Wollspinnerei, Hofraum, Garten, Wiese, Haus fiir
den Spinnmeister": HSTAD Notar Lempertz 6096

362 StA Bu Ku I 595, 11- Jan. 1857

363 STA Eu Ku 1595, 4. Juni 1856
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daher vom Minister fiir Handel von der Heydt in Berlin die Aufforderung
zur "zwangs fé‘EF(n) Heranziehung der Arbeitnehmer wie der
Arbeitgeber"”””, Die Beitridge zur Kasse sollten durch
Zwangsvollstreckung téeblgetrleben werden. Man solle den "Widerstand der
Fabrikanten brechen".”°~ Diese klagten jedoch iiber erschwerte
Konkurrenz durch die Einrichtung der Kassen.

Versicherungspflichtig waren nur solche Personen, die iiber 16 Jahre alt
waren. Damit entfielen bei Schiffmann 15 Personen aus dieser Pflicht, 19
waren aber von den Bestimmungen betroffen. Der Biirgermeister war sich
zunéchst nicht sicher, ob in Kuchenheim tiberhaupt eine eigene Kasse
notwendig war, da die Wollspinnerei des Johann Schiffmann zu seiner
Tuchfabrik in Euskirchen gehorte, wo bereits eine Unterstiitzungskasse
existierte. Die Behdrden bestanden jedoch darauf, auch in Kuchenheim
eine Kasse einzurichten, da es dort insgesamt drei Spinnereien gab,
auBerdem Tuchfabrikation und andere Gewerbe. Daraufhin begannen
Anfang 1857 Verhandlungen in Kuchenheim zur Griindung einer
Krankenkasse. Von Schiffmann erschienen dazu der Spinnmeister Johann
- Hoff und die Arbeiter Heinrich Esch, Johann Noethen und Wilhelm Baus,
alle drei Spinner.

Das Statut sah vor, daB alle erwachsenen Arbeiter beitreten muf3ten und
niemand beschaftlgt werden durfte, der nicht versichert war. Der Beitrag
war von den Arbeitslohnen einzubehalten. Die Fabrikherren hatten dabei -
die Hilfte des Betrages, den die Arbeiter zahlten, zu tragen. Diese
Einfiithrung des Beitragszwanges fiir Arbeitgeber zu den neuen
Unterstutzungskasseg tte "in der europdischen Sozialgesetzgebung der
Zeit keine Parallele™. Auch die starke Beteiligung der Versicherten an
der Selbstverwaltung der Kassen war erstaunlich; sie habe 6d7'1$
Krankenversicherungsgesetz von 1883 vorweggenommen' 3

Als Krankenunterstiitzung sah die Kasse die folgenden Lelstungen VOr:
Einem kranken Arbeiter wurden die notige irztliche Hilfe und die
Heilmittel kostenlos gewéhrt. Er erhielt auBerdem ein tégliches
Verpflegungsgeld bis zu einer Dauer von zwolf Wochen. Arbeiterinnen
bei threr Niederkunft erhielten jedoch nichts, auch Verletzungen durch
Schligereien begriindeten keinen Anspruch. Invahden—Unterstuzung
konnte unter Beriicksichtigung der besonderen Umsténde geg rt
werden. Dariiber entschied der Kassenvorstand im Einzelfall

Diese frithe preuBische Einrichtung einer iiberbetrieblichen
Krankenversicherung war das gsgenstuck zur starken "obrigkeitsstaatlich
- patriarchalische(n) Tradition" die besonders nach der Revolution von
1848/49 wirksam wurde. Diese betonte - anders als liberalere Systeme -
die Verantwortung des Staates fiir die soziale Sicherheit seiner Biirger.
Den sozialpolitischen Reformen, zu denen auch der Kinderschutz in

364 a.a.0. 21. Mai 1856

365 a.a.0.

366 Gerhard A. Rittef, Sozialversicherung in Deutschland und England. Entstehung und Grundziige im
Vergleich, Miinchen 1983, S. 20

367 a.a.0.

368 StA Eu Ku I 595, 17. Nov. 1857

369 Gerhard A. Ritter, a.a.0,, S. 18
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Preu3en gehorte, standen jedoch repressive Maflnahmen wie

~ Vereinsgesetze und Gesindeordnung gegeniiber.
6) Wollspinnerei Schiffmann und das doérfliche Umfeld

- a) Krisenhafte 1840er Jahre in Kuchenheim

Bereits 1844, nur ein Jahr nach der Griindung der Schiffmannschen

Spinnerei, wird fiir Kuchenheim iiber Stockung der Geschifte in der

Wollbranche und Konkurrenz durch billigere Halbwoll- und

~ Baumwollstoffe berichtet. Diese Krise hielt in delbn}échsten Jahren an und
wurde auf die "Maschinenfabriken" zuriickgefithrt® >, 1846 muf3ten Anton
Koenen und Gustav Schr‘;}}tlz "wegen stiddtischer Konkurrenz" ihren
Betrieb eingehen lassen /. Fiir das Jahr 1849 werden nur noch
Leineweber, aber keine Wollweber mehr fiir Kuchenheim genannt372.
Bereits in der zweiten Hilfte der 30er Jahre fallen mehrere Verkéiu£e7
ganzer Tuchmacherwerkstétten in Kuchenheim und Umgebung auf 3
Der Schiffmannsche Betrieb dagegen scheint diese fiir Handel und
Gewerbe schwierige Zeit wegen der hohen Technisierung ohne groBere
Probleme iiberstanden zu haben. War damit der Vorteil der neuen
Techniken erwiesen? Uber diese Fragen wurde damals viel debattiert.
Bereits 1829 berichtete der Euskirchener Biirgermeister, die Anschaffung
von Zylinderschermaschinen habe viele Menschen auer Brot gesetzt. Er
kam zu dem Schiuf}: "Uberhaupt scheint, es mir, §171£> das Maschinenwesen
sehr nachtheilig auf die drmere Klasse einwirkt"” /. Schon die frithen
Spinnmaschinen hatten §9§h van Gorp pro Assortiment 150-200
Handspinner eingespart”’~.
Obwohl die Anzahl der Streichgagl}g)indeln in Fabriken von 1843 bis 1846
in Deutschland um 44 % zunahm®’®, war die Notsituation der kleinen
Tuchmacher tatsichlich nicht allein auf die Verbreitung der Maschinen
zuriickzufiihren. Es kam in den Jahren 1846/47 durch MiBerntgx},iluch zZu
einem enormen allgemeinen Anziehen der Lebensmittelpreise”’ /. Dies

" hatte gleichzeitig einen Riickgang der Nachfrage nach Wollwaren zur

- Folge, denn ihr Verbrauch war immer "in hohe alle von der

Preisentwicklung der Nahrungsmittel" abhdngig”’©. Hohere allgemeine

Lebenskosten verminderten die Ausgaben der Bevélkerung 1:;).17\' Kleidung,

"insbesondere bei den teuren Gattungen, den Wollgeweben" 9 Es heiflt

daher in der Stellungnahme des Kuchenheimer Biirgermeisters zu den

SchlieBungen von Tuchmacherbetrieben 1846, daf} dazu "auch deg

gegenwirtige Geldmangel bei den Landleuten beigetragen” habe 80,

Wegen der Notsituation wanderten viele Kuchenheimer aus der

370's. dazu StA Eu Ku I 760, Berichte 1844, 1845

371 a.a.0., 1846

372 StA Eu Ku 11 842

373 vgl. Euskirchener Zeitung (Erfa) fiir 1836/7

374 zit. nach Kiipper, a.a.0., S. 26

375 van Gorp, a.a.0., S. 52
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377 vgl. Hans-Ulrich Wehler, Deutsche Gesellschaftsgeschichte, 2. Bd., Miinchen 1987, S. 641ff
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Bﬁrgermesigtlerei aus, in den Jahren 1842 bis 1856 waren es 348
Personen~®. Die gespannte Situation entlud sich 1848 teilweise auch
dadurch, daB in einigen Landgemeinden des Regierungsbezirks Koln
Hiuser und anderes Eigentum zerstort wuggﬁn, und die Regierung iiberall
zur Aufstellung von Biirgerwachen aufrief°<. In Rheinbach, dem Sitz des
zustindigen Landrates, gab es am 27. April 1848 einen "sehr
beklagenswerten StraBenauﬂauf"3 &pi weiteren Aktionen wurde
SchuBwaffengebruach angedroht”®~.

b) Militirtuchauftrige durch Schiffmann

In der Zeit der Krise bemiihte sich die Tuchindustrie in und um
Euskirchen verstirkt um Militdrtuchauftrige. Zu diesem Zwecke wurde
die alte Tuchmacher-Innung von 1706 neu belebt, womit Johann _
Schiffmann allerdings zunichst nichts zu tun haben wollte. Dieser Versuch
war zum einen fiir den allgemein restaurativen, wenn nicht sogat,
reaktioniren Charakter des Jahrzehnts der 50er Jahre typisch”®”, denn
die Innung diente der "Erhg%’gmg oder gar Wiederbelebung
handwerklicher Zustdnde'®>. Andererseits hatte die Neugriindung aber
vor allem den Zweck, die Geschiftsabwicklung mit den Militdrbehérden
zu erleichtern. Der Obermeister verteilte die Auftrége an die
Innungsgenossen. Dabei sollte es nach alter Zunftmanier nach der
Kopfzahl der vertretenen Meister gehen, nicht aber nach der Grofie des
einzelnen Unternehmers.

Der Wunsch nach Statuswahrung und Existenzsicherung, der bei den
kleinen Tuchmachern vorherrschte, befand sich im Widerspruch zum
industriellen Prinzip der Expansion. Aus verstdndlichen Griinden war
Johann Schiffmann daher an einer solchen Innungs%rg"gldung nicht
interessiert und beteiligte sich zunéchst nicht an ihr”°°. Entriistet
verwahrte er sich délgfigen, mit "einem Walkmiihlchen in eine Parallele -
gestellt" zu werden~° . Spéter trat er dann zwar bei, bemiihte sich aber
erfolgreich um milit4rische Seperatlieferungen fiir sein "Etablissement in
Cuchenheim". Er begriindete diesen Sonderstatus folgendermaBen: "Wir ...
sind berechtigt, uns an den Lieferungen zu beteiligen, wiirden wir uns aber
nach dem Umfange unseres Geschiftsbetriebes - der hier doch nur allein
maBgebend sein kann - betheiligen wollen, so wiirden wir fiir alle iibrigen
Fabrikanten und namentlich die kleineren Tuchmacher, unangenehme
Verhiltnisse beschworen, denn die Verteilung konnte fiiglich nicht nach
Kopfzahl, sondern nur gggh der Leistungsfihigkeit der Unternchmer
vorgenommen werden"”®®. Bei der Ausfithrung von Auftrdgen nur iiber
die Innung hitte er entweder die anderen Mitglieder benachteiligen
miissen oder selbst nicht geniigend produzieren kdnnen.

381 vgl. Cuchenheim 1084-1984, Bd. 1, S. 141
382 HSTAD LA Rheinbach 10/1, 23. Mérz 1848
383 a.a.0.S.10
384 vgl. W.O. Henderson, The Industrial Revolution on the Continent, Germany, France, Russia 1800-1914,
London 1961, S. 42; er spricht von "a decade of reaction in Germany".
385 Kiipper, a.a.0.,, S. 32
386 StA Eu Eu II 279, 12. Mérz 1852
387 HSTAD LA Rheinbach 371, 30. Juli 1855
388 a.a.0.
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Durch diese Sonderlieferungen fiihlte sich die Innung hintergangen und
geschidigt. Sie warf Schiffmann vor, er liele sich bei der Militdrbehorde
fiir die Kuchenheimer Fabrik Auftrige geben, deren "Effecktierung"
werde aber anderen iibertragen. Er habe die Bestellungen "theils durch
einzelne Innungsgenossen theil% gblrch nicht zur Innung gehorige
Tuchmacher" ausfithren lassen"’®”.

Separatlieferungen waren aufler bei Schiffmann auch bei den kleinen
Tuchmachern begehrt, angeblich "weil dieselben sich nicht gerne in die
von der Innung bedingte ngﬁdzhriften zur Lieferung eines guten
Militartuchs fiigen" wollten®”V. Dies wurde 1860 vom Euskirchener
Biirgermeister bestitigt, der die Priifung der Tuche durch die Innung
kritisierte: "Insbesondere ist die gegenwirtige Schau-Commission nicht
der Art zusammengesetzt, dafl man den grof3eren und gebildgtﬁl
Fabrikanten mit der Innung zu submittieren zumuthen kann"””*. Es
schien also einfacher zu sein, direkt an die Armee-Intendantur in Miinster
zu liefern. Dies tat Schiffmann daher und iiber ihn viele kleine
Kuchenheimer Tuchmacher und Tuchbereiter. )

Dadurch, daB Schiffmann wie andere groere Fabrikanten zu dieser Zeit
nur "hilfsgewerbliche Anlagen" betrieb, d.h. sich auf wenige
Produktionsstufen der insgesamt aus Spinnerei, Weberei und Appretur
bestehenden Tuchmacherei beschrinkte, war er auf die zuarbeitenden
Gewerbe angewiesen. So benétigte Schiffmann, da er in Kuchenheim bzw.
Rheder nur eine Spinnerei und Walkerei betrieb, Weber, Férber und
Appreteure, um iiberhaupt Militirauftrige ausfiihren zu konnen. Fiir
seine Euskirchener Tuchfabrik war er mit weiteren Militdrauftrigen
vermutlich ausgelastet. Er vergab daher Unterauftrdge an kleinere
Unternehmen, was aber von der Innung als Konkurrenz angesehen wurde.
Unklar ist in diesem Zusammenhang, inwieweit die Tuchmacher, die von
Schiffmann Auftrige erhielten, von thm abhéngig wurden. Arbeiteten sie
fiir ihn im Lohnwerk? In welchem Verhéltnis standen sie zu ihm? War es
Schiffmann in Kuchenheim gelungen, sozusagen die Rolle eines Verlegers
einzunehmen? )

Schiffmann rithmt sich selbst "der Belebung der Industrie in der
Nachbarschaft" und spricht VO3 "Emporschwingen der geringeren hiesigen
Fabrikanten", das er fordere””<, _

Gerade die Militdrtuchauftrige haben, wie es scheint, die Existenz der
hilfsgewerblichen Anlagen wie Walkereien und Webereien noch einige
Zeit gesichert. Die Streitigkeiten in der Innung und die iiberheblichen
gonnerhaften AuBerungen des Johann Schiffmann lassen einerseits darauf
schlieBen, daB die Kluft zwischen Industrie und Handwerk schon
'vorhanden war, sich alle "Tuchmacher" aber gesellschaftlich auch noch
relativ nahe standen. Noch nannten sich fast alle "Fabrikanten". Der
Biirgermeister von Euskirchen versuchte 1855 die folgende
Unterscheidung zwischen Tuchmachern und Fabrikanten: "Ich bin von der
Ansicht ausgegangen, daB ein solcher Meister, der 10 Arbeiter

389 a.a.0.

390 a.a.0. .

391 zit. nach Kiipper, a.a.0., S. 34
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beschiftigt,...auBerdem etwa noch 6 jugendliche Arbeiter: als ein
Fabrikant, und jene, welche wen%%r Arbeiter beschéftigen, nur als
Tuchmacher zu betrachten sind"””~. Als "Tuchfabrik" wurde 1852 ng 4
Kuchenheim bereits ein Betrieb mit 6 Handwebstiithlen angesehen””™.
Wenn das Verhiltnis des Johann Schiffmann zu den umliegenden
Produzenten wirklich so unproblematisch war, wie er es darstellt, lag der
Grund vor allem in den zahlreichen Militdrtuchauftridgen ab 1852 und der
damit sehr guten Konjunktur dieser Jahre. Dies entschérfte mogliche
Konflikte zwischen wirtschaftlich unterschiedlich starken Partnern.
Schiffmann konnte sich daher, ohne eigene Einbuen zu erleiden,
"Beste]:mggen im Interesse dritter Personen" bei der Intendantur
leisten””~. Die Innung erwirkte allerdings, dé]& ihm ab 1855 keine
Sonderlieferungen mehr iibertragen wurden 6

Eine andere Frage bleibt, wie sich die vermutliche Rei3wollverwendung
Schiffmanns in seiner Kuchenheimer Spinnerei zu Militdrtuchlieferungen
verhielt. Waren Beimischungen zu Militdrtuchen iiberhaupt zuléssig?
Vermutlich gab es dariiber zunéchst noch keine Bestimmungen. Erst
spéiggr./e Lieferungsbedingungen der Behorden schrieben Schurwolle
vor”’,

¢) Miihlen contra Wiesenkultur

Durch die 1850er Jahre zieht sich ein Streit zwischen Triebwerksbesitzern
am Erftmiihlenbach und den Betreibern der neuen groBen "Kunstwiesen",
die im Zuge der sog. Wiesen-Meliorationen angelegt wurden. Diese
hatten inzwischen dank des Landwirtschaftlichen Vereins fiir
RheinpreuBen, der auch eine Vertretung in Euskirchen unterhielt398,
groBe Fortschritte gemacht. Zur Bewésserung der "Kunstwiesen" wurden
gern die aus der Erft abgeleiteten Miihlenbéche benutzt, "welche, da sie
hoher a.bgie Erft liegen, sich zu Wiesenbewisserung vorziiglich
eignen"’””. Es kam in diesem Zusammenhang zu einem Strukturkonflikt
zwischen Industriellen und den oftmals adeligen Besitzern dieser Wiesen,
da beide Gruppen das Bachwasser benétigten.

Man sihte auf den Kunstwiesen Klee, Honiggras und anderes
ertragreiches Griinfutter, das mehrmals im Jahr geschnitten wurde. Die
groBte Kunstwiese im Kreise Euskirchen war angeblich 50-60 Morgen
groB3, zwei weitere 25 und 20 Morgen. Sie dienten als Kapitalanlage und
brachten "reichliche Verzinsung". Alle diese Griinfutterflichen waren
jedoch auf regelméBige Bewésserung angewiesen™ ",

Fiir den "tiichtigen Direktor" der Euskirchener Abteilung des
Landwirtschaftlichen Vereins war daher nicht nur die alte Angewohnheit
der Viehtrift zu verurteilen, sondern auch das '
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Wiesenbewdsserungsreglement von 1842401 Beide stellten nach seiner
Meinung "uniibersteigliche Hindernisse" fiir den Fortschritt der
Wiesenkultur dar. Er verlangte daher ein neues Wiesenkulturgesetz. Den
Miihlenbesitzern wurde in diesem Zusammenhang vorgeworfen, daf sie
withrend der Wiesenbewisserungsfristen das Wasser stauten, indem sie
ihre Miihlen anhielten, woduﬁ? aber "den unterhalb liegenden Wiesen
das Wasser entzogen" wiirde™"“. Die Konigliche Regierung in KdIn wies
daher ausdriicklich darauf hin, "da3 zu den...zur Abfiihrung des Wassers
bestimmten Anlagen auch die Miihlenschiitzen gehéren und diese in Sgn
anberaumten Bewdsserungsfristen nicht geschlossen werden diirfen"05.
Auf einer Sitzung mit Miihlen- und Wiesenbesitzern aus den Kreisen
Rheinbach und Euskirchen hief3 es, dal vom 1. Mérz bis 1. September der
Wasserstand so schwach sei, da3 "zum Betriebe der Miihlen kaum
hinreichendes Wasser iibrig" bleibe. Die Wiesenbesitzer wiederum
argumentierten, daf3 ihre Wiesen an Abhéngen ligen, "von welchen 635
zur Berieselung benutzte Wasser schnell ins Bachbett zuriickkehrt"#0%,
Der erbitterte Streit zog sich bis in Ende der S0er Jahre hin. Die
Miihlenbesitzer warfen der 1426:§ierung vor, "ein vorzugsweises Interesse an
der Wiesenkultur" zu haben™ ~ und die gewerblichen Interessen zu
vernachlissigen. Die Miihlenbesitzer wollten das "Sommerreglement”, das
die Wiesenbewisserung ausschlieBlich von Samstag Mittag bis Montag
Mittag zulie, auch auf die Monate Oktober und November ausdehnen,
die Wiesenbesitzer verlangten dafiir, ihnen "auer den gewohnlichen
Bewiisserungstagen noch wihrend einiger Tage im Monate Juli nach dem
ersten Schnitég das Wasser zum Bewissern ihrer Wiesen ganz (zu)
tiberlassen"" V", :

Dieser Interessenkonflikt um das Wasser wurde erst durch die Einfiithrung
von Dampfmaschinen zum Antrieb der gewerblichen Anlagen weitgehend
entschift, Industrien wurden damit unabhéngiger von Wasserldufen, auch
wenn sie - wie die Tuchindustrie - nicht ohne reichlich Wasser auskamen.
7. Tod des Johann Schiffmann und Verkauf der Spinnerei _

Nach dem Tod von Johann Schiffmann wurden das Fabriklokal in
Kuchenheim und die Walkmiihle in Rheder von den El‘beﬂ Jegen Teilung
zur Versteigerung gebracht. Sie fand am S. Nov. 1857 statt™"’. Die
Tuchfabrik in Euskirchen iibernahm der Sohn Joseph Schiffmann, der
seinen Anteil am Verkauf der Kuchenheimer Spinnerei vermutlich in den
Betrieb ila &pskirchen investierte und dort eine Dampfmaschine von 12 PS
aufstellte *V°. Der Besitz in Kuchenheim umfaf3te neben der "Miihle mit
Wollspinnerei" auch €in "Haus fiir den Spinnmeister" Johann Hoff. Er
wurde nach dem Tode des Johann Schiffmann als Verwalter der Fabrik

401 vgl. Kap. I, Abschn. 6¢)

402 a.a.0., 6. Sept. 1847

403 a.a.0.

404 a.a.0., 7. Juli 1851

405 a.a.0., 14. Nov. 1859

406 a.a.0., 20. Okt. 1859

407 Licitationsanzeige in der Kéln. Zeitung vom 23. Aug. 1857

408 Kreisarchiv Bu 1107. Von dieser Anlage in der MiihlenstraBe in Euskirchen ist u.a. der viereckige
Schornstein noch erhalten.
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eingesetzt. Wo sich dieses Haus befunden hat, ist nicht bekannt. Zu
vermuten ist aber, daf} es an der Stelle des heutigen
Fabrikantenwohnhauses stand.

Gebiude, Inventar und Grundstiick erwarb Matthias Fischenich, ein

~ Schw1egersohn des Johann Schiffmann,

1851 war auch der restliche Besitz der Familie Fingerhut in Kuchenheim
verkauft worden. Dieser bestand vor allem aus der Oberen Burg mit
Weier und Umgebung. Dieser Komplex 4{85 von den S6hnen des
Tuchmachers Anton Koenen iibernommen die hier eine Weberei mit
Handwebstiihlen einrichteten. Seit dieser Zeit lagen sich zwei
Textilbetriebe am Bach gegeniiber, von denen aber nur der eine, die -
ehemalige Fingerhutmiihle, Wasserrechte fiir das Gefille besal8. Damit
waren weitere Konflikte um das Wasser vorauszusehen. Allerdings
benotigte die Weberei der Gebr. Koenen zunichst weder Antriebs- noch
Fabrikationswasser.

409 HSTAD Notar Maus, Nr. 10091
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KAPITEL I1I: FISCHENICH & UBBER RICHTEN EINE
TUCHFABRIK EIN (1857-1883)

1. Modernisierung der Fabrik durch Aufstellung

einer Dampfmaschine ‘
a) Einleitung und Quellenlage
Obwohl die 60er Jahre der Fabrik als Expansionsphase anzusehen sind
und diese Zeit fiir die Streichgarnindustrie glinstig verlief, wuchs der
Kuchenheimer Betrieb von der Be ffgaftlgtenzahl her nicht wesentlich.
Fischenich hatte 1876 45 Arbeiter**". Dies war jedoch der Hochsttstand,
der in den iibrigen Jahren nicht erreicht wurde. Die Zahl der
Beschiftigten i(i]i wankte ansonsten zwischen 30 Arbeitern 1861411 und 40
im Jahre 188374, Fiir die Jahre 1860/61 werden auch drei bis vier
weibliche Arbeitskréfte genannt, spiter liegen dariiber keine Angaben
mehr vor. Der Partner von Matthias Fischenich, Heinrich Ubber, schied
bereits 1863 aus dem Geschift aus.
Anders als bei der Versteigerung der Papiermiihle durch die Erben
Fingerhut wurde 1857 das Inventar mit dem Fabrikgebidude zusammen
verkauft, blieb vermutlich groftenteils unveréndert erhalten und wurde
weiterbenutzt, aber auch durch andere Arbeitsmaschinen ergédnzt. Leider
existieren fiir die Zeit von 1858 bis 1894 keine Maschineninventare oder
sonstige umfangreichere Quellen iiber die Fabrik mehr, sodaf alle
Informationen hieriiber diirftigen Hinweisen in Gewerbetabellen und
allgemeinem Schriftwechsel der Behérden entnommen werden miissen.
Aussagen iiber Fischenichs Fabrik sind daher vor allem auch auf
Vergleiche mit nahegelegenen Euskirchener Textilbetrieben, iiber die
mehr Material vorhanden ist, angewiesen.
Die grofte Investition, welche die neuen Eigentiimer Fischenich & Ubber
sogleich vornahmen, war die Aufstellung einer Damp n}fal%chme. Wir
wissen, daf} diese Dampfmaschine 16 PS leisﬁfﬂ konnte™ "~ und nur zur
Aushilfe bei mangelnder Wasserkraft diente™ . Der dazugehdrige Kessel
war 1859 von Piedboef in Aachen hergestellt, hatte die Nummer 15 hgnd
war fiir einen maximalen Uberdruck von 4 Atmosphiren zugelassen
In einem Schreiben vom 7. Mai 18691 g,)eB es, daB "die Inbetriebsetzung
der Anlage nunmehr erfolgen kann" . Auler diesen Angaben sind als
"Sachzeugen" noch zwei gulleiserne Siulen erhalten, die heute das
Verandadach des Fabrikantenwohnhauses abstutzen Varln}uthch aber
urspriinglich den Balancier der Dampfmaschine trugen™~’. Demnach
handelte es sich um eine stehende oder Balancier- Dampfmaschme
Als Grund fiir die Aufstellung der "Hilfsdampfmaschine" 1860, die das
- Wasserrad noch nicht iiberfliissig machte, muf3 vor allem die chronische

410 StA Eu Ku I 595

411 StA Eu Ku I 770, Fabriktabelle 1861

412 HSTAD LA Rheinbach 371, 25. Juni 1883

413 HSTAD LA Rheinbach 19/4, S. 40 (28. Febr. 1862)

414 StA Eu Ku I 608, Miihlenkataster 1864

415 StA Eu Ku I 607, 11. Jan. 1860. S. auch Bericht von Axel Lange, S. 13
*416 HSTAD LA Rheinbach 385, Nr. 877

417 GemB einer miindlichen Mitteilung von Kurt Miiller.
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Wasserknappheit am Erftmiihlenbach angesehen werden. Dariiber wird
wiederholt berichtet, so vor allem im Winter 1857, als von Januar bis Mai
viele G%vifgrbebetnebe die Arbeit ganz oder teilweise einstellen

mufiten” *°. Auch im Sommer 1858 heif3t es in einem Schreiben des
Euskirchener Biirgermeisters an die Militdrbehorde in Miinster, "daf3
durch den geringen Wasserstand in diesem Sommer die Tiicher "nicht
gleichmiBig gewalkt hitten werden konnen und daf} auch das Garn
dadurch sehr ungleich ausgefallen sei". Die Fabrikanten hitten aber
versprochen, "daB3 sie alles Hgbrmgen wiirden, um ihren Verpflichtungen
piinktlich nachzukommen"

Fischenich & Ubber waren die ersten, die in Kuchenheim eine
Dampfmaschine anschafften, wihrend in Euskirchen zu diesem Zeitpunkt
schon einige dieser Maschinen vorhanden waren. Dort fithrten Schiftmann
& Ruhr 1855 die erste Dampfmaschine ein, die in der Hauptsache zum
Antrieb einer Spinnerei diente. 1856 folgten die Férberei und
Wollwischerei Deutgen und 1858 die Tuchmacher Hochs-Schiffmann in
der Neustraf3e sow iezdohann Schiffmann S6hne (Joseph Schiffmann) in
der Miihlenstrafle.

418 vgl. StA Eu Ku I 595, 11. Jan. 1857; s. dazu auch oben.Kap. II, Abschn. 5 und 6c).
419 StA Eu Eu II 279, 28. Nov. 1858
420 Kreisarchiv Euskirchen 1107 und 1127
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wird"

b) Dampfmaschine, Kesselhaus und Brunnen

Pline der Dampfmaschine oder ihres Standortes existieren bei Fischenich
nicht mehr. Nach den erhaltenen Unterlagen aus Euskirchen wurden die
Dampfmaschinen jeweils unmittelbar im Anschlufl an das Fabrikgebdude
aufgestellt. Dies wird auch in Kuchenheim der Fall gewesen sein. Die
Kesselhduser standen wegen der Explosionsgefahr relati\aﬁrlei und
grenzten meist nur an einer Seite an andere Gebdude an™~*. Fiir Kessel
und Dampfmaschine waren bei Fischenich auf jeden Fall Neubauten
erforderlich. Nach den Ergebnissen der Bauforschung errichtete man in
Kuchenheim einen langgestreckten, mit einem Satteldach versehenen
Anbau im Siiden des Hauptgebidudes (Teil des heutigen Siidanbaus), der
nur mit der Schmalseite an die Fabrik angrenztaz'geile dieser ehemaligen
Dachkonstruktion sind heute noch zu erkennen™<<. Die Dampfmaschine
wird nahe am Hauptgebidude aufgestellt gewesen sein, wéhrend das
Kesselhaus sich nach Siiden daran anschlo und auch den Teil der
heutigen Firberei mit umfafte, in dem jetzt der Hordentrockner steht.
Am stdlichen Ende des Kesselhauses befand sicg2 ine Tiir, durch die der
Heizer Kohle zum Kessel transportieren konnte™“~. Bei Joseph
Schiffmann, dem Schwager des M. Fischenich, wurde wie in Kuchenheim
ein Kessel von Piedboef aufgestellt. Dieser wird in den Unterlagen genau
beschrieben. Er war ca. 7,50 m lang und hatte einen Durchmesser von ca.
1,10 m. Unter dem eigentlichen Kessel befand sich ein Vorwédrme-Rohr,
das noch einmal ca. 6m lal}éxrvar und ca. 62 cm im Durchmesser betrug
(vgl. Abb. F & U, 1 und 2)7“". Zur Erkennung des Wasserstandes im
Kessel waren ein Glasrohr und zwei Probierhdhne angebracht. Eine
Kesselspeisepumpe erhielt ihre Bewegung von d&ég)ampfmaschine und
saugte Wasser aus dem nahegelegenen Brunnen™~. Der Kessel von
Fischenich konnte dhnlich ausgesehen haben. In geringem Abstand vom
Kessel im Bereich der heutigen Wolferei wurde in Kuchenheim der
viereckige Schornstein errichtet. ' "
Mit den Euskirchener Dampfkesselaufstellungen war in allen Féllen auch
die Anlage eines Brunnens verbunden. Meist wurde aus ihm Wasser fiir
die Kesselspeisung entnommen, in einem Fall zusétzlich auch
Oberfldchenwasser in diesen Brunnen geleitet und erst dann das Wasser
fiir den Kessel genutzt. Neben dem Zweck der Kesselspeisung, wozu
Brunnenwasser wegen seiner relativ&E drte dem Oberfldchenwasser
nicht grundsitzlich vorzuziehen war™ <", diente diese Anlegung von
Brunnen in Euskirchen auch dazu, da3 "dem Veybache jedenfalls eine
gréBe‘f&Menge Wassers wieder zugefiihrt werden diirfte, als ihm entzogen
. Es sollte somit durch die Brunnen auch einer zusétzlichen

421 a.a.0. Zv den Bestimmungen s. auch Amtsblatt der Reg. zu Koln, Stiick 2, vom 9. Jan. 1849, Beilage,
Dampfkessel, § 3.

422 vgl. Bericht Seebacher

423 a.a.0.

424 Die Abbildungen zeigen den Kessel der Tuchfabrik Richard Schiffmann & Ruhr. Dieser entsprach in etwa
dem von Joseph Schiffmann.

425 Kreisarchiv Euskirchen 1107, 21.6.1858 u. 31,1.1859

426 vgl. Bericht Axel Lange, S. 39

427 Kreisarchiv Eu, 1107, Hochs-Schiffmann, 1858
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Wasserverknappung durch Dampfbildung entgegengewirkt werden, da der
Dampf teilweise als Abdampf oder durch die Nutzung zur Tuchfabrikation
(Appretur) verloren ging. Die Firberei Deutgen in Euskirchen
beispielsweise kondensierte den Dampf und stellte ein Gesuch, "die
AbfluBrohre des kondensierten Wassers an der Briicke i A&eg den Veybach
befestigen zu diirfen”, leitete also das Wasser wieder ein
Es ist zu vermuten, daB auch bei Fischenich mit der Aufstellung der
Dampfmaschine 1860 ein Brunnen zur Kesselspeisung notwendig wurde,
da iiber den Zustand des Bachwassers die Klagen nicht aufhéren. Noch
1867 werden die "Eisensteinwischen" der Eifel erwdhnt, die das Wasser.
schlammig und eisenhaltig machten und die ein Gerber in Stotzh &31 als
mogliche Ursache fiir schwarze Flecken auf seinem Leder ansah
Eisenhaltiges Wasser war aber fiir den Kessel schédlich. Es ist daher
naheliegend, da8 der heute vorhandene Brunnen im Hof der Tuchfabrik
Miiller bereits von M. Fischenich angelegt wurde.
Aus den Euskirchener Unterlagen ergeben sich evtl. auch weitere
Anbhaltspunkte fiir die Dampfmaschine bei Fischenich. Die Maschine zum
Betrieb der Tuchfabrik und Spinnerei des Joseph Schiffmann z.B. hatte
eine Kraft von 12 PS, arbeitete mit Expansion ohne Kogglgnsation und war
gebaut vom Hersteller M & P Radermacher in A%CP . Sie hatte
aufrecht stehende Zylinder und einen Balancier.”* Bei Richard
Schiffmann & Ruhr stand eine Dampfmaschine von Neumann & Esser,
ebenfalls aus Aachen, die nach dem gleichen ]; inzip konstruiert war wie
~ die eben genannte, aber iber 15 PS verfugte . Die ersten horizontalen
Dampfmaschinen wurden in der Euskirchener Gegend in Form von
Lokomobilen 1864 zum Antrieb von Spinnereien aufgestellt
Es sei hier noch kurz auf die Einwidnde hingewiesen, die sich vielerorts
gegen die Einfiilhrung der Dampfmaschinen erhoben. In Euskirchen wurde
insbesondere gegen die Dampfmaschine von Hochs-Schiffmann
protestiert, da sich dieses Unternehmen mitten in der Stadt befand.
Besonders aktiv war in diesem Zusammenhang der benachbarte Tierarzt
Stolz. Er befiirchtete kranke Tiere durch das Gerdusch der Maschinen.
Insbesondere sei dieses bei der Untersuchung der Pferde nachteilig. Er
prozessierte gegen Hochs- Sch&flnann wurde aber von der héchsten
" Instanz in Berlin abgeweisen.”™" Liarmbeldstigung war noch kein Delikt.
Als jemand Beschwerde fiihrte {iber den "heulenden Ton" einer .
Dampfm 25 ine, wurde bedauert, da$} es sich hier um eine Gesetzesliicke
handelte>>. Weitere Vorwiirfe gegen Dampfmaschmen lauteten:
"Entwertung des nachbarlichen Eigentums", Erh6hung der Feuergefahr,
Luftverschmutzung durch Ruf}, wodurch auch das Bleichen unmoglich

428 Kreisarchiv Eu 1107, 20. Sept. 1856

429 StA Bu Ku 1460, 14. Dez. 1867

430 Kreisarchiv Euskirchen 1107

431 a.a.0.

432 a.a.0,, 7. Dez. 1854

433 So in Weilerswist bei Hoffmann & Meuter (Kreisarchiv Eu 1108, 12. Juni 1864). War auch der fiir Koenen
1864 genehmigte Dampfkessel (HSTAD LA Rheinbach 385, 31.0kt. 1864) ein Lokomobil?

434 Kreisarchiv Eu 1107, 4. Dez. 1858

435 HSTAD Reg. Kéln 2152, 3. Jan. 1843
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wurde, Erderschiitterung durch die angetriebenen Walkmaschinen und
Schdden an den Gebduden, was zu einem hoheren Primiensatz bei der
Versicherung fiihrte, vor allem aber auch Verunreinigung des Wassers
durch die Dampfmaschinen und den damit zugleich vergroflerten
Produktionsumfang sowohl der Tuchfabriken als auch der Farbereien.
Einspruch gegen das Vorhaben der Fabrikanten konnte aber nur einlegen,
wer unmittelbarer Nachbar war., Der Fortschrittsoptimismus gewann
zudem wihrend dieser Zeit die Oberhand, was Einwédnde zweitrangig
machte. Der Euskirchener Biirgermeister lobte die Egtwicklung und wies
auf den "Fortschritt der ganzen hiesigen Stadt" hin.

Hinweise auf Proteste gegen die erste Dampfmaschine in Kuchenheim bei
Fischenich & Ubber liegen nicht vor und wurden wegen der freien Lage
der Fabrik vermutlich auch nicht erhoben.

436 Kreisarchiv Bu 1107, 30. Aug. 1858. Die genannten Einwinde finden sich verstreut in dieser Akte.
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2) Erweiterung der Fabrik durch die Emrlchtung einer Firberei

a) Kesselfirberei mit Dampf

Erst nach Errichtung des Maschinen- und Kesselhauses sind bei
Fischenich & Ubber vermutlich in einzelnen Schritten weitere
Gebiudeteile des heutigen Siidanbaus hinzugefiigt worden. Leider ist
auch dies nicht eindeutig belegt. Eine Farberei wird am 20. November
1863 zum ersten Mal erwéhnt. Damals beanstandete der Kesselrevisor bei
seiner routineméfligen Kontrolle, dafl der Kessel zu dunkel stehe. Es
"mangelte dem Raume vor dem I%eﬁel durch die seitwirts noch angebaute
Firberey die erforderliche Helle"™”’. Er ordnete die "Einfiigung glaserner
Dachpfannen und Anbringung eines Oberlichtes iiber die Thiire" a

damit man den Wasigﬁstand des Kessels und das Manometer besser
kontrollieren kénne™°. Nach dieser ‘Aussage erfolgte der Bau der
Firberei etwas spéter als der des Kesselhauses, vielleicht im Jahre 1863.
Die Férberei wurde sicherlich bereits mit Dampf betrieben, da sie an das
Kesselhaus angrenzte. Der Dampf diente dabel zum indirekten Heizen
der Férbebottiche, da das direkte Feuer 49 ¢ "verhdltnisméfBig zu schnell
und nicht glelchmaﬁlg genug erwirmte"*>”, Uber die Einrichtung dieser
Férberei sind wir nicht ndher unterrichtet. Bekannt ist nur, daf in
Euskirchen in den 1860er Jahren sog. "Kesselfarbereien mit Abkocherei"
verbreitet waren. Eine solche wird auch Flschemcll 4(,!6:habt haben Nur
zwei grofle Tuchfabriken besa3en auch eine Kiipe

b) Umbruch in der Farberzeugung

Renelt beschreibt traditionelle Farbeverfahren, wie sie im vorigen
Jahrhundert zunéchst iiblich waren. Er geht dabei auch auf den
Unterschied zwischen Kiipen und Kesseln ein: "In der Kiipenférberei, bei
welcher man nur Indigofarbstoff verwendete, wurde das Wasser mit dem
Farbstoff nur auf ca. 45 Grad R. (ca. 51 Grad C; ) erhitzt %d unter Zusatz
von Weizenkleie und Rithrensyrup zur Giérung gebracht Dann wurde
die Wolle in einem Drahtkorbe, der genau in die cyhnderforrmgen Kiipen
hineinpafte, hineingehéngt und durch Drehen und Aufwirtsbewegen des
Korbes von der Farbfliissigkeit intensiv durchtrénkt. Die Kiipen hatten
flache Bdden, wihrend die Kessel halbkugelformig abgerundet waren,
damit das darunter gelegte Feuer moglichst gleichméfig den Boden wie
die Kesselwinde erhitzen konnte. Bei der Kesselfdrberei wurde die in
ihnen enthaltene Farbfliissigkeit zum Kochen gebracht, die Wolle sodann
hineingeworfen und unter stdndigem Weiterkochen der Farbfliissigkeit
dauernd umgeriihrt. Der verbes ﬁ:iten Kesselfarberei musste die Indigo-
Kiipe mehr und mehr weichen"

In den Kesseln wurde vor allem mit pulverisierten Farbholzern gefirbt,
spiter mit Anilinfarben. Die Zeit der Errichtung der Farberei bei
Flschemch falit in einen Umbruch der Farberzeugung. "Ungefidhr bis zum

437 StA Eu Ku 1607, 20. Nov. 1863

438 a.a.0.

439 Quandt, a.a.0., S. 205

440 StA Eu Eu II 279. Dies waren Caspar Liickerath und Joseph Schiffmann.

441 Eine genaue Beschreibung verschiedener Methoden, mit Indigo in der Kiipe zu firben, findet sich bei
Kriinitz, a.a.0., Beitrag Tuch, S. 293ff.

442 Renelt, a.a.0.,, S. 51
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Jahre 1860 war die gesamte Férberei darauf angewiesen, Farbstoffe zu
benutzen, welche in der Natur fertig gebildet vorkommen". Ab diesem
Jahr hatte jedoch die "fabrikméfige Herstellung sogen. organis&lagr '
kiinstlicher Farbstoffe", der Teer- oder Anilinfarben, begonnen™"~, Fast
der gesamte Farbstoffbedarf wurde vorher aus dem Ausland bezogen,
wihrend das Verhiltnis sich durch die neuen synthetischen Far}‘)ﬁl
"innerhalb ein bis zwei Jahrzehnten vollstindig umgekehrt" hat™*". Die
- Abhingigkeit vom Ausland machte sich vor allem wihrend des
amerikanischen Biirgerkrieges von 1861-1864 durch starke
Preiserhéhungen fiir Indigo und Blauholz bemerkbar. Zu dieser Zeit
muBte auch die Farbholzmiihle in Kuchenheim, die sog. Grg&glalsmﬁhle,
geschlossen werden. Sie wird 1862 als Lohmiihle aufgefiihrt™"~. Wegen
dieses Umbruchs ist es unklar, mit welchen Farben Fischenich férbte.
¢) Blaufirbung der preulischen Militartuche
Insbesondere die Frage der Blaufirbung spielte in Euskirchen und
Umgebung als Militdrtuchplatz eine wichtige Rolle. Hieriiber kam es
wiederholt zu Auseinandersetzungen mit den preuflischen Behorden. 1856
war die Buskirchener Tuchmacher-Innung der Meinung, da3 die Preuflen
zu viel blaues Tuch von ihr verlangten, denn die Intendantur drohte, "nur
ferner mit solchen Fabrikanten Lieferungsvertrige" abzuschlie3en, "die
“bei einer Quaﬂioiéit grauen Militdrtuchs wenigstens 1/3 blaues Tuch
iiberndhmen"""°. Damit, so die Innung, wiirde "aber der Fabrikant den
Verdienst am grauen &l‘i,l]che wieder einbiilen". Dies sei deshalb "kein
gerechtes Verlangen"*" /. Die Intendantur wiederum beschwerte sich "daf3
die Innung nicht 1& Stande" sei, "ein durchgehend probemdifiges blaues
Tuch zu liefern"**®, Darauf konterten die Fabrikanten, beziiglich des
blauen Iwhes gelte das alte Sprichwort: "Wie der Preis, so die
Waare""*”, Die Auseinandersetzung 148t darauf schlieBen, daf3 zu dieser
Zeit der teure Farbstoff Indigo zum Blaufirben eingesetzt werden sollte,
es aber Moglichkeiten gab, Blau auch anders, wenn auch minderwertiger,
herzustellen. _ ‘
Die Euskirchener Farbemethoden sind leider nur fiir 1827 genauer
bekannt. Diese beziehen sich auf Ziviltuche. Zu dieser Zeit benutzte man
vor allem Indigo und Blauholz und erzeugte die Farben schwarz,
dunkelblau, indigoblau, lichtblau, griin, braun, dunkel olive, sauré und
dunkelgrau™". Im Angebot iiberwogen die schwarzen und grauen Tuche,
einige waren aber auch meliert, so etwa braun und blau oder schwarz und
lichtblau. Man firbte zumeist sowohl in der Wolle als auch im Stiick, d.h.
die Wolle wurde mit Indigo angebldut und das Stiick spater mit Blauholz

443 Die Hauptindustrien Deutschlands. Handbuch der Wirtschaftskunde Deutschlands im Auftrage des
deutschen Verbandes fiir das Kaufméannische Unterrichtswesen, Bd. III, Leipzig 1904, S. 509

444 a.a.0. ‘

445 vgl. HSTAD LA Rheinbach 19/4, 20. Jan. 1862: "Grondalsmiihle, welche frither als Farbholzmiihle in
Beltricb war".

446 StA Eu Eu II 279, 22. Jan. 1856

447 a.a.0. '

448 a.a.0,, 2. Jan, 1856

449 a.a.0., 22. Jan. 1856

450 StA Eu Eu II 281, 8. Mai 1827
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aufgesetzt. Dies ergab die Farbe dunkelblau. Wolle fiir schwarzes Tuch
wurde ebenfalls mit Indigo angebliut und nachher im Stiick schwarz
gefirbt. Die teuersten Gewebe waren 1827 die mit Indigo nur in der
Wolle gefarbten blauen Tuche. Sie kosteten in Euskirchen 2 Taler 12
Silbergroschen pro Elle, wahrend der Preis fiir dunkelgrau melierte
Tuche, die mit Indigo angebldut und im Stiick mit Blauholz a%f%esetzt
worden waren, nur 1 Taler 20 Silbergroschen die Elle betrug™ .

Das Firben war zunichst noch besOndgg.%n Firbereien, bei der Wolle
meist den "Schénfiarbern", vorbehalten™ <, Die Férber unterschieden sich
urspriinglich in "Schwarz- uljg chonfarber", "Waid- und Schénfarber" und
"Kunst- und Seiden-Férber"”~. Die Schwarzfirber hieen auch
"Leinwandfirber" oder "Schlechtfirber". Als historisch erste Farberzunft
farbten sie auBer Leinen aber z.B. auch halbwollene Barchent-Stoffe. Die
"Kunst oder Schonfiarber" dagegen, so berichtet Kriinitz 1788, seien "erst in
den neuern Zeiten aus Venedig, Frankreich und Holland" nach :
Deutschland gekommen und betrieben ihr Handwerk in der Regel nicht
zunftméBig. Sie hitten "sonderlich dem ganzen wollenen Gewebe ...und
zwar vermittelst vieler ausléin%'icher Farbesachen ... viele schone bunte
und hohere Farben" gegeben™". Als Farbmittel werden in diesem
Zusammenhang Waid und Indigo und als Methode die warme
Kﬁpenfﬁ rei genannt. Die Schonféirber hielen auch "Rheinisch-
Farber"™ - , was wohl darauf schlieBen 146t, daB sie im Rheinland
besonders verbreitet waren. Sie werden in Euskirchigé.md Kuchenheim
besonders fiir die 1840er und 1850er Jahre erwidhnt™® und wurden dann
anscheinend von den in die Tuchfabriken integrierten Farbereien
verdringt. ‘ .

1869 lieferten die meisten Euskirchener Tuchmacher mit ihren
Kesselfdrbereien lediglich "grau meliertes Tuch". Nur die zwei grof3en
'Fabriken Caspar Liickerath und Joseph Schiffmann, die Kiipen besaf3en,
produzierten "in jeder Sorte und Farbe""~’. Es ist anzunehmen, daf3
Fischenich in seiner Firberei auch kein blaues Militdrtuch herstellen
konnte, jedenfalls kein in der Kiipe mit Indigo geférbtes Tuch.

d) Billige Fiirbeverfahren als Ersatz fiir die Indigo-Kiipe

Zum Teil wurden bereits vor dem Einsatz von Anilinfarben auch
preiswertere Methoden als das Schonfdrben gewdhlt. Dem Blauholz
konnten z.B. Eisen- oder Kupfersalze zugesetzt werden. Dieses
"Eisenvitriol dient in Verbindung mit Blauholz in der Wollfarberei noch
jetzt zur Erzeugung von billj g, lichtechten Schwarz". Diese Farbe habe
sich auch gut walken lassen™°. "Unechtes Blau" konnte ebenfalls mit
Blauholz und Kupfervitriol oder auch mit Eisen und Eisenvitriol

451 Eu II 281, 8. Mai 1827. Ein preuBischer Taler hatte 30 Silbergroschen.

452 vgl. Kap. 1, Abschn. "Textilgewerbe verdrangt Papiermiihle"

453 Kriinitz’ Oeconomische Encyklopédie, 12. Theil, Briinn 1788, S. 49 -90, Farben, hier S. 51

454 Kriinitz, Firben, S. 52 '

455 a.a.0,, S.53 !

456 z.B. im Papiermiihleninventar Fingerhuts, a.a.0., Teil I, 76: "Franz Stolze Schonfdrber zu Cuchenheim"; vgl.
auch z.B. Schonfiarber Deutgen in Buskirchen: Kap. III, Abschn. "Wollspiilerei und -wéscherei"

457 StA Eu Eu 11, 8. Jan. 1869

458 Richard Loewenthal, Handbuch der Férberei der Spinnfasern, 1. Bd., Berlin 219'00, S. 488
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hergestellt werden?3?. Die Wolle wurde dabei in einer Eisensalzlosung
vorbehandelt und anschlieBend in einem Bad von blausaurem Eisenkali
und Schws sdure getrdnkt. Zum Nachspiilen diente verdiinnte
Salzsdure™ ", Diese Verfahren diirften sehr umweltschédlich gewesen
sein.

Wann die neuen Teer- oder Anilinfarben zuerst in der Wollfdrberei
benutzt wurden, ist unklar. Die Kaiserslauterner Textilindustrie z.B.
verwendete die neuen Anilinfarben wohl schon wéhrend des
Amerikanischen Biirgerkrieges (1861-64), weil durch die hohen szg'ise fiir
Baumwolle die Nachfrage nach Wollfabrikaten hier stark anstieg™ ~. Die
neuen Farben "ermoglichte(n) die Herstellung von Wolltuchen in bisher
nicht bekannter Farbqualitit und senkte(n) dariiber hinaus die
Fabrikationskosten der Wollwebereien""°~. Anilinblau, ein "heute zum
Teil vergessene(r) Farbstoff", wurde jedenfalls bereits zu dieser Zeit
entwickelt. "1862 erhitzte Nicholson Anilinblau mit konzentrierter
Schwefelsiure, wobei sich sehr gut wasserlosliche Sulfoderivate bildeten".
Diese seien unter den Bezeichnungen "Alkaliblau, Mﬁgylblau, Hochster
Neublau, Wasserblau u.a." in den Handel gekommen™~. 1863 wurde auch
"Bismarckbraun" von Martius dargestellt und Lightfoot isolierte in
demselben Jahr Anilinschwarz. 1864 wurde, ygn Martius auch "der erste
Nitrofarbstoff, das Martiusgelb" dargestellt4 . Alle diese Farbstoffe
eigenten sich fiir die Farbung von Wolle. ‘

In den Jahren um 1860 entstanden oder vergroferten sich bereits viele
Farbenfabriken. So nahm 1859 Geigy in Basel die Fabrikation von
Anilinfarbstoffen auf, einige Jahre spiter Bayer & Co, Elberfeld, jetzt
Leverkusen, 1863 wurden die Hochster Farbwerke (vormals Meister,
Lucius und Briining) und 1864 die Gesellschaft fiir chemische Industrie in
Basel, heute Ciba, gegriindet. 1865 schl lich entstand die Badische
Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen™". ‘

Ab wann das Fiérben bei Fischenich mit kiinstlichen Farbstoffen

- ausgefiihrt wurde, wissen wir nicht. Ebensowenig, ob der Vorgang des
Férbens, wie spiter bei Miiller, allein dem Fabrikanten vorbehalten war.
Dies schien bei kleinen Tuchfabrikanten nach Lobner die Regel zu sein.
Die "feuchte kalte Luft des Fiarbehauses" habe bei diesen Personen, die

459 vgl. Josef Hausner, Darstellung der Textil-Kautschuk und Leder-Industrie mit besonderer Riicksicht auf
Militdr-Zwecke, Wien 1875, S. 304. Neben dem "unechten Blau" gab es auch "bequemere Methoden” des
Blaufirbens unter Verzicht auf die Indigo-Kiipe. Dabei wurde die Wolle "schichtweise mit Indigostaub in eine
Kufe gegeben und sodann Lauge von Asche daraufgegossen”. Eine andere Mdglichkeit war, das sog, Chemisch-
oder Sichsisch-Blau "mit einer Aufldsung des Indigo in Schwefelsdure” zu erzeugen. Dieses Blau stand aber an
Dauerhafﬁgkeit dem Kiipenblau nach: a.a.0.

460 vgl. dazu Kriinitz's Encyklopédie, 189. Teil, Tuch, Berlin 1846, S. 291F, Handbuch Die Hauptindustrien
Deutschlands, a.a.0., S. 517.

461 Die Zeit des amerikanischen Biirgerkrieges fiihrte in Kuchenheim durch die Baumwollkrise vor allem zu
einer Belebung des Leinengewerbes. Vgl. HSTAD LA Rhein\bach 19/4, 28. Febr. 1862

462 Willy Freitag, Die Entwicklung der Kaiserslauterner Textilindustrie seit dem 18. Jahrhundert, Mannheim
1960. S. 62 :

463 Albert Schaeffer, Die Entwicklung der kiinstlichen organischen Farbstoffe, Hofheim/Ts. 1951, S. 7

464 a.a.0. -

465 a.a.0., S. 49ff
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doch sonst "meist nur in der Wohnung leichte Comptoirarbeiten”
ausfiihrten, besonders leicht zu Erkaltungs-Krankheiten und
Rheumatismus gefiihrt. In den Firbereien herrschte immer "ein sehr
bedeutender Zug", und der Temperaturunterschied zwischen den
kochenden Firbekesseln und den geoffn fbtgn Tiiren und Fenstern sei
besonders im Winter sehr grof3 gewesen

Erst 1894 gibt es fiir die Kuchenheimer F abrik Angaben iiber produzierte
Farben. Der neue Besitzer Ludwig Miiller ibernahm zu diesem Zeitpunkt
Restbestinde an Garn von seinem Vorgidnger Arnolds. Diese Garne
hatten die folgenden Farben: bismarck, hellg j%l.yneliert olive meliert,
grau meliert, schwarz, rot, forstgriin und weiB?0’. Zu diesem Zeltpunkt
Ratte offensichtlich die Verwendung von Teerfarbstoffen stattgefunden,
worauf besonders die Farbangabe "bismarck" hindeutet. Dagegen steht
Lobners Angabe von 1891, der feststellt: "In der Wollfarberei kommen
meist nur unschédliche vegetablhsche Farbstoffe (Blauholz, Rothholz,
Gelbholz un(i &?ren Extrakte etc ), fast me die giftigen Anilinfarben zur
Anwendung"

466 Otto Lobner, Praktische Erfahrungen aus der Tuch- u. Bucksin-Fabrikation, Bd. III (Walkerei, Appretur,
Maschinen- und Fabrikbetrieb), Griinberg 1891, S. 875

467 TMFa Einkaufsbuch 1894-1898, 31. Mirz 1894

468 Otto Lobner, a.a.0,, S. 875.
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e) Wollspiilerei und -wischerei '

AuBer einer Féarbeeinrichtung muf3 Fischenich auch die Mt')glichkeit
gehabt haben, die Tuche bzw. die lose Wolle "gut aug ﬂ.)lgvaschen bzw. sie
vor dem Firben zu "benetzen" und "durchzuweichen *0°. Vor dem Firben
wurde die Wolle auflerdem bei den meisten Verfahren in sauren
Losungen gebeizt und dann "in flieBendem reinen Wasser wieder
ausgewaschen", so heif3t es 1829. "Sind die Tiicher ni f% rein gewaschen, so
lassen sich darauf keine gehorige Farben auftragen”

Wo wurden bei Fischenich diese Spiil- und Waschvorgange
vorgenommen? Wurde bereits im Gebdude selbst gespiilt oder noch am
Bach? Die 1842 am Erftmiihlenbach angelegte Schonférberei des
Meysenburg besaB noch einen "Uberbau” iiber den Bach, "welcher zum
Wollwaschen dient und aus Holz besteht". Beim Auswaschen der Wolle
wurde diese in einem Korb, der am Erftmiihlenbach angebracht war, in
den Bﬁc}l} getaucht, was manchmal dazu fiihrte, daf} sich das Wasser

staute” ' *. Dies wurde von Meysenburg noch 1852 so gehandhabt.

Beim Waschen gab es anscheinend zahlreiche Ubergiange zwischen
Maschinen- und Handarbeit bzw. zwischen dem Spiilen im Bach und
einem speziell dafiir vorgesehenen Fabrikraum. Der Schonfirber Deutgen
in Euskirchen beantragte 1845, "eine Wollwiéscherei anzulegen" und "dazu
das Wasser des vorbeiflieBenden Veyba vermittelst einer darin
anzubringenden Schleuse zu benutzen""’<. Hier erfahren wir nichts
néheres {iber die Art der Wischerei. Peter Cornelius Ruhr stellte dann
1852 den Antrag auf Genehmigung einer "Woll Wasch und Spiilerei”, in

der er farbige Wolle waschen wollte. Es sollte ein Gebdude direkt am
Bach errichtet und Wasser vom Bach mittelst einer Schleuse hierfiir
abgezweigt und spiter wieder eingeleitet werden. Nach Auskunft des
Landrats war hierzu keine spezielle Genehmigung erforderlich, denn jeder
Uferbesitzer sei berechtigt, "das an seinem Grundstii le voriiberflieBende
Wasser zu seinem besonderen Vorteile zu benutzen" 3, Daraus kann
geschlossen werden, da8 die Wollwasch- und spiilerei im "Waschhaus”,

" aber nur von Hand betrieben wurde, denn fiir Kraftanlagen hétte es einer
Konzession bedurft. Ein Miihlenbetrieb lag ebenfalls nicht vor.

Erst 1856 wurde in Euskirchen die erste Dampfmaschine in einer Férberei
und Wischerei aufgestellt. Damit betrieb man sicherlich
Walzwaschmaschinen und evtl. mechanische Wollspiilapparate
(Leviathane). Es handelte sich wieder um den Betrieb des Schonférbers
Deutgen, der zu diesem Zeitpunkt modernisiert wu 5()2 Dle neuen
Gebéiude befanden sich nicht mehr direkt am Bach

469 vgl. Kriinitz, a.a.0., S. 291ff

470 StA Eu Ku 1 461, 23. Febr. 1829, Nachteil der Tuchmacher bei Eisenstein im Wasser

471 StA Bu Ku 1429, 8. Juli 1852 u. 19. Aug. 1852 )

472 Buskirchener Intelligenzblatt vom 26, Nov. 1845

473 Kreisarchiv Eu 1128, 3. April 1852 ‘

474 Das Entschweilen der Wolle fand umplungllch auch teilweise am Bach statt Hausner geht noch 1875 darauf
ein: "Wo die Waschmaschine fehlt, wird die zu entschweiBende Wolle in ein bis zu 40 Grad Reaumur (etwa 50
Grad C) erwdrmtes Gemisch von Wasser und 1/5 gegohrenen Urin gebracht, darin ... herumgetrieben, sodann in
" Korbe ... gegeben, bis an den Rand in fliessendes Wasser gestellt und mittélst Kriicken ausgewaschen, sodann
zwischen Walzen ausgerungen und zum Trocknen ausgebreitet”: Hausner, a.a.0., S. 243
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Da Fischenich eine Dampfmaschine besaB}, verfiigte er sicherlich auch
iiber mechanische Einrichtungen zum Waschen und Spiilen der gefdrbten
Wolle und Tuche. Welche dies waren, wissen wir nicht. Allerdings kann
“die direkte Nutzung des Baches weiterhin eine gewisse Rolle gespielt
-haben. Vor allem wurde am Bachufer oft Wolle benetzt, gebleicht und
getrocknet. Lobner erwédhnt noc}a,}§91 das "Trocknen der gewaschenen
oder gefirbten Wolle im Freien"”’~. Bei der Kuchenheimer Fabrik
gelangte man vom Bach aus auch leicht zu den bereits in der
Papiermiihlenzeit angelegten Klidrbecken. Es ist daher moglich, daB diese
fiir die Frberei zum Spiilen der Wolle weiterbenutzt wurden. Vielleicht
dienten sie aber auch als Kléirgruben fiir die Firbereiabwisser - dhnlich
den Senkgruben, zu denen bereits der Schonfirber Meysenburg
verpflichtet worden war - oder waren inzwischen bereits verfallen. Unklar
ist, wie die Firberei geniigend klares Wasser erhielt. Die Schleuse am
Erftmuhlenbach die zur Zeit der Fingerhutmiihle den Kldrgraben speiste,
durfte nach dem Kaufvertrag von 1851, durch den die Obere Burg an
Koenen ging, nur noch einmal in der Woche am Mittwochabend fiir
wenige Stunden gedffnet werden, sodaBl eine Weiternutzung der Becken
zur Kldrung des benétigten Wassers theoretisch ausscheidet, es sei denn,
es wurde ein neuer Graben zwischen Bach und Klédrbecken angelegt Die
~ Becken lagen jedoch von der Férberei ziemlich weit entfernt.

© 475 O, Lébner, a.a.0., S. 876
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3. Errichtung von Kontor, Tuchlager und Fabrikantenwohnhaus
Wihrend Mathigs Fischenich noch 1857 als "Gutsbesitzer und Ackerwirth"
bezeichnet wird™’®, der zunichst den Spinnmeister Johann Hoff, den er

- von Miffmann iibernahm, die Firma leiten und nach au3en verttEF./t n

lieB*// (darnach trat ein gewisser Carl Schmitz fiir die Firma auf™’®),
widmete sich ab 1862 Mathias Fischenich selbst starker der Fabrik. Diese
personliche Leitung des Unternehmens fand 1867 schlieBlich ihren
Ausdruck in der Errichtung des Fabrikantenwohnsitzes und des Kontor-
und Lagerhauses direkt gegeniiber den Produktionsrdumen an der
heutigen Stelle (Abb. F & U 3). Der Besitzer war damit stidndig préiserht7 ’
und konnte seine Kontrolle iiber alle Vorgéinge in der Fabrik erhéhen 9,
Zu den damaligen Neuerungen gehorte auch eine stirkere kaufménnische
Leitung des Unternehmens. Ausdruck hiervon war Fischenichs
Einrichtung eines Kontors. Als ein wichtiger Bestandteil dieses Raumes ist
der Safe anzusehen. "Die Einrichtungen im Betriebe werden immer
kostspieligea,gﬂadurch aber erlangt das Kapital eine wachsende
Bedeutung""®". Neben der Geldaufbewahrung diente das Kontor vor
allem der effektiveren Auftragsabwicklung und Buchhaltung, aber auch als
Ort, wo Vertreter und Kunden reprisentativ empfangen werden konnten.
Man befand sich hier in Rdumlichkeiten, zu denen die Arbeiter im
Normalfall keinen Zutritt hatten. Dies war auch spiter bei Miiller noch so.
Ein weiterer Raum dieses 1867 neu errichteten Gebdudes gegeniiber der
Fabrik diente wohl schon damals als Tuchlager und wurde vom Kontor
aus mit verwaltet. Durch die Einrichtung eines Tuchlagers wird der
verdnderte Charakter der Fabrik, die inzwgslchen von einer Spinnerei zu
einer Tuchfabrik geworden war, deutlich*81. Die durch die Mode
entstandene strenge Aufteilung des Jahres in Sommer- und Wintersaison
mit einer grofen Vielfalt der Muster trug vermutlich zur Notwendigkeit
des Tuchlagers bei. Der Speicher diente zur Wollagerung.

476 HSTAD Notar Lempertz, Rep. 3018, Nr. 6096

47THSTAD LA Rheinbach 350, 20. Okt. 1859

478 a.a.0., 386, 17. Dez. 1860

479 Der Komplex Wohnung, Tuchlager, Kontor besteht aus zwei durch eine Brandmauer getrennten Gebéuden.
Der rechte Teil (Wohnhaus) scheint etwas spiter errichtet worden zu sein, war 1870 aber bereits im
Katasterplan verzeichnet. Stand an dieser Stelle vorher das Haus des Spinnmeisters? ‘

480 Quandt, a.a.0., S. 56

481 s. hierzu Abschn. 4)
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Der Bau des Wohnhauses mit angrenzenden Geschiftsriumen war
zugleich Ausdruck einer expansiven Phase der Kuchenheimer Fabrik und
der durch Hochkonjunktur der Textilindustrie gekennzeichneten 1860er
Jahre. Trotzdem wuchs die Fabrik Fischenichs von der Betriebsgrof3e her
nicht an. Dies war aber fiir die Streichgarnbranche geradezu typisch. Noch
. 1875 waren durchschnittlich in der Streighgarnindustrie in Deutschland
pro Betrieb nur 47 Arbeiter beschiftigt™®~. Der Kleinbetrieb herrschte
allgemein vor. Schmoller gibt dafiir den folgenden Grund an: "Der Werth
der Wolle wird selbst durch die letzte Verarbeitung zu feinen Geweben
durchschnittlich nur verdoppelt, der Werth des Flachses verdreifacht, der
Werth der Baumwolle steigt auf das 104§ und mehrfache durch die
Verarbeitung bis zu bessern Geweben"*©~. Einer beliebigen Expansion
stand damit der sehr hohe Rohstoffwert der Wolle und die geringe
Maoglichkeit der Kapitalbildung entgegen. |

. 4, Entwicklung von der Spinnerei zur Tuchfabrik

a) ' Lohnspinnerei : -
Wiihrend der Jahre, in der Matthias Fischenich die Fabrik besaf3 (sein
Partner schied bereits 1863 aus), erscheint sie in den Quellen vorrangig
noch als "Spinnerei". Teilweise wird sie auch als "Spinilgiei und Férberei"
bezeichnet, 1876 auch als "Spinnerei und Tuchfabrik"*°". ‘

Bei Fischenich gaben zunichst vor allem kleinere Euskirchener
Tuchmacher in den 60er Jahren ihr Garn in Auftrag, da sie noch nicht
selbst tiber fé%‘? Spinnerei verfiigten. Fischenich besall 1866 7 4
Sortimente™®~ und war immer noch die gréfite Spinnerei im Umkreis 86,
Die Spindeiga/hl der Fabrik wird fiir 1861 jedoch nur mit 930

angegeben~®’  was gegeniiber dem Bestand seines Vorgéingers Schiffmann
eine Reduzierung um 270 Spindeln bedeutet. Vermutlich wurden einige
der Handspinnmaschinen ausrangiert, um Platz zu schaffen fiir neue
Teilprozesse, die von der auf Spinnerei spezialisierten Produktion den
allméhlichen Ubergang zur Volltuchfabrik ermdéglichten.

b) Appretur \ :
DaB schon bald nach der Anschaffung der Dampfmaschine von Fischenich
auch eine Rauherei in seinen Betrieb integriert wurde, kann aus einem
Hinweis aus dem Jahre 1863 geschlossen werden. Diesen liefert uns
wiederum der Kesselrivisor. Er befindet: "Es war zu riigen, da3 der Raum
tiber dem Kessel durch fg%fstellung von Kardenrahmen beengt, und die
Fenster versetzt waren"">°. Es miissen also auf dem Kessel
Kardenrahmen zum Trocknen aufgestapelt gewesen sein. Dies kann als
Beleg dafiir gelten, daB auch die dazugehdrigen Rauhmaschinen im Hause
vorhanden gewesen sind. Das Rauhen wiederum war aber nur ein  ~
Teilprozef} innerhalb der Fertigappretur der Tuche. Es gehorte

482 vgl. Blumberg, a.a.0,, S. 126f

483 Schmoller, a.a.0., S. 474

484 St A Eu Ku I 595, Mai 1876 ‘
485 Der Ausdruck "Sortimente" scheint zu dieser Zeit Krempelsétze zu bezeichnen, Bedeutet die Zahl 7, daf
alle 21 Krempelmaschinen von Schiffmann weiterbenutzt und jetzt lediglich in Dreiersidtzen angegeben wurden?
486 StA Eu Eu II, Liste vom 9. Juli 1866 ‘

487 StA Eu Ku I 770, Fabriktabelle 1861

488 StA Eu Ku I 607, 20. Nov. 1863
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traditionell zum Tétigkeitsbereich der Tuchscherer.

Dieser u}'&fg'iﬁte insgesarfit das "Trocknen, Rauhen, Scheren und ‘

Pressen”*5”. Zunichst wurde das Tuch in Kuchenheim an di i ]611 Freien

"Am Hundskirchhof" befindlichen Trockenrahmen gespannt ) ; bei

schlechtem Wetter dagegen "geschah das Tr(g en an Trockenrahmen,

die sich auf den Fabrikspeichern befanden" 491 'Im Freien wurde noch

etwa bis 1900 getrocknet, wobei die groferen Euskirchener Tuchfabriken

zu dieser Zeit aber auch schon iiber Tuchtrockenmaschinen verfiigten.

Neben dem Trocknen und Rauhen werden auch die nachfolgenden

Teilprozesse der Appretur, das Scheren, Pressen und Dekatieren, bereits

durch Fischenich erfolgt sein, auch wenn bei der Versteigerung der Fabrik

1884 nur die Abtellung‘%J2 Spmnerel Rauherei, Wolferei, Walkerei,

- Farberei" genannt sind "4, eine Appretur also nicht ausdriicklich
Erwidhnung findet. i

Bei der Appretur handelte es sich jedoch um "den entscheidensten

Vorgang bei de ‘{ggabnkatlon weil durch dieselbe das Aussehen der Waare

bestimmt wird"*”~. Auch Quandt weist in dem Kapitel "Die industriellen

Absatzverhiltnisse von den sechziger Jahren bis in die Gegenwart" auf die

zunehmende Bedeutung der Appretur hin. Es heif3t dort: "Neue

Methoden, neue Maschinen ... finden wir in den Arbeitszweigen, die sich

mit der Vollendung des AuBeren befassen, in Farberei und Appretur, und

das findet in der iiberhandnehmenden Fabrikation von Modestoffen seine ;

naturgemédBe Erkldrung"~™. Er beschreibt die Einrichtung von , :

Appreturabteilungen in Fabriken fiir seine Zeit folgendermafen:

"Zu den alten Rauhmaschinen gesellt sich eine neue, die Postiermaschine;

fiir die Herstellung von Stoffen mit rauher Oberfliche werden

Klopfmaschinen und Veloursrauhmaschinen, fiir Krduselung der Haare

die Ratiniermaschine erfunden; das Biirsten des fertigen Fabrikates

iibernimmt die Biirstmaschine; an Stelle der holzernen und eisernen

Spindelpressen wird jetzt durch hydraulische Pressen ein starker Glanz an

der Oberfliche erzeugt und durch mit Dampf gehelzte catier- oder .

Calander-Cylinder luft- und wasserbestindig gemacht"

Aus Euskirchen ibt das Inventar der grof3ten Tuchfabrik aus dem Jahre

1884 vorhanden™”". Wegen Einstellung des Fabrikbetriebes waren dort

folgende, vielfach mit Quandts Angaben iibereinstimmende,

Appreturmaschinen zu erwerben: 3 Rauhmaschinen mit 2000

Kardeneisen, 2 Transversal-Scheermaschinen, 2 Ratiniermaschinen, 1

Klopfmaschme 1 Dampfbiirstmaschine, 1 Plattdecatlrmaschme 2

489 Friedrich Biihler, Die Entwicklung der Tuchindustrie in Lambrecht, Diss. Wiirzburg 1914, S. 122

490 Diese Parzelle wurde am 18. Januar 1884 "nebst aufstehenden Tuchtrockenrahmen®" versteigert:
Buskirchener Zeitung vom 22. Dez. 1883. ‘

491 a.a.0,, S. 128

492 Buskirchener Zeitung 5. Mérz 1884 -

493 Alfons Thun, Die Industrie am Niederrhein und ihre Arbeiter, Teil I, Leipzig 1879, S. 19

494 Quandt, 2.a.0,, S. 57

495 a.a.0,, S. 57f

496 Buskirchener Zeitung, 9. April 1884. Es wird in dieser Anzeige "Fiir Tuchfabrikanten" kein Name genannt,
aus dem dariiberstehenden Inserat ist jedoch zu entnehmen, daB es sich um die Fabrik Caspar Liickerath

handeln muB.
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hydraulische Pressen mit Preofen, Pre3spdhnen, Platten und
Branddeckel sowie 1 Packpresse. Uber welche dieser Maschinen
Fischenich verfiigte, w Eﬁf‘fn wir leider nicht.

Ein Bauplan von 1900 deutet daraufhin, da3 zumindest ein
"Dekatierhaus" vorhanden war. Dieses befand sich zu ebener Erde und
war ein Anbau an Maschinen- und Kesselhaus. Auf dem Katasterplan von
1870 ist dieser Anbau bereits verzeichnet (heutiges Kesselhaus). Er war
nach Westen hin noch einmal um zwei kleine Verschlige erweitert (Abb.
F & U 3). Hierbei diirfte es sich um den Standort von zwei
Topfdekatiermaschinen gehandelt haben. Das Dekatieren, zunichst
"Dampfkrumpen" genannt, war bei groBeren Tuchfabriken 1875 "schon
fast durchgéngig". Der Stoff nahm da%k einen sehr schénen und -
dauerhaften, dabei matten Glanz" a . Bei der sog. Topfdekatur, wie sie
Hausner fiir 1875 beschreibt, wurde das Tuch "auf die halbe Breite ..
zusammengelegt" und mit maschineller Hilfe auf eine "hohle Walze von
Messing- oder Kupferblech gewickelt, welche ﬂbbeiden Seiten offen ist
und deren ganze Oberfliche durchlochert ist™””. Auf diesem Zylinder
wurde das Tuch anschlieBend noch mit Leinen umwickelt und
festgegurtet. "Der so hergestellte Cilinder kommt dann in einen moglichst
dicht verschlossenen Behilter, in welchen man heissen Wasserdampf
einstromen lésst... Dann wird derselbe in die freie Luft unter bedeckten
Raum ge §6Bt woselbst er bis zur vollstdndigen Abkiihlung unabgewickelt
verbleibt"”“", Reste einer solchen Topfdekatur stehen heute noch im Hof -
der Tuchfabrik unter der Auflentreppe.

¢) Fischenich noch ohne Weberei

Bei der Aufzdhlung der Abteilungen von Fischenichs Fabrik - Spinnerei,
Rauherei, Wolferei, Walkerei und Férberei - fillt auf, dal auch im Jahre
1884, als die Zwangsversteigerung stattfand, noch keine Weberei im
Hause vorhanden war. Hiermit war sie aber nicht unbedingt veraltet. In
Euskirchen hatten zwar bereits in &?fl 60er Jahren alle Tuchmacher
ausnahmslos eine solche Weberei”"V", diese waren aber alle auch aus
kleinen Weberbetrieben hervorgegangen wihrend die Kuchenheimer
Fabrik zunichst als Spinnerei entstand. Aulerdem handelte es sich in
Euskirchen noch um Handwebstiihle. Fiir die Streichgarnindustrie war
allgemein ein Zuriickbleiben der Maschinenweberei festzustellen. Thun
berichtet 1879 fiir die Aachener Gegend: "Eine Arbeit nach der anderen
(wurde) in die Fabrlk%fezogen am lingsten hielt sich noch die Weberei
ausserhalb derselben"

Noch 1879 war die Tuchweberei "in der H Iz tsache eine Manufaktur,
zum Theil sogar noch eine Hausindustrie"”"~, Erst als der mechanische
Webstuhl Verbreitung fand, horte die hausindustrielle Weberei allmihlich
auf. Dies war in England in ‘der Wollindustrie in den 1860er Jahren der

497 TMFa Bii 0021 (Flur 10, Nr. 1303/15), Sept./Okt. 1900
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Fall, fiir Deutschland gibt Blumberg folgendes Verhiltnis des
Maschinenstuhls zum Handstuhl an: 1846 kamen auf einen
Maschinenstuhl 34 Handwebstiihle, 1861 noch elf und 1875 war das _
Verhiltnis wie 1 zu 1,8. Es gab zu dieser %Bht also immer noch fast doppelt
so viele Handwebstiihle wie mechanische”“". Das lag vor allem daran,

- daB Streichgarne locker gesponnene Garne sind. "Bei der grofleren
Strapazierung des Garnes a§6§iem ‘Maschinenstuhl war die Gefahr des
Reiflens wesentlich groBer™>>. Auch lag der Vorteil des mechanischen
Webens hier zunichst nicht so sehr in hdherer Leistungsfahigkeit der

‘Webstiihle, g%ldern in "gleichméBigerer Arbeit und genauerer Widergabe
der Muster"

Die Verwendung der Handwebstiihle erlaubte lange die Fertigung in
kleinen Tuchmacherbetrieben ohne zentralen Kraftantrieb. Diese diirften
allerdings zunehmend von den Fabrikanten abhingig geworden sein. Fiir
Euskirchen galt in den 60er Jahren nach Kiipper, daf sich durch die
"Konjunktur der Militdrauftrage" zahlreiche kleine Tuchmacher
selbstindig etabliert hatten, "die jedoch rasch wieder in den Sog der
wachsenden Fabriken gerieten ... In den kommenden Jahrzehnten sank
die Zahl der kleinen Tuchmacher immer mehr ab. 1872 gal% 8? noch 35

- selbstdndige Tuchmacher in Euskirchen, 1879 nur noch 13"

Fiir die Aachener Gegend wird berlchtet dafl mit der Emfuhrung von

Fabrikarbeit beim Weben nur ein Teil des friiheren Lohnes an den Hand-

wie auch an den Maschinenweber gezahlt wurde: "Die Fabrikanten

(beschiftigten) in ihren Rdumen zuerst Gesellen auf Handstiihlen zu zwei
Dritteln ihres Meisterlohnes, und wenn die Meister in die Fabrik traten,
mussten sie sich denselben Bedlngungen unterwerfen; zwei Drittel des
friiheren Meisterlohnes waren agbg der Ausgangspunkt der
Lohnberechnung in der Fabrik""“®. Das bedeutete aber andererseits auch
eine Verteuerung des Produktes, wenn es weiter von eigenstidndigen
Tuchmachern gewebt wurde.

Es ist zu vermuten, da3 Fischenich die ganzen Jahre iiber die Weberarbeit
nach auswirts gab. Dieser Nachteil der dezentralen Weberei fiel zunédchst -
weniger ins Gewicht, weil es galt, Platz in der Fabrik freizuhalten fiir
solche Maschinen, die auf den Antrieb durch Wasserrad /Dampfmaschine
angewiesen waren und dariiberhinaus auch Prozefdampf benotigten wie
die Appreturmaschinen. 1884 scheint er ohne eine Weberei jedoch
zunehmend ins Hintertreffen geraten zu sein, denn die groBte Tuchfabrik
in Euskirchen, Caspar Liickerath, verfu%egzu dieser Zeit bereits tiber 10
mechanische Webstiihle von Schénherr

5. Kolonialwolle
Wir wissen nicht explizit, woher Fischenich seine Wolle bezog. Fiir die
Tuchfabrikanten war aber das oberste Ziel, "die groBtmogliche Reduktion

504 vgl. Blumberg, a.a.0., S. 90

505 Blumberg, a.a.0,, S. 91
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507 Kiipper, a.a.0,, S, 34

508 Thun, a.a.0., S. 28

509 Buskirchener Zeitung vom 9. April 1884 (Verkaufsanzeige Fiir Tuchfabrikanten)
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in den Erzeugungskosten zu erreichen™ 10, Dies geschah erstens durch die
Beimischung billiger Wollabfille und Kunstwolle wie schon bei
Schiffmann, Zweitens war inzwischen auch konomisches Prinzip, "die
Wolle aus den mit den billigsten Produktionskosten arbeitenden
Erzeugungsgeblegeﬂ aus Landern mit extensiver Wirtschaft
heranzuschaffen"

Die Wolle wurde ab den 60er Jahren zunehmend aus Ubersee bezogen
wobei die Wolleinfuhr nach Deutschland weit gréfer wurde als die
Eigenproduktion. Die Schafhaltung in Deutschland zur Wollgewinnung
erschien aufgrund der gewachsenen Bevélkerung, die eine intensive
Ausnutzung der Boden erforderte, nicht mehr rentabel. Wo Schafe
gehalten wurden, dienten sie vor allem noch als Fleischschafe, nicht als
Wollieferanten. Verghchen mit 1863 betruy, ug s ie Zahl der Schafe in
Deutschland um 1900 nur noch ein Drittel” <. Schon 1835 h1eB es in (
Kuchenheim, die Schafzucht habe "fast ganzhch nachgelgsfef da in der
Biirgermeisterei "alle dden Pldtze urbar gemacht" waren . Auch in
Euskirchen wurde 1835 geplant, die "noch vorhandene gllileldeﬂachen
kiinftig als Ackerland fortdauernd benutzen zu lassen"

Die Schafzucht in den iiberseeischen Landern wurde durch Verpflanzung
von Merino- und séchsischen Schafen nach Buenos- ‘ASlfgS und
stidafrikanischen Schafen nach Australien begriindet” . Die Verwendung
dieser Wollen ging in die Hohe, nachdem 1862 deg P61nfuhrzoll darauf in
den deutschen Zollverein abgeschafft worden war”~°. Eine weitere
Voraussetzung fiir die Rentabilitit der iiberseeischen Einfuhren waren die
verbesserten Transportverhéltnisse, die Dauer und Kostspieligkeit
verringerten, ndmlich Dampfer und Eisenbahn.

Uber die Qualitat der Kolomalwolgelljneﬁ es 1868, daB sie hinter der
einheimischen Wolle zuriickbleibe> !/, Noch 1914 erging folgendes
Qualitétsurteil: "Die Giite besserte sich unter dem Einflu deutscher
Zuchtboc]gi wenn sie auch die der deutschen guten Wolle nie

erreichte" *°, Umgekehrt sei aber in den 80er Jahren die Giite der
deutschen Wolle im Riickgang begriffen gewesen.

Dal3 die Uberseewollen verwendet werden konnten, lag auch an der
verbesserten Technik der Textilmaschinen, "durch die es mdéglich wird, .
auch qualitativ niedriger stehende Rohﬁgtenahen zur Herstellung guter
brauchbarer Fabrikate heranzuziehen"

Die beschriebene Entwicklung fiihrte ngébmem Riickgang der lokalen
Wollmiirkte seit Beginn der 70er Jahre?“", Der letzte Wollmarkt wurde in

510 Quandt, a.a.0., S. 68
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513 StA Bu Ku I 760, Gen. Ber. 1835
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Euskirchen vermutlich 1889 abgehaltenszl. Die Fabrikanten deckten
ihren Bedarf zunehmend bei Hindlern, wo sie auch Kredit fiir einige
Monate erhielten, wihrend auf den Mirkten bar gezahlt werden muBte.
Die groBen Wollhiuser, die die im allgemeinen als Schmutzwolle in
Europa eintreffende Wolle zunéchst auf ihre Rechnung waschen lieen,
sprachen mit ihren Proben bei den Fabrikanten vor. Der Verkauf nach
Muster wurde die iibliche Form fiir den Vertrieb der iiberseeischen.
Wollen. "Der Wollhéndler 148t viermal im Jahr durch besondere Reisende
den FabrikangEE in seinem Komptoir aufsuchen und legt ihm von seinen
Mustern vor">+4, Die neue Form des Wollbezuges trug daher vermutlich
auch zur Notwendigkeit des 1867 von Fischenich eingerichteten Kontors
bei. :

Deutschlands, Tiibingen 1901, S 48
521 StA Eu Eu 11 250
522 vgl. Senkel, a.a.0,, S. 80
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6. Militéirtuche :
a) Priifung der politischen Zuverléssigkeit Fischenichs
Am 21. August 1866 wird der Landrat in Rheinbach gebeten, "die zur
Ubernahme von Tuchlieferungen fiir die Armee geeigneten ... -
Fabrikanten schleunigst ... anzuzeigen". Der Landrat nennt in seinem
Antwortschreiben auch Fischenich & Ubber, die solche Lieferungen "noch
nicht agg§eﬁihrt", sich aber "noch in diesem Jahr darum beworben"
hitten“~. Wenige Monate vor dieser Korrespondenz war im April 1866
eine Anfrage des Landrats an den Kuchenheimer Biirgermeister ergangen,
die ebenfalls Fischenich betraf. Der Biirgermeister wurde aufgefordert,
"iiber die politische Gesinnung der M. Fischenich & Ubber" Auskunft zu
geben. Die Angelegenheit war Eilsache, denn es hief3: "Termin 8 Tage".
Vermutlich stand diese Anfrage im Zusammenhang mit der erwédhnten
Bewerbung der Fabrik um Militdrauftrége. ‘
In einer Zeit, in der gerade Lassalle’s "Allgemeiner Deutscher
Arbeiterverein", Bebels "Sozialdemokratische Arbeiterpartei” sowie der
Hirsch-Dunckersche Gewerkverein neu gegriindet oder im Entstehen
waren, ist es erstaunlich, daB vom Landrat nicht nach der politischen
Gesinnung der Beschiftigten der Fabriken geforscht wird, sondern ein
Unternehmer selbst in Verdacht gerit, politisch unzuverléssig zu sein.
Dies weist auf vermehrte Agitation gegen die preuBlische Monarchie auch
unter Fabrikanten hin. , ‘
Die Anfrage beziiglich der politischen Einstellung des M. Fischenich
_ erfolgte auf dem Hohepunkt der Auseinandersetzung um die
' Heeresreform im Friihjahr 1866, als ein Sieg der Liberalen bevorzustehen
schien. Anscheinend wollte man sich auf staatlicher Seite jetzt
vergewissern, es bei Heereslieferanten mit staatstreuen Biirgern zu tun zu
haben. In Euskirchen stehen in den Listen der Tuchmacher, die fiir das -
Heer lieferten, Bemerkungen wie "Der Inhaber der Fab§' k£ treibt sein
Geschiift fleiBig und bekiimmert sich nicht mit Politick"~><". Sonstige
Auskiinfte lauten: "Alle benannte (Fabrikanten) sind brave und
angesehene Leute"“”, oder: "ist sehr solid und fleiBig", "besitzt Vermdgen
und ist in jeder Beziehu empfehlen", aber einmal auch: "ist fiir
Lieferant nicht geeignet" <, dies jedoch wegen schlechter technischer
Ausriistung und mangelnder Grof3e des Betriebes. .
Im Fall Fischenich fiel die Auskunft des Biirgermeisters positiv aus: "Uber
die politische Gesinnung der Fabrikanten Fischenich & Ubber ist dem
~ergebenst Unterzeichneten nichts bekannt, da dieselben sich an keinerlei
Kundgebungen in politischeglzl?eziehungen betheiligen, sondern nur ihrem
Geschiift ihre Zeit widmen"“’. Wie weit dies allerdings eine
Zweckauskunft war, 148t sich nicht feststellen.
Hintergrund fiir das MiBtrauen war die 1861 gegriindete linksliberale
"Deutsche Fortschrittspartei". Sie verfiigte iiber eine breite soziale Basis,
die aus Intellektuellen, aber auch mittleren und kleinen Unternehmern

523 HSTAD LA Rheinbach 371, 25. Aug. 1866
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sowie stddtischen Arbeitern bestand. Das Rheinland, vor allem Koln,
waren zu dieser Zeit eine Doméne des Linksliberalismus. Die Partei
opponierte vehement gegen die vom Koénig Anfang der 60er Jahre
geplante Heeresreform. Dabei sollte die preuBische Armee von 150 000
auf 220 000 Mann anwachsen, allerdings bei gleichzeitigem Ausscheiden
der Landwehr aus dem aktiven Dienst. Streitpunkt war aber vor allem die
vom Monarchen stur geforderte Beibehaltung der dreijahrigen Dienstzeit,
wahrend die Liberalen die Kosten von jahrlich 20 000 neuausgehobenen
Soldaten durch Verkiirzung der Dienstzeit auf zwei Jahre ausgleichen
wollten. Die Heeresreform fiihrte nach Gerhard Ritter zu "einer
gewaltigen Vermehrung der Militdrlasten (nelg%emem
fiinfundzwanzigprozentigen Steuerzuschlag!)"~<®. Man befiirchtete aber
auf linksliberaler Seite auch "das Wachstum eines Apparates, dessen
Tréger man in erkldrtem Widerspruch wufte zum liberalen Zeitgeist“529
Der Konig andererseits sah in der Gegnerschaft zur Heeresreform den
Versuch, an die Stelle des "monarchischen Prinzips" die Volkssouverénitét
zu setzen.

Zur Bekdmpfung dieser antimonarchischen Stimmung wurde auch in
Euskirchen von der Regierung ein Flugblatt Imgg&m Titel "Die Wahrheit
iiber die Reorganisation der Armee" eingesetzt”~". Darin heif3t es, "nur
eine gute und brauchbare Armee lohnt die Kosten, die man darauf
verwendet". Es gebe aber Menschen, "die in unseliger Verblendung oder
Rechthaberei oder gar aus Feindschaft gegen den Konig heutzutage dem
PreuBBenvolke vorreden mochten, dafl die Ausgaben fiir die Armee
iiberhaupt unniitz seien, und daf} vor allem Anderen daran gespart
werden miite". Doch die Warnung des Konigs lautet: "Nach einem langen
Frieden fingt das jetzige Geschlecht an, zu vergessen, was es seiner
Armee verdankt... Zehn- und hundertfac]gglllmmt der Feind, was wir
unserer Armee zu wenig gegeben haben"

b) Aufschwung der Heerestuchproduktion ab 1866

Die Bereitschaft Fischenichs, ab 1866 fiir das Heer zu liefern, wurde
sicherlich vor allem durch die Tatsache bestimmt, daf} - wie ein kleiner
Tuchmacher formulierte - "durch die gegenwértigen betriibten Zeiten die
Fabriken stockeg&gld die Arbeiter nicht mehr in Thétigkeit gehalten
werden konnen'~~<. Da bot sich nur das Lieferungsgeschéft als Abhilfe
an.

Gleichzeitig nahmen die Militértuchlieferungen nach dem preuBisch-
Osterreichischen Krieg von 1866, der mit der fiir Preuen siegreichen
Schlacht von Koniggritz endete, einen neuen Aufschwung. Dieser Krieg,
so unpopuldr er gewesen war, wertete das Militér entscheidend auf und
schwichte die 1nnenpohtlsche Opposition entscheidend. Die mgggrchlsche
Exekutive und die "gerade eben wieder so erfolgreiche Armee"

528 Gerhard Ritter, Staatskunst und Kriegshandwerk. Das Problem des "Militarismus" in Deutschland, 1. Bd:
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erhielten ihre dominierende Stellung zuriick.

Die Belieferung des Staates fiir den Heeresbedarf war fiir groBere
Tuchfabrikanten "wenig gewinnbringend und deshalb nicht lohnend"34,
Dieses Geschift wurde im Prinzip lieber den kleinen Tuchmachern
iiberlassen, die bei der Produktion von Modestoffen nicht mithalten
konnten. Heereslieferungen waren auch insofern nicht unbedingt beliebt,
da es oft Schwierigkeiten mit den Behérden gab. ,

So beschwerte man sich seitens der Intendantur oft iiber die schlechte
Qualitét der Euskirchener Tuche. 1862 griff sogar das Kriegsministerium
in Berlin in die Auseinandersetzungen ein und monierte die "geringe
Haltbarkeit der aus den Rheinischen Tuchen gefertigten Bekleidungen".
Die Tuche der rheinischen undsglétstféilischen Fabriken seien weniger gut
als die der 6stlichen Provinzen-~~. Daher wurden "mehrere Fabrikanten
und die Innungip Euskirchen" von den Lieferungen zeitweise sogar ganz
ausgeschlossen 6 und der fiir die Abnahme des Tuches verantwortliche
Rendant beim Montierungs-Depot in Diisseldorf sogar nach Breslau
strafversetzg,:;\yeil er zuviel "Nachsicht in Bezug auf die Hirte der Wolle"
geiibt hatte”~’. Im Rheinland wiirde der Fehler begangen, zu ordinire
Wolle zu verwenden. Das von den Fabrikanten dort gefertigte Tuch se§' "gu
hart, zu locker im Gewebe und dem zufolge auch nicht haltbar genug" 38
Der niedgrige Preis wurde dagegen nicht als Entschuldigung zugelassen,
denn die Fabrikanten bestimmten diesen Preis selbst,

Ob aufgrund dieser Beschwerden das Lieferungsgeschift mit dem
Kriegsministerium zwischen 1862 und 1866 ganz zum Erliegen kam, ist
nicht bekannt. Jedenfalls hat Fischenich wihrend dieser Zeit vermutlich
keine Militértuche hergestellt. Ab 1866 nahm die Uniformstoffproduktion
jedoch wieder einen Aufschwung. Gute Verdienstmoglichkeiten mit der
Beteiligung wohl aller Tuchfabrikanten brachte vor allem der deutsch-
franzdsische Krieg 1870/71. Am 12. Juni 1871 heiBt es dazu in einem
Bericht des Euskirchener Biirgermeisters: "Die hiesige Tuchfabrikation
hat in der jetzigen Zeit durch die Bediirfnisse der Armee ihre
Glanzperiode". Der Tagelohn habe sich sehr erh6ht und "die 6ffentliche
Meinung kann nur als eine vorziigliche bezeichnet werden". Am 10.
September schreibt er: "Die Fabrikbesitzer hier haben sich nur auf
Militdrtuch und Fabrikation verlegt und haben in anderen Sachen gar
keinen Absatz". Es wiirde "ein Ruin fiir sie und die Stadt eintreten, wiirden
ihnen jene entzogen". Die 6ffentliche Stimmung war aber immer noch gut.
‘Es wurden patriotische Feste gefeiert und auch den heimkehrenden
Soldaten ei§13 est bereitet mit "feierlichem Glockengeldut, Flaggen,
Girlanden"’~7., .

Im Dezember 1871 klingen jedoch bereits erste Sorgen an. Die Kunden
fiir Ziviltuch hitten von den Fabrikanten nicht befriedigt werden kénnen.
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In der Tat muflte dann bereits am 1. Januar 1872 die bedeutende
Tuchfabrik Hochs- Schlffmann in der Euskirchener Innenstadt ihre

‘ Produktlcglaézmstellen denn sie hatte "ihre Privatkunden meist
verloren"

7) "Krisis" und Zwangsversteigerung der

. Kuchenheimer Fabrik 1884 '

In den 1870er Jahren scheint sich Fischenich entgegen dem allgemeinen
Trend zunschst we1t§£ Posmv entwickelt zu haben. 1876 wurden 45
Arbeiter beschiftigt”"". Die jahrelange Hochkonjunktur schlug fiir viele
Betriebe jedoch bereits 1873 um. Es handelte sich um den Beginn desr
Banken- und Griinderkrise, auch als "Grofe Depression" bezeichnet 42
"Die Stockung von 1874 - 1879 gehorte mit 6 Jahren zu den ldngsten .. . Die
Kursverluste waren riesig, Grundstiicke, Hduser und Mieten fielen
erheblich, die Arbelgi]fmgkelt von Angestellten und Arbeitern nahm 5 4
grof3en Umfang an"” ™. Die Wollpreise horten erst 1881 auf zu fallen”’ 4
und dies auch nur fiir kurze Zeit. Mit Ausnahme der Jahre 1888 /89
sanken sie besténdig bis 1894.
In dieser allgemeinen Wirtschaftsdepression zeigte die Wollindustrie
jedoch "nicht die fiir diese Zeit zu erwartende Verlangsamung des
Wachstumstempos. Gemessen an der Zahl der Erwerbstitigen wuchs die
Wollindustrie des Deutschen Reiches vielmehr in den Jahren von 1875 bis
1895 rmtse4t§va 31 % erheblich stérker als in der vorangegangenen

Periode™’ ™. Auch die 1879 g 4%ohten Schutzzolle bewirkten einen
"erfreuhche(n) Umschwung"~*", da sie die Einfuhr fremder Tuche
erschwerten,

Der Landrat von Rheinbach erwiihnt 1876 andererselts die "gewerbliche
Krisis" der Tuchfabriken an der Erft. Jedoch hitten dort "eigentliche

" Arbeiterentlassungen ... nicht stattgefunden” Es kam aber zu einer
Verlangsamung der technischen Entwicklung. So gibt der Landrat an,
durch die Krise sei der Einsatz von Selfaktoren bisher unterblieben, ihre
Anwendung wére aber de g&gachst moglich und damit erhéhe sich auch die
Gefahr von Entlassungen

Die ersten Berichte iiber die Emfuhrung von Selfaktoren in die deutsche

Streichgarnspinnerei stammen aus dem Jahre 1859, als solche durch
. : L
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Hiickeswagener Fabrikanten aus England bezogen wurden®49. Uber
Aachen berichtet Alfons Thun 1879: "In den 1860er Jahren kamen die
Selfactors auf, die in den Tuchfabriken sehr verbreitet sind, da sie dort
hochfeine Wollen, welche weniger leicht reiflen, regelméBig zu eigenem
Bedarfe verspinnen; fiir die Streichgarnspinnerei erweist sich jedoch die
Anwendung von Mulejenny vortheilhafter, da die Seslg%ctors nur durch -
eine Massenproduction ausgenutzt werden konnen"™>Y. Die Selfaktoren
wurden demnach - abgesehen von der Baumwollindustrie - zunéichst vor
allem in Kammgarnspinnereien eingesetzt.

Als nach einem schwachen wirtschaftlichen Aufschwung in den Jahren
1880 - 1882 erneut eine Krise einsetzte, wurde schlieBlich auch die
Kuchenheimer Fabrik des Matthias Fischenich davon erfaBt. Fischenich
war beim Bankhaus Camphausen in K6ln 1883 derartig verschuldet, dafl
die Bank das Fabrikgebdude beschlagnahmte und den Konkurs der Firma
einleitete. Uber die Hohe der Verschuldung und die erfolgte Verwendung
der Gelder liegen keine Angaben vor. Bereits im Mirz 1866, als
Fischenich sich auch um Militértuchlieferungen bexgg{lte hatte er jedoch
das erste Darlehen bei Camphausen aufgenommen>>*. Dieses diente
wegen des zeitlichen Zusammenhanges evtl. auch zur Fmanzwrung von
Lager- und Wohnhaus.

Die Fabrik einschlieBlich der beiden Parzellen "Am Hundskirchhof"
wurde daraufhin im Mérz 1884 von Reiner Arnolds ersteigert.

549 vgl. Blumberg, a.a.0., S. 80
550 A. Thun, a.a.0,, S. 23
551 HSTAD, Bestand Grundakten, Karton 27034 GA Kuchenheim Bd XIV, Art. 547, S. 14
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Auf M. Fischenich deuten in Kuchenheim heute noch die schmiedeeiserne
Zeichen am Lagerhaus hin. Dort stehen die Jahreszahl 1867 gg}d die
Buchstaben "M F C S" fiir Matthias Fischenich & Consorten”-<. Rdumlich
weitete sich die Fabrik wihrend der mehr als 25 Jahre, in denen sie von
Fischenich geleitet wurde, erheblich aus. Sowohl grof3e Teile des
Siidanbaus wie auch das Wohnhaus hatten das alte Hauptgebaude der
Fingerhutmiihle ergédnzt. Die Fabrik war von einer Spinnerei fast zu einer
Volltuchfabrik geworden. Hierzu fehlte nur noch die eigene Weberei.

552 Die Buchstaben sind nicht eindeutig zu lesen und ihre Interpretation ist umstritten, Der zweite Buchstabe,
der heute wie ein "I" aussieht, ist aber wohl ein beschédigtes "F". Auch der letzte Buchstabe 14Bt sich bisher
nicht ganz eindeutig bestimmen.
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KAPITELIV:  DIE ARA GEBR. ARNOLDS (1884-91)

1) Ausstattung der Fabrik, Rohstoffe und Arbeitszeit

Die Nachrichten aus den Jahren, in denen die Kuchenheimer Fabrik den
Gebriidern Arnolds gehérte, sind recht sparlich. Es liegen fiir diese Zeit
noch keine Firmenarchivalien vor, sodal wir - wie auch in den fritheren
Phasen des Betriebs - allein auf die Uberlieferung in 6ffentlichen
Archiven angewiesen sind. Diese sind aber fiir die Ara Arnolds besonders
diirftig. Die einzigen umfangreicheren Unterlagen aus dieser Zeit stellen
die erhaltenen Statuten der Betriebskrankenkasse dar.

Der Betrieb der Gebr. Arnolds bestand nur von 1885 bis 1891, also sechs
Jahre lang. Die Fabrik in Kuchenheim wurde von ihnen im Mirz 1884
‘erworben, in diesem g g&lr aber wohl umgeriistet, sodaf sie 1884 "noch
nicht in Betriep, Jrar=. Die Aufnahme der Produktion erfolgte erst am
20. Mirz 1885°°%. Die Zahl der Beschiiftigten wird zu diesem Zeitpunkt
mit 56 angegeben, davon war nur eine einzige Person weiblich. Im Mai
1885, also zwei Monate spéter, waren ledi%igh 38 Personen bei Arnolds
titig, am Ende des Jahres dann wieder 50°~~. Die Zahlen'sind allerdings
insofern irrefithrend, als zur Tuchfabrik in Kuchenheim zu dieser Zeit
auch die Liersmiihlg %rechnet wurde, wo sich "ein kleines Nebengeschaft"
der Arnolds befand”-°. Die Arbeiterzahl fiir Kuchenheim selbst war 1884
mit 40 geplant und die Fabrik sollte erstrglg%ig auch eine Weberei
umfassen, also "Wollspinnerei/Weberei"”-’ werden.

Obwohl solche anfinglichen Pldne 1dngst nicht immer realisiert werden
konnten, lassen einige Indizien darauf schlieBen, dafl unter Arnolds
wirklich eine Weberei im Hause entstand. So wird 1885 eins'ggchweber als
Beisitzer des Vorstands der Betriebskrankenkasse erwdahnt~>®. Auch
erfolgte fiir einzelne Arbeitg:gd)ereits eine "Lohnung nach Accordsétzen
oder in wechselnder Hohe" . Dies betraf vermutlich - wie auch spiter in
der Ara Miiller - vor allem Weber. Ebenso 148t die anfénglich relativ hohe
- Beschiiftigtenzahl von 50 - 60 Arbeitern in beiden Fabriken zusammen
‘darauf schlieen, daB3 die Weberei zu diesem Zeitpunkt bereits in den
Betrieb integriert war und nicht mehr dezentral erfolgte.

Als ein Hinweis auf die Anschaffung teurer mechanischer Webstiible kann
auch - allerdings mit Einschrankung - die Hypothek von 36.000 Mark
angesehen werden, die Reiner und Hilarius Arnolds am 8. April 1886 bei
der Kreisspar- und Darlehenskasse Rheinbach aufnahmen~>". Ihr Zweck
war vor allem, "die auf den obigen Immobilien haftenden
Hypothekenschulden" zu decken, d.h. einen alten Kredit durch einen
neuen abzuldsen. Reiner Arnolds hatte sich ndmlich bereits den Kaufpreis
der Kuchenheimer Fabrik (18.000 Mark) bei dem Kélner Kaufmann Karl

553 StA BEu Ku I 754

554 a.a.0., Ubersicht fiir 1885

555 a.a.0., S. 120, Bekanntmachung vom 22. Mai 1885

556 StA Eu Ku I 595, 22, Jan. 1885

557 StA Bu Ku 1 754

558 StA Eu Ku 754, 15. Aug. 1885 .

559 Ku I 754, Statuten der Kranken-Kasse, S. 6

560 HSTAD Notariatsakten Wagner, Kuchenheim, Rep. 3409, Nr. 22473 vom 8. April 1886
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Friedrich Merten gehehen5 61 ynd war anscheinend nicht in der Lage, die
halbjédhrlichen Raten fiir diesen Kredit zuriickzuzahlen. Weitere Schulden
hatte Reiner Arnolds auch bei der Haggglsgesellschaft A&L
Camphausen in Héhe von 9 000 Mark-“4, Die neue Verschuldung von
1886 kann daher nicht eindeutig mit der Anschaffung mechanischer
Webstiihle in Verbindung gebracht werden. Die H6he der auf die Fabrik
gewidhrten Hypothek von 36.000 Mark ist andererseits auffallig und 1463t
vermuten, daf} ihr Investitionen vorausgegangen waren, die den Wert des
Betriebes erhoht hatten. '
- Die wenigen Informationen iiber Arnolds besagen weiterhin, da3 1890 von
ihnen 'Slggh Kunstwolle (Reifwolle) verarbeitet bzw. belgemlscht
wurde”"7, Dies war aber inzwischen nichts besonderes mehr, im
Gegentell Hausner beklagt in diesem Zusammenhang bereits 1875:
"Mungo und Shoddy sind wie eine Seuche in die Bekleidungsstoffe
hmemgerathens%ﬂd haben sie in ihren Eigenschaften wesentlich .
verschlechtert"°”, Die Textilindustrie sei neben der Papierfabikation zu
den Industrlezwelgen geworden, dlg (%ch in sehr groBem Umfang "der
Abfille als Rohmaterial bedienen"”>-. In der Krise war dies ein Ausweg,
um Rohstoffkosten zu sparen und konkurrenzfahlg zu bleiben.
Die tédgliche Arbeitszeit bei Arnolds betrug 10 Stunden, also 60 Stunden in
der Woche: Der 10-Stundentag war 1878 zuerst nur fiir Jugendhche von 14
- 16 Jahren eingefiihrt worden, setzte sich aber immer mehr durch. Der
- iibliche Tageslohn bei Arnolds lag fiir ménnliche Arbeiter iiber 16 Jahren -
bei 1,50 Mark, fiir gleichaltrige weibliche ]%%sghaftlgte betrug er jedoch
nur 1 00 Mark also 2/3 des Minnerlohnes~"". Dies blieb jedoch
vermutlich ein theoretischer Frauenlohn, da in Wirklichkeit so gut wie
keine weiblichen Arbeitskrifte fiir die Fabrik erwihnt werden.

2. Betriebskrankenkasse und soziale Lage der Arbeiterschaft
Mit 50-60 Beschéftigten fiel die Belegschaft der Gebr. Arnolds unter die
Versicherungspflicht des Bismarckschen Krankengesetzes von 1883.
Danach wurde jeder Unternehmer, der mehr als 50
versicherungspflichtige Personen in seinem Betrieb beschéftigte, dazu
verpflichtet, eine Betriebskrankenkasse zu errichten. Die Krankenkasse
von Arnolds bestand bis zum Konkurs des Betriebes 1891, obwohl die
Arbeiterzahl bereits 1886 a%f 475 gesunken war und in den folgenden
Jahren noch weiter abnahm 6
Zuvor hatte es eine gemeinsame Krankenkasse von Matthias Fischenich
und Jakob Koenen gegeben. Durch die eigene Fabrikkrankenkasse der
Arnolds wurde diese frithere Kasse nun auf die Fabrik von Koenen
beschriankt. Da diese jedoch keine 50 Arbeiter beschéftigten, wurde die

561 HSTAD Bestand Grundakten Karton 27034 GA Kuchenheim Bd XIV Art. 547, S. 13

- 562 Dieser Kredit datiert schon vom 9.Febr. 1876; s. Grundakte, a.a.0., 17. Mai 1892

563 HSTAD LA Rheinbach 371, 8. Mérz 1890

564 Hausner, Darstellung der Textil-, Kautschuk- und Lederindustrie, S. 317. Shoddy wird aus Lumpen
nichtgewalkter reiner Wolle gewonnen, Mungo aus gewalkten Wolistoffen.

565 a.a.0.

566 StA Eu Ku I 754, Statuten der Kranken-Kasse fiir die Tuchfabrik Arnolds, S. 11

567 Ku 1754
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Kasse aufgeldst, und die Arbeiter ggg Koenen in die
- Gemeindekrankenkasse integriert
Die Statuten der Betriebskrankenkasse sahen eine Verpﬂlchtung zur
Mitgliedschaft fiir alle Arbeiter einschlieBlich der Jugendlichen vor.
Ausgenommen waren nur "Betriebsbeamte”. Die Leistungen umfaften’
freie drztliche Behandlung, freie Arzneimittel sowie ein Krankengeld in
der Hohe des halben Arbeitsverdienstes. Es wurde vom dritten Tage an
und hochstens fiir die Dauer von 13 Wochen gezahlt. Bei schwerer
Krankheit wurden auch Krankenhausaufenthalte von der Kasse
iibernommen und der Familie wéhrenddessen die Hélfte des
Krankengeldes, also ein Viertel des normalen Lohns, gezahlt. Die Betrége
muBlten zu 2/3 von den Arbeitern aufgebracht werden das restliche
Drittel zahlten die Fabrikanten. Die Beitrige der Arbeiter durften dabei 3
% des Arbeitslohnes nicht iibersteigen. Auch wurde jetzt ein Sterbegeld
von 20 Tagelohnen gezahlt. Im Betrieb anfallende Strafgelder flossen
ebenfalls in die Krankenkasse. Da keine Fabrikordnung erhalten ist,
wissen wir leider nicht, wofiir solche Strafgelder verhdngt wurden.
Vorstandsvorsitzender der Kasse bzw. Kassenfithrer waren Heinrich und
.Reiner Arnolds selbst. Diese erhielten vier Beisitzer aus den Reihen der
Arbeiter, die auf Wahlversammlungen fiir jeweils zwei Jahre gewidhlt
wurden. Fiir 1885 hatten diese Funktion der Walkmeister und ein
Tuchweber inne. Der Sgg}fmelster war zu dieser Zeit "Bevollméchtigter
fiir Unfallversicherung™®”. Die Statuten der Krankenkasse rechneten zu
den Erkrankungen auch Verletzungen Ab 1884 galt jedoch ein separates
Unfallversicherungsgesetz. Es war nétig geworden, da sich die
Unfallgefahr in der Phase der Hochindustrialisierungdurch die
Intensivierung der Produktionsvorgénge erhoht hatte- *®. Fiir Kuchenheim
wird in den Unterlagen nur ein einziger Unfall aus dem Jahre 1878
gemeldet, als sich in einer Sp1nnere1 Tuchfabrlkj%n Arbeiter "durch
Beriihrung von Treibriemen" beide Beine brach”’*. Ob es sich dabei um
die Arnoldsche Fabrik handelte, ist nicht eindeutig.
Faktisch wurden die Betriebskrankenkassen von den Fabrikanten
beherrscht. Diese Einrichtungen lieBen sich zudem mehr als die
Gemeinde- und sonsst;l;%en Kassen auch als Instrument zur Kontrolle der
Arbeiter verwenden” ’“. So hatte bei Arnolds z.B. jedes Vorstandsmitglied
das Recht, sich durch Krankenbesuche vom Gesundheitszustand der krank
gemeldeten Personen zu iiberzeugen. Die Bismarckschen Gesetze wurden
1889 noch durch die Alters- und Invalidenversicherung erginzt, fiir
Arbeitslosigkeit war jedoch noch nicht vorgesorgt. Arbeiter, die bei
Arnolds entlassen wurden, genossen lediglich noch drei Wochen
Krankenversmherungsschutz ansonsten erhielten sie allenfalls
Unterstiitzung von der Armenfiirsorge.
Fiir das Sozialgesetzgebungswerk der 1880er Jahre gab es sehr

568 StA Eu Ku I 754, 5. Aug. 1885

569 Ku 1 754, 15. Aug. 1885

570 vgl. Albin Gladen, Geschichte der Sozialpolitik in Deutschland. Eine Analyse ihrer Bedingungen, Formen,
Zielsetzungen und Auswirkungen, Wiesbaden 1974, S. 76

571 StA Eu Ku I 595, Bericht fiir 1878

572 vgl. Gerhard A. Ritter, Sozialversicherung in Deutschland und England, Miinchen 1983, S. 46
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verschiedene Motive. Hintergrund war vor allem die 1873 eingetretene
Depression. Fiir Aachen z.B. gibt Thun 1879 an, daf von den Arbeitern
"ein dritter Theil selbst in guten Jahren zeitweise oder auch danernd die
Offentliche Armenunterstiitzung in Anspruch nehmen muf3" ', Das
schnelle Wachstum dieser Stadt hatte auch zu einer drastischen
Wohnungsnot gefiihrt. In zahlreichen Stadtvierteln, in denen in der
“flotten Zeit" bis Anfang der 70er Jahre Spekulationsbauten fiir Arbeiter
entstanden waren, hausten nach Ausbruch der Krise in einem einzigen
Zimmer oftmals zwei Familien, "gzﬁ}che ihren Antheil an der Stube durch
Kreidestriche abgetrennt hatten"” /™. Zur driickenden Armut kam durch
die groBere Mobilitit auch der Verlust an alten Bindungen, insbesondere
die Auflésung von Familienstrukturen, auf die jetzt bei Krankheit und
Alter nicht mehr ohne weiteres zuriickgegriffen werden konnte.

Dies galt jedoch hauptsachlich fiir stddtische Verhéltnisse. Im lidndlichen
Kuchenheim scheint es entsprechende Notlagen zu dieser Zeit kaum
gegeben zu haben. Die Region war insgesamt landwirtschaftlich geprégt
und noch 1891 herrschte zumindest in den Ng%bardérfern Kuchenheims
"der groBte Mangel an landlichen Arbeitern™ /. Dadurch konnten die
Auswirkungen konjunktureller industrieller Abschwiinge und damit
verbundene Erwerbslosigkeit durch Arbeit in der Landwirtschaft leichter
abgemildert werden. Auch Wohnungsmifstinde traten in der _
Euskirchener Region im allgemeinen nicht auf. Die Arbeiterwohnungen
hatten hier nach Renelt durchschnittlich vier5 immer und wurden seit
1890 von den Tuchfabrikanten mitfinanziert® ’®. Sie entsprachen im
wesentlichen den Empfehlungen der Regierung in Kéln von 1887, die
vorsahen: "Das Einzelhaus (bleibt) das Wohnungs-Ideal ... Ziegelrohbau
ist am besten; eine Verblendung mit gelben, ausgesuchten
Feldbrandsteinen und mit andersfarbigen Ziegelstein-Gesimsen und
Fensterbianken (gibt) d%IHN ohngebiduden ohne erhebliche Kosten ein
freundliches Aussehen™’’. ~ ’

Die 1880er Jahre waren durch eine allgemeine Steigerung der Reallshne
gekennzeichnet, die paradoxerweise darauf zuriickzufithren war, dal3 die
Depression anhielt, d.h. die Preise weiter sanken. Durch den Verfall des
Preisniveaus hatten vor allem die Unternehmer "meist magere Jahre",

573 A. Thun, Die Industrie am Niederrhein, T. 1, S. 69

574 a.a.0, S. 57

575 HSTAD LA Rheinbach 383, 30. Juli 1891

576 Renelt, a.a.0., S, 99

577 HSTAD Reg. Kdln 2155, 5. Generalbericht iiber das offentl. Gesundheitswesen, 1887
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aber "fiir die Einkommensverhdltnisse der Lohnarbeiterschaft bedeutete
das Depressions%e]iéalter von 1873-96 eine vorwiegend giinstige
Konjunkturlage™ '®.

In den linksrheinischen Gebieten spielte das katholische Vereinswesen
unter der Arbeiterschaft eine relativ groe Rolle. Dies trug teilweise zur
Milderung von MiBsténden bei. So wurde in Euskirchen bereits 5‘1,%4
durch Adolf Kolping ein katholischer Gesellenverein gegriindet Im
Jahre 1878 berichtet der Biirgermeister, die Versuche
sozialdemokratischer Agitatoren, in Euskirchen Fuf zggfélssen, seien "am
gesunden Sinn der Buskirchener Arbeiter" gescheitert”°". '
Sozialdemokratische Einfliisse machten sich hier erst gegen Ende des
vorigen Jahrhunderts bemerkbar. Der erste Asrgleiterbildungsverein mit
sozialdemokratischer Tendenz entstand 1894°°%, die Griindung von
christlichen Gewerkschaften folgte aber bald darauf und blieb im
Vordergrund.

3. Konkurs 1891

‘Am 5. Oktober 1891 wurden die Tuchfabrikanten Gebriider Arnolds
"durch ungiinstige Vermogens- und Geschifts-Verhiltnisse, gepwungen...,
ihr Geschift einzustellen bzw. sich in Concurs zu erkléiren"s . Dé%
Einstellung des Betriebes war jedoch schon im April 1891 erfolgt 3. Die
Beschiiftigtenzahl betrug im Februar 1891 nur noch 11. Die
Betriebskrankenkasse muBte aufgelost und das rgggiche Vermdogen in die
Allgemeine Ortskrankenkasse iiberfiihrt werden”". '

Die ungiinstige Geschiftslage betuhte auf einer in den Jahren 1889/90 in
der Tuchindustrie herrschenden Uberproduktion, durch die es vielerorts
zu Entlassungen und Arbeitszeitbeschrdnkungen kam. Nach Quandt
waren nyg ;ﬁr "geschmackvolle, streng moderne Stoffe" Auftrige zu
erzielen-3Y. Wiahrend die Textilindustrie lange an der Spitze des
Warenexportes gelegen hatte, verlagerte sich das Schwergewicht der
deutschen Wirtschagtgiénmer mehr auf die Eisen- und
Maschinenindustrie®S?. Auch die kleine Tuchfabrik Christian unk in
Kuchenheim wurde 1893 als "nicht mehr in Betrieb" gemeldet™™". Die
Firma Caspar Liickerath, die inzwischen wieder produzierte, versuchte

578 Hans Rosenberg, Wirtschaftskonjunktur, Gesellschaft und Politik in Mitteleuropa, 1873 bis 1896, in: Wehler
(Hrsg.), Moderne deutsche Sozialgeschichte, S. 225-253, hier S. 238

579 vgl. Kiipper, Euskirchens Tuchmacher und ihre Arbeiter, S. 47

580 a.a.0,, S. 48. Die Bismarckschen Sozialgesetze waren auch als "positive Erginzung des Sozialistengesetzes”
anzusehen (Gerhard A. Ritter, a.a.0., S. 28), d.h. sic waren Ausgleich fir die Repressivmainahmen gegen
Sozialdemokratie und Gewerkschaften von 1878 - 1890. Sie sollten die Arbeiterschaft an den Staat binden und
verhindern, daB diese von der sozialdemokratischen Propaganda angesteckt wurden. “

581 Kiipper, S. 48 .

582 StA Bu Ku 1753, 1. Juli 1894

583 a.a.0.,, 13. Okt. 1894

584 Ku I 754

585 Quandt, a.a.0,, S. 85f
586 vgl. dazu Karl Erich Born, Der soziale unid wirtschaftiiche Strukturwandel Deutschlands am Ende des 19.

Jahrhunders, in: H.-U. Wehler (Hrsg.), Moderne deutsche Sozialgeschichte, Koin 41973. S. 271-284, hier S. 280
587 HSTAD LA Rheinbach 371, 7. Sept. 1893
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ihre Waren in Osteuropa und auf dem Balkan abzusetzen und entsandte
zusammen mit der Tuchfabrik J. Weber, %Séhne in Euskirchen einen
gemeinsamen Agenten nach Ruminien%S. Der Tuchfabrik Hochs-

‘ Schiffmamg §§ging es aber wie Arnolds. Auch sie wurde 1893
versteigert®”. :

Aus der Zeit der Ara Arnolds datieren keine bisher bekannten baulichen
Verinderungen der Fabrik. Auch ist von dem Inventar dieser Zeit
anscheinend nur wenig auf den spiteren Besitzer L. Miiller iibergegangen.
Wegen der hohen Uberschuldung der Tuchfabrik, die ja bereits auf Kredit
erworben worden war, kamen vermutlich auch die meisten Maschinen
zum Verkauf. Nach dem Konkurs stand die Fabrik drei Jahre bis 1884 -
still. :

4, Ludwig Miiller erwirbt die Fabrik 1894

a) L. Miiller kauft, aber mit Risiko

Nach der Geschiftsaufgabe durch Arnolds 1891 stand die Tuchfabrik -
zundchst drei Jahre lang still. Es ist nicht ausgeschlossen, daf das
Gebiude zwischenzeitlich anders genutzt worden ist, evtl. als
Besenbinderei. Darauf deuten "215 Besen” und "18 weifle Besen" hin, die
Ludwig Miiller von Arnolds iibernahm”~", Die Fabrik wurde von ihm fiir
28.000 M%I;Jclbei einer Zwangsversteigerung im Februar 1894

erworben®” 1. Damit war nur gut die Hilfte der Forderungen in Hohe von
55.000 Mark ausgeglichen, die die Glédubiger gegeniiber den Gebriidern
Arnolds erhoben hatten. Trotz des niedrigen Kaufpreises ging Ludwig
Miiller mit dem Erwerb der Tuchfabrik ein Risiko ein, da die Konjunktur
fiir die Branche weiterhin sehr ungiinstig war. Die Wollpreise sa%l&zn
unaufhorlich, nachdem sie nur 1889/90 leicht angestiegen waren”~<.
Lébner berichtet 1891 iiber die Schwierigkeiten der Tuchindustrie, fiir
Immobilien und Maschinen bei den Bilanzen den richtigen Wert
einzusetzen; es wiirden "Etablissements zu 1/4 bis 1/3 ihres Buchwerthes
verkauft". Er erwihnt "Maschinen-Ausverkéufe", wo gebrauchte
Maschinen nur "zung 6§hnten oder zwolften Theil ihres Neuwerthes" den
Besitzer wechselten®”>, Miiller gelang es jedoch, den wirtschaftlichen
Tiefpunkt der Tuchindustrie 1894 zu nutzen und dann von der bereits im
Laufe desselben Jahres anzie?&ilden Konjunktur zu profitieren, die auch
in der Folgezeit giinstig blieb”~”. Er hatte insofern die Fabrik zu einem
giinstigen Zeitpunkt gekauft. '

Ludwig Miiller war 26 Jahre alt, als er nach Kuchenheim kam. Er war
Sohn eines Tuchfabrikanten aus Lambrecht in der Pfalz und Protestant.

588 HSTAD Notar Eich, Rep. 3391 Nr. 16539 u. 16416

589 a.a.0., Nr. 16766

590 TMFa Binkaufsbuch 1894-1898, 10. April 1894

591 s. Grundakte a.a.0. Zu dem Preis kam eine Gerichtsgebiihr fiir die Eintragung des neuen Eigentiimers. L.
Miiller gibt daher an: "Ich habe Gebiude, Fabrikeinrichtung und Grundbesitz (Roitzheimerstr. 114) im Jahre
1894 zu Mk 30.000 gekauft. Die Obstwiese wurde mit Mk. 5.000, Gebéude und Maschinen mit Mk 25.000 taxiert"
(TMFa Kopierbuch Nr. 65, S. 657)

592 vgl. Willy Senkel, Wollproduktion und Wollhandel, Taf. im Anhang

593 O. Lobner, Tuch- und Buckskin-Fabrikation, III, S. 887
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Er besuchte die dortige Webschule und trat dann eine erste Stellung in
Bergisch-Gladbach an. Nach dem Tode des Vaters wurde Ludwig Miiller
der Anteil an der elterlichen Fabrik ausgezaht. Dieses Kapital verwandte
er fir denséglkauf und die Neuausstattung des Kuchenheimer

Betriebes> 2. Kuchenheim als Standort einer Tuchfabrik erschien
glinstiger als die Pfalz, wo nach dem deutsch-franzosischen Krieg von
1870/71 durch die "Einverleibung ElsaB-Lothringens mit seiner
leistungsféihige%J()extilindustrie" eine besonders grole Konkurrenz
entstanden war~”". ‘

Auf den Namen Miillers wurden in Kuchenheim die folgenden
Immobilien eingetragen: "Fabrikgebaulichkeiten, Maschinen- und
Kesselhaus, Firberei und Radhaus, Comptoir, Lagerhaus, Stall ... nebst
allen zum Betrieb der Fabrik ... vorhandeg@x} Maschinen und
Gerithschaften, Hofraum, Garten, Wiese™”". Nicht iibernommen wurden
die Parzellen "Am Hundskirchhof" mit den dort zeitweilig vorhandenen
Tuchtrockegnrahmen, dietzur 7eit der Gebr. Arnolds zum Fabrikbetrieb
gehorten>”°. Dies 1aBt darauf schlieBen, daB das Trocknen der Tuche zu
VMiillers Zeit bereits ausschlieBlich auf dem Dachboden erfolgte (eine
Tuchtrockenmaschine hat im Betrieb nie existiert). Welche "Maschinen
und Gerithschaften" zur Zeit der Ubernahme der Fabrik durch Miiller
{iberhaupt noch im Gebiude vorhanden waren, 148t sich aus den
schriftlichen Unterlagen nicht eindeutig ermitteln. Vermutlich waren
wegen der hoben Verschuldung der alten Eigentiimer vor allem die
wertvolleren Maschinen versteigert worden. Sicherheit besteht nur im
Hinbg'b(g( auf die Kontoreinrichtung. Diese ging von Arnolds auf Miiller
iiber””. g S

b) Grundlegende Modernisierung der Tuchfabrik und Ausblick

In den ersten Jahren seiner Zeit in Kuchenheim nahm Ludwig Miiller
grofie Investitionen vor, die die Hohe der Kaufsumme fiir das Gebédude
erheblich iiberstiegen. Er modernisierte den Betrieb grundlegend. So
stellte er bis 1898 10 mechanische Webstiihle auf, davon fiinf sofort im
April 1894, und schaffte zwischen 1896 und 1898 drei Selfaktoren an, von
denen sich noch heute zwei in der Spinnerei befinden, Bereits 1894 wurde
auch ein neuer Kessel eingebaut (Wasserrohrenkessel, spater als
Wasserspeicher benutzt) und eine Dynamomaschine zur elektrischen
Beleuchtung aufgestellt. Einen wichtigen Einschnitt stellte die
Abschaffung des Wasserrades 1895 dar, das bisher zusétzlich zur
Dampfmaschine die Fabrik mit Kraft versorgt hatte. Das Rad wurde durch
eine Turbine ersetzt.

Ab der Jahrhundertwende erfolgten zum ersten Mal seit 1867 bauliche
Erweiterungen, zunéchst im Bereich des Siidanbaus. So wurde 1900 der
groBte Teil der heutigen Wolferei errichtet. 1903 folgte das heutige
Maschinenhaus fiir die neue liegende Dampfmaschine. Bis zu diesem

595 Nach Aussage Kurt Miillers vom 12.6.1991 ‘

596 vil. Friedrich Biihler, Die Entwicklung der Tuchindustrie in Lambrecht, Wiirzburg 1914, S. 76
597 HSTAD Grundakten Karton 27034 GA Kuchenheim Bd. XIV Art. 547, Schr. v. 18. Juni an das Konigl. -
Hypothekenamt :

598 Dieses Gelinde war 1916 "unbenutzt" und ohne Eigentiimer: vgl. Grundakte a.a.0., 12. Mai 1916
599 TMFa Einkaufsbuch 1894-1998, 10. April 1894
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Zeitpunkt hat die Balancier- Dampfmaschine von 1860 ihren Dienst
versehen. , ' .

1907 ersetzte man den erst 1894 angschafften Kessel wiederum durch
einen neuen, den heutigen Zweiflammrohrkessel. Dies fiihrte zum Abrif3
des alten und zur Errichtung des jetzigen Schornsteins. Die letzte und
wichtigste bauliche Verdnderung fand schlieflich durch den Anbau der
Spinnerei mit Sheddach 1922 statt. .

Die Ara Miiller in Kuchenheim muf einer eigenen Darstellung
vorbehalten bleiben und wird in einem zweiten Teil erfolgen. Die
Erforschung der Firmengeschichte im 20. Jahrhundert mit ihrer
Einbindung u.a. in die zwei Weltkriege, die Weltwirtschaftskrise von 1929
und die Strukturkrise der deutschen Textilindustrie in den 1960er Jahren .
verspricht jedoch ein spannender Abschnitt zu werden.
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KAPITEL V: DIE VORLAUFER DER TUCHFABRIK MULLER

. ALS EXPONAT

DaB die TM letztlich eine umgenutzte Papierfabrik ist, erschlieBt sich
nicht spontan. Auch wenn man lange mit dieser Fabrik zu tun hat, nimmt
man Sie als Textilfabrik war, was aufgrund des Inventars allerdings nicht
verwunderlich ist. Grundsétzlich gehort die Geschichte der
Papierfabrikation aber zur Authentizitit der Fabrik dazu. Immerhin geht
ihr eindrucksvollstes Exponat - das Hauptgebédude - auf Fingerhuth
zuriick. Es finden sich zudem noch einzelne Bauspuren dieser Phase:
Lagerstein fiir das Miihlrad, Liiftungsklappen auf dem Dachboden,
Verankerung eines Zwischenbodens in der Na3appretur u.d. Es-war im
Laufe des Projektes immer wieder iiberraschend und mit einer Art
Entdeckerfreude verbunden, die Geschichte der Fabrik auch anhand solch
eher unscheinbarer Bauspuren zu lesen. Dem zukiinfigen Besucher diirfte
es kaum anders gehen. .
Dies spricht dafiir, die Phase der Papierfabrikation nicht lediglich im
Ausstellungsteil der ehemaligen Koenen-Hallen vorzulagern. Sie ist
vielmehr Teil der Authentizitit und deshalb in den einzelnen Abteilungen
der Fabrik an Ort und Stelle aufzugreifen. Dabei darf sie aber nicht zu
Lasten des Textilinventars gehen, etwa indem Textilmaschinen
ausgerdumt und rekonstruierte Papiermaschinen installiert wiirden. Damit
wire die Authentizitit insgesamt beeintrachtigt. Es soll aber nicht
irgendeine Phase der Fabrik als Zeitschnitt verabsolutiert, sondern die
 Abfolge von Phasen hervorgehoben werden.
Die Darstellung der Papierfabrikation muf} nicht nur der Geschichte
dieses Denkmals gerecht werden, sondern auch die Au3enstelle des RIM
in Bergisch Gladbach sinnvoll erginzen. Kuchenheim kdnnte Interesse an
der Papierherstellung wecken ohne diese bereits zu vertiefen oder
vorwegzunehmen. In der TM lieBen sich die Produktionsschritte der
Pa;}ieﬁherstellung benennen, in Bergisch Gladbach dann aber tatsédchlich
vorfiihren.
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Die Einbindung der Papierfabrikation in die Abteilungen der TM kann
geschehen durch:

- miindliche Hinweise bei Fithrungen

- optische Hervorhebung der Bauspuren

- eine Zuordnung von nicht mehr vorhandenem Inventar in den
einzelnen Abteilungen anhand des Inventarverzeichnisses,

- Installierung eines Modells der Papierfabrik zwischen die
Textilmaschinen -

- exemplarisches Inventar in der betreffenden Abteilung, wie Lumpen
und Schopfsieb :

- Wasserzeichen der Papierfabrik, die auf Folie vergré3ert und von
innen vor einzelne Fensterscheiben der Fabrik gespannt werden.

- Hervorhebung der vermuteten Filtrierbecken durch Markierung auf
dem FuB3boden der Shedhalle '

- Im Fabrikhof, wo der Besucher den besten Blick auf das ~ ‘
Hauptgebiude hat, ist darauf hinzuweisen, daf} dieser Bau 1801 modernen
franzosischen Vorbildern entsprach, wie die Darstellung der
Papierfabrikation bei Diderot deutlich macht.

Dies sind Méglichkeiten, die Vorldufer der TM vor Ort zu présentieren.
Sie sind stark produktionstechnisch orientiert. Ubergreifende
Gesichtspunkte, wie die politische Lage im Rheinland 1801, sind
selbstverstidndlich nicht notwendigerweise in der Fabrik selber
aufzugreifen. Sie konnen tatsdchlich im vorgelagerten Ausstellungsteil
dargestellt werden. ‘
Beriicksichtigt man, da dhnlich wie die Fingerhutsche Phase auch die von
Schiffmann und Nachfolgern prédsentiert werden kénnte, denn auch aus
dieser Zeit existieren Bauspuren und Inventarverzeichnisse, so ergében
die Abteilungen immer wieder dezente Hinweise auf die
Entwicklungsgeschichte der Fabrik. Dies ist allerdings auch dringend
notwendig, damit der Zeitschnitt 1961 nicht génzlich dominiert.

Durch die Einbeziehung der Vorldufer-Geschichte wird die Prisentation
fiir den Besucher komplexer, vielleicht sogar zu komplex? Sollte eher
darauf verzichtet werden? Nein, denn es geht schlieflich darum,
Geschichte als Prozel3 des Wandels, konkret z. B. der Umnutzung,
anschaulich zu machen. Dies ist Anliegen jedes Museums, wird aber z.B.
in Freilichtmuseen héufig vernachldssigt, wo die Exponate zeitlos alt und
ohne Geschichte erscheinen. Sie représentieren "frither” schlechthin und
verabsolutieren irgendeinen nicht ndher definierten Zeitschnitt. Einer
solchen statischen Vorstellung gilt es vorzubeugen. Deshalb der Hinweis
auf den Wandel in der Nutzung, der zugleich den Wandel von der
Industrialisierung einer Region zu deren Deindustrialisierung verkorpert.
Darauf einzugehen ist ebenso wichtig, wie die Darstellung von
FEinzelheiten der Tuchherstellung. -
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Abb. F 8 :

Plan der Kuchenheimer PapiermiUhle von 1843, angefertigt
aus AnlaB des Verkaufes (HSTAD Notar Maus, Euskirchen,
Rep. 3010, Nr. 6637)

MaBstab: 1 : 1250

I . II. Schleusen

de Wasserableitungsgraben zu den Burgweiern
(1851 im Kaufvertrag mit Koenen auch als "Klérgraben"
bezeichnet)

g f Uber diesen Graben heiBt es lediglich, er gehdre nach dem

Verkauf der Papiermihle nicht mehr zum Grundstick.

Das kleine Gebadude auf dem rechten Bachufer wird nur als "Neben-
gebaude" bezeichnet, der runde Anbau am Hauptgebdude als "Neben-
raum". ;
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Abb. F &a: Das alteste erhaltene Wasserzeichen auf einem
Schreiben aus dem Jahre 1807. Es ist auf dinnem
weiBen Velinpapier verfaBt

(LHA Ko 256 6429, 17. Febr. 1807)
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Abb. F4- b: Postpapier aus dem Jahre 1810, ebenfalls Velin.
Das Wasserzeichen enthalt Krone und Posthorn.

(LHA Ko 256 6741, 26. Mai 1810)
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Registraturbogen aus dem Jahre 1811.

Abb. FS'a :

Hier handelt es sich um ordindres, geripptes

Papier.

(LHA Ko 256 6741)
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Abb. F.7b

: Darstellung eines Einhorns auf bl&ulichem, festen,

erippten Papier von Anfang 1812
Fs 4 geripp p g

1812)

(LHA Ko 256 6106, 4. Jan.
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Abb. F§ a:

Papier aus preuBischer Zeit, gerippt, rotlich, etwas rauh.
Nicht ndher zu datieren. Das darauf verfaBte Schreiben
ist aus dem Jahre 1849 '

(Im Privatbesitz von Herrn Winte;)/mnh(mﬁohw




Abb. FGb :

Ebenfalls ein Papier aus preuBischer Zeit. Das
Wasserzeichen enthdlt einen Lowen mit Krone, Schwert

und Rutenbindel sowie einen Mann (Neptun?).
Das Papier wurde fir ein Schreiben aus dem Jahre 1836

benutzt.

Kuchenheim)

(Im Privatbesitz von Herrn Winter,

/’_\
)
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Abb. F6éc : Ein Papier, das vermutlich aus den letzten Jahren
' der Papiermihle Fingerhut stammt. Die darauf verfaBte
notarielle Urkunde datiert vom 20.12.1841

(Im Privatbesitz von Herrn Winter, Kuchenheim)
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Abb. Ff} 5

Lumpenwolf, wie ihn de la Lande beschreibt. Er

sollte einen Lumpenschneider ersetzen.

T ist der Bottich, V die Scheidewand, Y "ein in einen
Winkel gestelltes Seitenbrett, so mit Schneiden versehen
ist, um die Lumpen zu zerschneiden", C der mit Ein-
schnitten versehene Drehzylinder aus Holz, in dessen Ker-
ben die Messer eingriffen, BD Bewegung der Lumpen,

z Durchschnitt des Zylinders mit Kerben f.

(Abb. entnommen de la Lande, Taf. IX, Fig. II)
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Abb. F&

Mohlrad, Balkengeriist und Hollénder. Eine &hnliche
Konstruktion, wie sie hier dargestellt ist, wird

auch bei Fingerhut vorhanden gewesen sein. C war das
Mohlrad, D der Wellbaum mit einem kleinen Kammrad und
einer Kurbel zum Antrieb der Pumpen (Diese Kurbel muB
sich bei Fingerhut am anderen Ende des Wellbaums auf
der gegeniberliegenden Bachseite befunden haben, da
hier die Pumpen standen).

Durch den Trilling F wurde die Achse G, die auch das
groBe Kammrad H tragt, bewegt. Diese Achse war auf
einem Sockel gelagert, der sich in einer Grube be-
fand, wie sie auch bei Fingerhut vorhanden ist. Das
Balkengerist diente zur Fihrung und Lagerung des oberen
Endes der Achse G. Vermutlich fihrte diese Achse bei
Fingerhut bis ins erste Obergeschof, um hier die Glatt-
maschine (Abb. F42) anzutreiben.

Bei I handelt es sich um den Trilling des Hollénders,

N ist die Scheidewand in der Mitte des Hollanderbeckens,
P der mit Messern besetzte Zylinder und V ein AbfluB-
rohr.

(Abb. entnommen de la Lande, Taf. V)

.\\\;}“\\\
\

M
N

" !<




g

Vg e,

SRR R s

A A SR T

KT ARy, ¢ i

Abb. F 9

Einen runden Anbau, wie ihn diese Papierfabrik
an der Stirnseite des Hauptgebdudes besitzt,
hatte vermutlich auvch die Papiermihle Fingerhut.

Es handelt sich bei der Abbildung um die ehemalige
Papierfabrik Ebbinghaus in Iserlohn.

(Abb. entnommen aus E. Dossmann, Papier aus der
alten Grafschaft Mark, Iserlohn 1987)
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Abb. F 70

Darstellung einer Leimkiiche. Bei Fingerhut stand
vermutlich nur der eigentliche Leimkessel mit Winde
(links im Bild) im runden Anbau. Dieser war wegen der
starken Geruchsbeldstigung beim Leimkochen und der
vorherrschenden Windrichtung aus Westen ginstig an
der Nordseite der Papiermihle gelegen. Der Kessel
befand sich auch wegen der Feuergefahr in einem

separaten Gebé&ude.

(Abb. entnommen Francois de la Lande, Die Kunst

Papier zu machen, 1762, Nachdruck Minster
Taf. XII)
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5 den sidflogel

Winde zur Beforderung der
Papiere ins Magazin

J
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Kleiner
Trockensaal

Ansicht der Papiermihle vom Hof her und Schnitt durch

saal

GroBer Trocken-

Lumpensortier-

) ’ saal
( = : ',_ i 4 -

g @

Y S ”

Faulungskeller

Spuren im Fabrikglocken-
Putz noch sichtbar aufhangung er-
—_— halten

AuBentreppe

erst spater?

Lagersteih der
Welle des Rades
noch sichtbar
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Abb. F7/2

: Zylindergl&ttmaschine. A Kammrad, B Zylinder, zwischen

denen jeder Bogen durchgeschoben wurde, C Holzerne Keile
(nach de la Lande, Taf. VI)
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Tafel I : Rekonstruktionsversuch der Papie;mﬁhle m@t
raumlicher Zuordnung der wesentlichen Teile
des Inventars von 1843.
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Tafel II : 1. OBERGESCHOSS
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2. u.3 OBERGESCHOSS

Tafel 111 :
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Fg.

. Beruhmte franzosische Papiermanufaktur bei
Montargis, 1740 erbaut, bei Diderot abgebildet.
Diente sie den Gebr. Fingerhut als Vorbild?
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Abb. Sch 1 : Lockenkrempel, Vorganger der Continuekrempel.

A Tambour, E Peigneur, F Hacker, G geriffelte Walze.

Der Peigneur E ist mit ca. 20 cm breiten Kratzenstreifen
belegt, zwischen denen Licken vorhanden sind. Mit dieser
Konstruktion konntereinzelne Wollstreifen abgekammt
werden, die durch die geriffelte Walze G zu Bandern |
oder "Locken" gerollt wurden.

(Abb. nach van Gorp, Wollen stoffen, Tilburg 1985, S. 57)
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Abb. Sch 2 :

Lockenspinnmaschine von 1780 (Slubbing Billy).

C und G bilden die Klemme. Die Locken wurden von

Hand auf den schrégen Tisch links daneben gelegt. Die
Spindeln und das Triebwerk befinden sich auf einem
fahrbaren Wagen.

Wurde ebenfalls durch die Continuekrempel Uberflissig.

(Abb. nach van Gorp, S. 28)




pbb. Sch 3 : Zeichnung des Schiffmannschen Wasserrades mit )
Gerinne und darin angebrachter Lederklappe (vergroBert)

(StA Eu Ku I 459, 20. Juni 1849)

Die Zeichnung ist beschriftet:

Wasserspiegel

s auf und ab
. . rollende Welle

‘ / Leder zum Ver-
’ / schluB der
/ Offnung

/




Abb. Sch 4 : Gerinne mit Klappe, Seilzug und Lochbrett bei einer
Schweizer Mihle (Untere Mihle von Biren).

(Abb. und Text aus: Industriearch&ologie 1/1991, S. 5ff)
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¢ Ausserhalb der Miihle ist das Gerinne
mit einer Klappe versehen, die iiber Seil-
zug vom Mahlraum aus betitigt werden
kann. Bei Schliessung gelangt das Was-
ser aufs Rad, bei Offnung fliesst es un- :
genutzt iiber das Leerschoss in den Bach |
J zuriick. Mit einem Lochbrett Lisst sich,
’ die benotigte Wassermenge dabei genau
regulieren. '

» Wasserzufithrung und -regulierung: ,
|
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Abb. Sch 5 :

Vorspinnapparat (Teil der Continuekrempel, wie sie
Schiffmann besaB).

Um den Peigneur P laufen Kratzbénder, die eine

Anzahl fortlaufender schmaler Wollstreifen bilden.

Sie werden durch den Hacker H abgestreift, zwischen den
Nitschelwalzen N und dem Fadenfihrer F gerundet und

auf die Walze S aufgewickelt.

(Abb. nach Josef Hausner, Wien 1875, S. 258)
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Abb. Sch 6 :

Mule-Jenny fir Streichgarn. Handantrieb.
(Abb. Hausner, a.a.0., S. 264)
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Abb. Sch 7 : Kurbelwalke

(Abb. van Gorp, a.a.0., S. 41)




Abb. F & U 1la:

Langsschnitt durch den Kessel einer Euskirchener
Tuchfabrik aus den 1850er Jahren

a) oberer Teil des Dampfkessels, b) Vorwérmerohr,
c) Verbindungsrohr

(Kreisarchiv Euskirchen 1107, Kessel der Tuchfabrik
R. Schiffmann & Ruhr)
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Abb. F & U 1b:

Querschnitt durch den Kessel.

Hat der Kessel

ahnlich ausgesehen?

von Eischenich & Ubber
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Abb. F &U 3 :

L)

Das von Fischenich 1867 erbaute Wohnhaus mit
Kontor und Lager. Die Buchstaben M F C §
bedeuten Matthias Fischenich & 6+e.Clousortey
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-~ Abb. F &U2:

-

i ® 0N

o~ — e ..

Skizze von 1900.

'-a) ehemaliges Dekatierhaus?
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